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AVERTISSEMENT

La présente publication décrit les programmes
d'études déjd existants réaménagés (découpss) en

vue de l'application, dés septembre 1987, du
régime pédageglque du secondaire pour la forma-

tion professionnelle promulgud le 10 décambre
1986. '

Ce raaménagement mne change en rlen le statut
of ficiel ou expérimental de ces proprammes.

L'appartenance des programmes & la fili&re menant
au diplBme d'érudes professionnelles pourrait
faire 1l'ocbjet d'une r&€valuation lorsque les

- n T
ceritéres de classificacion 3 1Tun

filiéres de formation initiale (CEP, DEP) auront

e a1 Tantra A
ullc Ou L ducihe 4

&té déterminés et auront fait l'objet de consul-
tations. 11 va sans dire que les €léves gqul ont

amercé leurs &tudes dans le cadre de la filidre

menant zu DEFP pourront les terminet dans cette
filiére.

Dans la présente publicatlion, la féminisarion des
titres n'a pas &t& effectue pulsque cette opéra-

tion sera amorcée prochainement.
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PRESENTATION
Le présent document présente les programmes de 1'annualre 02
ou ceux dits "version am&lior&e" appartenant 3 la fili&re penant au

-

diplome d'&tudes professionnelles. Seuls les programmes actifs onmt
fait 1’objet d'upn réaménagement.

Ces programmes ont &té “découpés” en plusieurs cours sans

qu'on en modifie les contenus ou les objectlifs, sauf dans quelques cas

ol des ajustements ont dii €tre apportés pour tenir compte de la nouvel-
le organisation en formation professionnelle.

Ce document comprend trois parties:

1. Modifications au Réglement concernant le Régime pSdagogique du
secondalre

Cette partie falt &tat des principaux amendements adopté&s par

le Gouverpement du Québec en décembre 1986,

2. Réaménagement des programmes

Cette section traite de l'objectif visé par le réaménagement

des preogrammes, des caractéristiques des programmes découpds et du
modéle général de présentation de ces programmes.

3. Programmes réaménagéa

. —_—a

Cette partie présente, pour chaque secteur professionnel, la
liste des programmes ré&aménagés. Elle fait &galement &tat, le cas

2chant, des particularités de certains programmes, que ce solt dans
leur présentation, dans leur contenu ou dans leur mode d'organi-
sation. Enfin, elle comprend les programmes réaménagis proprement
dits.




1. MODIFICATIONS AU REGLEMENT GONCERNANT LE REGIME PEDAGOGIQUE DU
SECONDAIRE

Le R&glement a &té amend& par le Gouvernement en décembre

1986. Lez amendements adoptés ont pour effet de d&terminer les
conditions d'admission & des programmes de formation professionnel—
le, de modifier sensiblement le cadre d'erganisation de la formation

professionnelle et los réptes de sanctionm des &tudes.

Sur le plan de 1'organisation, le Réglement introdult deux

professionnelles (DEP), l'autre menant au certificat d'études pro-

fesslonnelles (CEP). I1 introdult &galement wune filidre de
formation complémentalre menant 3 l'attestation de spéclalisation
professionnelle (ASPE). La filidre menant au dipléme d'études

professionnelles sera ouverte aux &l&ves # compter de septembre
1987. Les deux autres le seront 3 partir de septembre 19388.

Les programmes de formatlon de la filji&re menant au DEP sonr

-

des programmes de formation 3 temps plein dont la durge peut &tre de

900, 1 350 ou 1 800 heures. Les programmes de cette fillére ne
comprennent pas de cours de formation générale, comme ¢'&tait le cas
au professionnel long.

Les régles de sanetion des dtudes professionnelles sont modi-—
figées de telle sorte que 1'El3ve doit obtenir les crédits rattachés
& chaque cours d'un programme pour obtenir ]'un ou 1'autre des docu—

ments de sanection des Etudes professionnelles. Elles impliquent une
évaluation des apprentissages de 1'&13ve pour chacun des cours d'un
programoe.

2. REAMENACEMENT DES PROGRAMMES

2.1 Objectif
——————kes nouvelles régles de sanction des Etudes professionnelles

exigent que tous les programmes soient présentés par cours. Pour
les programmes de la filidre menant aw dipldme d'études profession—

nelles, ces rggles de sanction des Btudes seront appliquées das

septembre 1987.




Les programmes de 1l'annuaire 02 (1977-1979), de 1'annuaire 04
(1977-1979) et les programmes dits “"version améliorée” ne répondent
pas aux exlgences des nouvelles régles de sanction des études puis-
qu'lls ne comprennent pas de cours. Le réaménagement des programmes
vise done 3 rendre ces programmes conformes aux nouvelles régles de

sanction des &tudes en répartissant les ypltés constituantes d'up

programme sous plusleurs cours. Un certain nombre de erédits est
rattache 3 chaque cours en fonction de sa durée et de sa com-
plexité.

2.2 Caractéristiques des programmes réaménagés

2) L'enselgnement dispensé dans le cadre d'un programme réaména-—
g& est un enseignement professionnel 3 temps plein gqul exclut

tout cours de formation générale et dont la durée correspond
3 la durée prévue duv programme.

b) Les programmes ré&aménagés Intdgrent le tronc commun et la
concentration des programmes actuels. Chaque programme réa-
ménagé prend le titre de la concentration et regolt un nou—
veau code de 4 chiffres.

¢) La durfe des programmes réaménagés est de 900, 1 350 ou 1 800
heures; la plupart sont des programmes de 1 350 heures.

Tenant compte des prograwmes exdstants, la majorité des pro—

grammes réaménagés (de2coupés) passent de 1 200 heures 3 1 350
heures. Quelques-uns ont &té réduits & 900 heures lorsque le
contenu actuel ne justifiait pas un allongement de la durée.

d) La plupart des programmes portés 3 1 350 heures ne compren—

nent pas d'objectifs nl de contenus additionnels. Les 150
heures ajoutées 3 ces programmes ont &été réparties sur 1'en—
semble des cours en vue de faciliter 1'&valuation des appren—

tilssages qui dolt 8tre falte pour chaque cours.

e) Les cradite rattachés 2 chaque cours correspondent 3 une
définition du crédit basée sur 15 heures d'activités et pon
sur’ 25 heures. Ainai, un cours peut avoir une durfe de 15
heureg ou d'un de ses multiples jusqu'd un maximum de 120
heures.




£

Les cours sont dispens&s sur une base semestrielle, chaque
semestre comprenant 450 heures de cours. Cet agencement n'est

D

g)

12,

modéle

r ¥ 2 3

l'arganisation pé&dagozique.

Certains cours chevaucheront plus d'un semestre. e n'est
qu’'au terme d'un cours que 1'&valuation des apprentissages a
Jieu. Il faut cependant tenir compte de la fin de 1'année
scolaire dans la répartition des apprentissages.

eéndral

Tous les programmes réaménagis sont présentés selon le méme
général.

L'ensemble des programmes rvéaménagés d'un méme secteur sont
regroupés dans un méme document.

compléte des cours du programme répartis par semestre de
450 heures. Cette liste indique:

= le nouveau code du programme;

= gon titre;
— sa durée en heures;

- le nombre de crédits qul y sont rattachés.

Elle indique &galement, pour chaque cours:

= le nouvegu code (dang la plupart des cas)

=~ le titre du cours;

g8a dur2e en heures:

— le nombre de crédits qui y sont rattachés;

- le semestre au cours duquel il est suggéré que le cours

solr dispensé,

c)

Les programmes eux-mdmes sont présent@s par cours, selon un
modéle 3 deux entrées, c¢'est—@-dire un tableau divisé en deux

d)

parties. Ce tableau est chapeaut& du titre du cours et de la
durée en heures de ce dernier.

Selon les programmes, le contenu des cours peut prendre dif-

Le
férentes formes. L'enseignant ou 1'enpss

ngelg a
l'une ou 1l'autre des formes suivantes dans le programme qu'il
ou qu'elle dispense.




SYSTEME DE REFROIDISSEMENT 30 heures (1)

Contenu Principaunx objets d'@valuation (4)

(2) Entretien du systéme de refroldissement| Dépose et repose d'un thermostat.

(3) (341-118) Dépose et repose d'une pompe 3 eau.
Sysiéme de refroidissement du moteur
(347-111)

(1) Titre du cours et durée en heures.

{2) Titres des modules des programmes de 1'annualre 02 ou de la “"ver—
slon améliorée”, selon le cas.

(3) Codes des modules des programmes de 1'azpnuaire 02 ou de la "version
amélioree”, selon le cas.
(4) Indicatlions sur les objets d'é&valuation. Dans certalns programmes,

cet espace est vide. L'enselgnant ou 1'enseignante pourra v

ETHIQUE PROFESSIONNELLE 15 heures (1)

Contenu (Version am&liorEe) Contenu (Anonuaire 02)*

(2) Exigences et qualit@s inhdrentes 3 la Ethique professionnelle (420-410)
profession (415-018) (3) Communication avee la eclientile (&)
(420-427) (3)

(1) Titre du cours et durie en hauras.

(2) Titre des modules du programme en version améliorée.

(3) Code des modules du programme en verslon améliore.
(4) Titre des modules du programme de 1l'annualre 02.

(5) Code des modulea du programme de l'annuaire 02.

* Selon les programmes, l'ordre de pré&sentation des contenus peut &tre

programpes de 1l'dducation des adultes.




MACHINE A COUDRE REGULIERE 75 heures (1)

Objectifs du cours (2) Contenu (doc. 16-4142 et 16-4152)
Utiliser la nom a . Machine 3 coudre régulidre (430-260) (3)(4)
machine i coudre réguliéra. Activités du secteur (430-201)

Actlonner, contrdler et préparer la
machine 3 coudre réguliire,

Obgerver les riégles de agdeurit& et la
position requise.

Utiliser de fagon adéquate 1'outillage
requia pour le travail & la machine.

(1) Titre du course er durée en heures.

(2} Objectifs du cours, déterminés i partir du contenu du programme de
1"annvaire 02.

(3) Titre des modules du programme de 1'annuaire 02.

(4) Code des modules du programme de l'annuaire 02.

3.0 PROGRAMMES REAMENAGES (DECOUPES) PAR cOURS

3.1 Liste des programmes découpés

Le secteur MEcanique comprend 6 programmes découpés

1266 Machiniste général II (anclens codes 366-400/373-500)
1 350 heures, 90 crédits

1267 Ouvrier-papetier (anclens codes 376-400/376-500) 900
heures, 60 crédits

1268 Mécanique d'entretien II (anclens codes 366-400/382-500)
1 3530 heures, 90 crédits

1341 Horloger—Ei joutier (anciens codes 366-400/384-500) 1 350
heures, 90 crédits

1342 Cond. régl. mach. mouler mati&res plast. (anciens codes
366-400/386-500) 1 350 heures, 90 cr&dits

1269 Mécanique de machines de burean (anciens codes
383-400/383-500) 1 350 heures, 90 crédits

3.2 Particularités

Alcuna



PROGRAMME : MACHINISTE GENERAL II

D.E.P. 90 crédits

LISTE DES COURS

CODE DU PROGRAMME: 1266

——Premier semestres— 30 crédits Heures Crédics
373-011 Persp. évolution en méc. ind. 15 1
373-022 Séeurité et 1législation 30 2
373-033 Eléments de dessin et crogquis 45 3
373-043 Tragage, sciage, limage 43 3
373-051 Interprétation des domnées I 15 1
373-064 Pergage, taraudage, meulage 60 4
373-071 Métrologie et contrdle 15 1
373-083 Mat@riaux et const. mée. 45 3

= ch~outil 15 L
373~-101 Gammes d'usinage 15 1
373-111 Entretien prév. mach-outil 15 1
373-125 Tournage I 75 5
373-133 Fraisage I 45 3
373-141 Rectification plane T 15 1
Deuxiéme semestre: 30 crédits Hevres Crédits
373-162 Initlation au soudage 30 2
373-176¢ Tournage II 90 6
373-183 Filetage au tour 45 3

— 373=195 Fralsage II 75 5
373-201 Rectification plane II 15 1
373-212 Org. sclentifique du travail 30 2
373-223 Outils de coupe 5 45 3
373-231 Interprétation de domnées II : is i
373-242 Ajustage au banc I 30 2

= ! al- 15 1
373-262 Traitements thermiques 30 2

: a r |
373-272 Lect. de plans appl. % la mée. 30 2
373-286 Tournage III 90 6
373-295 Frailsage III 75 3
373-303 Fraisage angul. et elrculaire 45 3
373-312 Taille d'engr. et crém. droits 30 2
373-322 Rectificatlon cylindrique 30 2
373-331 Interprétation de données III 15 1
373-342 Ajustage au bane II 30 2
373-364 Stage industriel 60 4
DIRECTION
DES COMMUNICATIONS
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—— SECTEUR—MECANTQUEINDUSTREELLE——— — — — — —
PROGRAMME:  MACHINISTE GENERAL II

PROGRAMME MENANT AU DIPLOME D'ETUDES PROFESSIONNELLES {(DEP)
TEMPS DE FORMATION: 1350 heures
NOMBRE TOTAL DE CREDITS: 90 crédits

— PERSPLEVOLUTION ENMEC. IND- 15 heures

Contenu Principaux objets d'eévaluation

— (366-018) Perspectives profession-
nelles et notions d'his-
toire de la mécanique
industrielle

SECURITE ET LEGISLATION IND. * 30 heures

Contenu Principaux objets d'évaluation

{366~198) Pravention des accidents 3
Hatelier

{373-028) SBcuritd et lagislation
industrialle

ELEMENTS DE DESSIN ET CROQUIS * 45 heures
Contenu Principaux objets d'évaluation
(338-418) Eléments de base du dessin
(338-428) Projections orthogonales

mécanique I
(338-448) Croquis
(338-458) Coupes




TRACGAGE, SCIAGE, LIMAGE *

45 heures

Cantenu Principaux objets d'évaluation
(366-048) Eléments de tragage
366-058) Limage manuel
366-088) Sciage et découpage

INTERPRETATION DES DONNEES I 15 heures
Contenu Principaux objets d'évaluation
(366-248) Interprétation de données

In
IT

PERGAGE, TARAUDAGE, MEULAGE *

60 heures

Contenu

Principaux objets d'évaluation

(366-038) O¥ti1lage manuel et d'éta-

b11
(366-061) Pergage, taraudage, file-
tage

- aula
LT B BT

- METROLOGIE ET CONTROLE * 15 heures

Contenu

Principaux objets d'évaluation

(366-188) Lléments_de meétrologie et

de controle




MATERIAUX ET CONST. MEC. * 45 heures

Contenu Principaux objets d'évaluatien

(366-158) Matériaux de constructions
mEC anT CIIJES

-

éETements de machines)
(366-218) onstruct1on mécanique
(Procédés d'assemblage)

ETUDE DE COUPE ET MACH-QUTIL 15 heures

Contenu Principaux objets d'évaluation

(366-238) Etude de la coupe et des
machines-outils

GAMMES D'USINAGE 15 heures

Contenu Principaux objets d'evaluation
(366-228) Gammes d'usinage (Fiches)

~ ENTRETIEN PREV, MACH-OWTIL 15 heures

Contenu Principaux ohjets d'évatuation

(366-028) Netto{age des locaux et
entretien préventif des
machines-outils




TQURNAGE I *

75 heures

fal 4
LUTTLETIU

Principaux objets d'évaluation

(366-099) Tournage entre=-pointes I
5366~139 Tournage en mandrins I
366-148) Tournage conique I

FRAISAGE I *

45 heures

Conteny

Principaux objets d'évaluation

(366-129) Fraisage simple

RECTIFICATION PLANE I

15 heures

Contenu

Principaux objets d'evaluation

(366-118) Rectification plane simple

DESSIN MECANIQUE *

Lontenu

Principaux objets d'@valuation

(338-478) Dessin d'ensemble mécani-

que I
(338-538) Eléments d'ensemble et de
detail




INITIATION AU SQUDAGE

30 heures

Principaux objets d'evaluation

TOURNAGE 11 *

90 heures

Contenu

Principaux objets d'évaluation

Tournage entre-pointes III
Tournage conique I1
Tournage de production

373-199

§373—l49
373-049

FILETAGE AU TOUR =*

45 heures

Contenu

Principaux objets d'évaluation

i |

P N WY L - = T
(373-162) Filetage au tour 11

FRAISAGE IT *

75 heyres

Contenu

Principaux objets d'évaluation

373-031

Fraisage simple II




RECTIFICATION PLANE II * 15 heures
Contenu Principaux objets d'évaluation
pigces trempées
ORG. SCIENTIFIQUE DU TRAVAIL * 30 heures
Contenu Principaux objets d'évaluation
(373-258) Notions d'organisation du
travail
(373-278) Isostatisme I
OUTILS BE COUPE * 45 heures
Contenu Principaux objets d'évaluation

(373-239) Outils de coupe non-
metallique et au carbure

-~ INTFRPRETATION DE DONNEES IT 15 héures

Contenu Principaux objets d‘évaluation
(366-248)

terprétation de données

- —
=]




AJUSTAGE AU BANC 30 heures

Contenu Principaux objets d'évaluation

——{373-222) Ajustage auhane —————

CLASSES D'AJUSTEMENTS NORMAL . 15 heures

Contenu Principaux objets d'@valuation

(373-288) Classes d'ajustements
normalises

TRAITEMENTS THERMIQUES I * 30 heures

Contenu Principaux objets d'evaluation

(373-261) Traitements thermiques I

. LECT. DE PLANS APPl. A IA MEC. * 30 heures

Contenu Principaux objets d'&valuation

(373-248) Lecture de plan appliqué &

PPPPPPP

Ta mEbﬂHlHUE I

(338-538) E1ements ensemble et de

(328-568) Cotat1on appliquée a la
mecanique




TOURNAGE III *

90 heures

Contenu

Principaux objets d'évaluation

{373-058) Tournage de reproduction
(373-219) Tournage en mandrins III

(373-121) Tournage sur plateau
(373-188) Tournage en lunettes 1]

FRAISAGE TII *

75 heures
Contenu Principaux objets d'évaltuation
$373 021; Fraisage simple I
373-111) Reprise a la fraiseuse

FRAISAGE ANGUL. ET CIRCULAIRE * 45 heyres
Contenu Principaux objets d'évaluation
(373-088) Fraisage circulaire
(373-178) Appareils diviseurs II

TAILLE D'ENGR. ET CREM. DROITS * 30 heures

.........

Contenu

Principaux objets d'évaluation

(373-151) Tailles d' engrenages cy-
lindrigues et de crémail-
1éres a denture droite I1I




RECTIFICATION CYLINDRIQUE * 30 heures

Contanu Principaux objets d'évaluation
(373-131} Rectification cylindrique
simple
INTERPRETATION DE DONNEES 111 15 heures
Contenu Principaux objets d'évaluation

{373-298) %??erprétation de données

AJUSTAGE AU BANC {suite) 30 heures

Contenu Principaux objets d'évaluation
(373-222) Ajustage au banc

——FABRIC-ASST PAR ORDINATERR I+ 4bh feures
Contenu Principaux objets d'évaluation

(373-319) Commande numérique I




STAGE INDUSTRIEL 60 heures

Contenu Principaux objets d'evaluation

(373-018) Préparation au travail en
milieu industriel

* Signifie que ces regroupements devraient faire 1'objet d'évaluation d'or-

dre théorique et pratique, en respectant les exigences et les contenys de

Ta version amélioree.




PROGRAMME : OUVRIER-PAPETIER

D.E.P. 60 crédits

LISTE DES COURS

— GODE DIf PROGEAMME: 1267
Premier semestre: 30 crédits Heures Crédits
376-011 Historique et actualisation 15 1
376=-021 TIniriation 3 la séeuritd 15 1
376=031 Technologle du bois I 15 1
376-042 Technologie du bois 1I a0 2
376-051 Expleitation forestidre 15 1
376-061 Matidre premiire; Manutention 15 1
376-073 Préparation du bois 45 3
376-083 Interprétation des donnfes I 45 3
376=091 Méranique appliguée I5 1
376-103 Organisation de 1'entreprise 45 3
376-116 Pates mécaniques 90 6
376-121 Fonc. et ent. syst. de pompage 15 1
376-132 Ent. préventif de l'équip. I 30 2
376~144 Ipstrumentation et contrdle 60 4
Deuxiéme semestre: 30 crédits Heures Cradits
376-156 Pite thermom@canique a0 6
376-163 Pites chimiques 45 3
376=177 Pate Kraft 105 7
376=183 Traitement des pites 45 3
376-192 Mach. 3 papler sect. hum. 30 2

—376-204 Mach+ & papler sect. s&che 60 7
376-211 Etude des produitsa 15 1
376-221 Emballage et expédition 15 1
376-231 Ent. prév. &quip. TII 15 1
376-242 Int. des données II 30 Z




——SECTEURT MECANIQUE INDUSTRIFLLE —
PROGRAMME: OUVRIER-PAPETIER
PROGRAMME MENANT AU DIPLOME D'ETUDES PROFESSIONNELLES (DEP)

— TEMPS DE FORMATION:-— 900 heyres————————————
NOMBRE TOTAL DE CREDITS: 60 crédits

HISTORIQUE ET ACTUALISATION 15 heures
Contenu Principaux objets d'évaluation
(340-700) Historique de 1'industrie - avolution de 1'industrie
papetiere - nouveaux développements
(340-701) Actualisation de 1'indus- - incidence de 1'industrie dans
trie papetiére notre société
INITIATION A LA SECURITE 15 heures
Cantenu Principaux objets d'évaluation
(340-702) Organisation et 1'applica- - organisation du niveau de T'usine
tion de la sécurité a - organisation de la sécurité en
T'usine forgt

(340-703) Organisation et applica-
tion de la sécurité en

foret
TECHNOLOGIE DU BOIS I ‘ 15 heures

Contenu Principaux objets d'évaluation
(340-704) L'arbre dans Te regne - situation de 1'arbre dans le régne

végétal végétal :
(340-705) Zones forestiéres - definitions des disciplines
(340-711) Etude des résineux - identification des zones

forestieres
- identification des espéeces




TECHNOLOGIE DU BOIS II

30 heures

Contenu Principaux objets d'évaluation
(340-706) Grgano?raphie desc, et fonc, des différentes par-
340-707} Physiclogie ties de 1'arbre, desc. de 1'appareil
340-708) Anatomie re qroduct1f de 1'arbre, fonc, et
340-709) Cytologie es des parties, notions d'anato-
340-710) Histologie m1e de 1'arbre, etude et comporte-
ment des cellules végétales, fonc.
et structure des tissus
EXPLOTITATION FORESTIERE 15 heures
Contenu Principaux objets d'évaluation

(340-712) Procédés d'exploitation
forestiere
(340-713) Methodes de chargement et

340-714) Materiel d'exploitation
340-715) Evolution technigue et
informatique appliquée

- historique et évolution

~ description d'up ¢hantier
- &tude des propcedes

- equipements forestiers

- recherche et développement

MATIERE PREMIERE; MANUTENTION

15 heures

Contenu

Principaux objets d'évaluation

(340-716) L'arrivég du bois: matie-
re premiere
(340-717) Fonction et conduite du

‘monte-billes et de la

+V‘ﬂﬂl"ﬂﬁhﬂllcﬂ .'-i El‘"‘lﬂi‘.‘. l'l"lll-l—
o L) Ty

- methode de manipulatjon

- reéception de la matiere premiére

- fonctions et conduite des équipe-
ments

A=A LR R=2n

t1p1&s

T PREPARATION DU BOIS A5 heures

Contenu

Principaux objets d'évaluation

{340-718) Fonction et conduite des

écorgages

tamDours ECDI"CEUI‘*S

340-719) L'écorce: matidre a traiter
340~720) La pile de billes

340-721) Protection du bois,
(340-722} Les copeaux: matieres

premiere

trattements de | ecore

stockage matiére premiére
protection de la matiére premiére
equipement et production des co-
peaux

[ I Y|




INTERPRETATION DES DONNEES I 45 heures

Contenu Principaux objets d'évaluation
(340-578) Interprétation de données - réalisation et exactitude des
11 calguls, equivalences
—————{(340-756) Analyses et essais de igati i
Taboratoire pssais
MECANIQUE APPLIQUEE 15 heures
Conteny Principaux objets d'évaluation
(340-723) Mécanique appliquée I - description et analyse des é&quipe-
ments
ORGANISATION DE L'ENTREPRISE 45 heures
Contenu Principaux objets d'évaluation
(340-724) Organisation de 1'entre- ~ structure de 1'entreprise
prise - structure syndicale

- recherche dynamigque d'empioi

————— PATES MECAMIQUES ——————————— 90 heures ————————————

Contenu Principaux objets d'évaluation
(340-731) Technologie du procédé - processus de production .

mecanique . - méthodes de fabrication et equipe-
(340-732) Equipements et méthodes de ments,_

= parametres de contrble ———
(340-733) Traitement et conduite des - facteurs de la production de la

meuTes pdte mécanique
(340-734) Facteurs de fabrication




FONC. ET ENT. SYST. DE POMPAGE 15 heures

Contenu Principaux objets d'evaluation
(RAN-75RY Fanrtinn a* orfratiosn Ase = Tummae oo mPnAammac Frret T annamont
A= T ot et S I \-”l\--_:- 1T U bl LIl Jy LYHW Wi FHUIIIHCD’ P Wit e PRI T e y
systemes de pompage entretien
ENT, PREVENTIE DE L'EQUIP, I 30 heures
Contenu Principaux objets d'evaluation
(340-759) Entretien préventif de - notion de prevent1on
1'équipement - respect de 1'équipement
- utilisation maximale des équipe~
ments
INSTRUMENTATION ET CONTROLE - 60 heures
Contenu Principaux objefs d'évaluation
—{340-755) Instrumentation et con=— | = étude et fonctionnement des diffe-——
trole rents t{pes de contréle
- méthodologie, utilisation des
appareils
PATE THERMOMECANIQUE 90 heures
Contenu Principaux objets d'évaluation

(340-735) Technologie du procédé descriptign du procédé, avantage

(340-73b) Procedés types: Brompon- dvolution du procédé, caracctéris-

ville, Kaipola, Port- tiques de 1a pate
Alfred - types de procéde

(340-737) Fonction et conduite des - fonction et conduite des défi-
faffineurs breurs a disques

(340-738) Fonction et conduite des - épaississage de la pate

epa1 S55EeUrs




PETES CHIMIQUES

45 heures

Conteny Prineipaux objets d'évaluation
bisulfite . sécurité ’
(340-740) Préparation de 1'acide de - fabrication de la liqueur de cuis-

cuisson
340-741 Cuisson au bisulfite

son
- description de la cuissan
= u

PATE KRAFT

17 heures

Contenuy

Principaux objets d'évaluation

(340-743) Technnologie du prpocédé
Kraft

(340-744) Fonction et conduite du
lessiveur Kraft

- desc. genera]e, caract. du procédé
Kraft, régles de sécurité

- fonction et conduite de lessiveur

- rdle et mode de fonc. des équip.

(330-745) Fonction et condu1te des
équipements spécifiques
(340-746) La récupération

du procédé
- but de 1la recuperat1on traitement
de la liqueur de recuperation

TRAITEMENT DES PATES

45 heures

Contenu

Principaux objets d'évaluation

(340-747) Traitement des pates

- étude des traitements, Jdescription

et fonctionnement des équipements,
régles de seécurité

MACH. A PAPIER SECT. HUM

30 heures

Contenu

Principaux objets d'évaluation

(340-748) Fonction et conduite au

(340-749) Fonction et conduite des
presses

- historique et développement, rile
parties ’

- section des presses, role,
principes d'opération, regles de
securite




MACH. A PAPIER SECT. SECHE

60 heures

Principaux objets d'évaluation

_ L

calandre

(340-752) Foncti i

T'enrguTeusa et de 1z
rebobineyse

et conduite de Ta

- desc, de la section, rdle, notion

d'opération, régles de s@cyurit
- 25C.

_ e la calandre, réle, opéra-
tion

rouleuse, role, opé-

ragién! desc, bobineuse, role,
operation, sécurite

ETUDE DES PRODUITS

15 heures

Contenu

Principaux objets d'évaluation

(340-753) Papiers, carton =

neaux
(340-754) La pollution

catégories (papier, cartons, pan-

fabrication) _
- nature de la pollytion, causes,

traitement et méthode d'évalua-
tion

EMBALLAGE ET EXPEDITION

Contenu

Principaux objets d‘évaluation

(340-757) Emballage et expédition

- description des opérations

ENT. PREV. EQUIUP. II

15 heures

Contenu

Principaux objets d'évaluation

(340-759) Entretien préventif de
1'equipement

- notion de prévention, respect de
1'equipement, utilisation maximale
des equipements




INT. DES DONNEES II 30 heures

Contenu Principaux objets d'évaluation
(340-756) Analyses et essais d - réalisation et application des
laboratoire e55ais, analyse des essais




PROGRAMME : MECANTIQUE D'ENTRETIEN II (382-500)

D.E.P. 90 cré&dits

LISTE DES COURS

——CODE- DU PROGRAMME 11268

Fremier semestre: 30 erédits Heuras Crédits

373-011 Persp. &volution en méc. ind. i5 1

373-022 S&curité et législation 30 2

373-033 Eléments de dessin et croquis . 45 3

373-043 Tragage, sciage, limage 45 3

373-051 Interprétation des données I 15 1

373-064 Pergage, taraudage, meulage 60 4
—3/3-0/1 Métrolegie et contrfle — 15 1

373-083 Matériaux et const., méc. 45 3

373-091 Etude de coupe ot mach=outil 15 1

373-101 Gammes d'usinage 15 1

373-111 Entretien prév. mach-outil 15 1

373-125 Tournage T 75 5

373=133 Fralsage 1 45 3

373-141 Reetification plane I 15 1
——————Deuxisme semestrer 30 crédits Heures Credits

382-011 Tralrements thermiques 15 1l

382-021 Org. scientifique du travail 15 1
———382-032 Lubr-—et joints d'Etanchéité 30 2

373-152 Dessin mécanique 30 )

382-043 Développement et tdlerie 45 3

382-053 Manutention, réep. installat. 45 3

382-064 Soudage oxny. et 3 llare 60 4

. 382-071 Structure métallique 15 1

——————382-082 CGonstruction méeanique —————————————— 39— ———————————

382-093 Arbrs, rouls, et cousslnets 45 3

373-231 Interprétation des données II 15 1

382-107 Transmission &t mouvement mée. 105 7

Trolzsidme semestre: 30 crédits Heures Crédits

382-112 Tuyauterle 30 2

382-122 Lecture de plans mBcaniques 30 2

382~-132 Ventilateur et éguilibrage _ 30 2

382~142 Convoyeurs : 30 2

382-152 Electrlclté& industrielle 30 2

382-166 Hydraulique et pneumatique 90 6

382-172 Compresseurs 30 2
-~ 382-)181 Entretlen préventit 1% 1

382-194 Rép. et entretien d'équipement 60 4 '

373-364 Stage Industriel 60 4

382-203 Logique séq. et automatisation 45 3



SECTEUR: MECANIQUE INDUSTRIELLE

PROGEAMME : MECANIQUE n' ENTRETIEN I1

PROGRAMME MENANT AU DIPLOME D'ETUDES PROFESSIONNELLES (DEP)
J.l‘-l'l].‘.'b LU‘_'. HUH.D'IAJ.J.UN -L.JJU nEUrES

NOMBRE TOTAL DE CREDITS: 90 crédits

PERSP. EVOLUTION EN MEC. IND. 15 heures

Contenu Principaux objets d'é&valuation

366-018 Perspective professionnelles
&t notions d histoire de 1a

mécanlique lndustrielle

SECURITE ET LEGISLATION IND. * (1) 30 heures

Contenu Principaux objets d'@valuation

366-198 Prévention des accidents i
l'atelier

373-028 Sécuritd et lé&gislation
industrielie

- -
eures

Contenu Principaux objets d'évaluation

——338-418 Eléments de base dudessin
338-428 Projectlons orthogonales
338-438 Cotations appliquées 3 la

mécanique I

338=448 Croquis

338-458 Coupes




TRAGAGE, SCIAGE, LIMAGE * (1)

45 heures

Principaux objets d'évaluation

Eléments de tragage
Limage manuel
Sciage et découpage

INTERPRETATION DES DONNEES 1

15 heures

Contenu

Principaux obijets d'évaluation

(366-248) %?terprétation de données

PERGAGE, TARAUDAGE, MEULAGE (1)

60 heures

Conteny

Principaux objets d'évaluation

(366-038) g¥t111age manuel et d'éta-
i
(366-061) Percage, taraudage, file-
tage
{366-078) Meulage et affitage

theor1e

précision des mesures

Pn:nnr+ dnc +ﬂTEranCEg

methode de travail et regles de
sécurité

- travail avec sein et propreté

METROLOGIE ET CONTROLE * ()

15 heyres

Contenu

Principaux objets d'évaluation

(366-188) Eléments de métrologie et
de contriie




MATERTAUX ET CONST. MEC. (1)

45 heures

I 161 1 = -7 1 ¥ S —

(366-158) Matériaux de
mécaniques
(366-178) Construction

constructions

mecanique

(ETéments de machines)
(366-218) Construction mécanique

KFTDCEGES d' aSSemDIGQE)

ETUDE DE COUPE ET MACH-OUTILS

153 heures

Contenu

Principaux objets d'évaluation

(366-238) ftude de la coupe et des
machines-outils

GAMMES D'USINAGE

15 heures

Contenu

Principaux objets d'évaluation

(366-228) Gammes d'usinage (Fiches)

I b vataats

ENTRETIEN PREV. MACH-OUTIL

15 heures

Contenu

Principaux objets d'évaluation

(366-028) Nettoyage des locaux et
entretien préventif des
machines-outils




TOURNAGE T (1)

75 heures

Contenu Principaux objets d'évaluation
366-099) Tournage entre-pointes I - théorie
366-139) Tournage en mandrins I - precision des mesures
(366-148) Tournage coniaue I - respect des tolerances _
- méthode de travail et regles de
garnritp
- vitesse d'exécution du travail
- exactitude dans les calculs
- travall avec soin et proprete
FRAISAGE T (1) 45 hetres
Contenu Principaux objets d'évaluation

(366-129) Fraisage simple

RECTIFICATION PLANE I

15 heures

Lontenu

Principaux objets d'évaluation

(366-118) Rectification plane simple

TRAITEMENTS THERMIQUES

15 heures

Contenu

Principaux objets d'évaluation

(382-018) Notions de traitements
thermiques




ORG. SCIENTIFIQUE DU TRAVAIL

15 heures

Contenu

Principaux objets d'évaluation

(382-028)

LUBR. ET JOINTS D'ETANCHEIT

T

| P

(1) heures

20
1V

Contenu

Principaux objets d'évaluation

(382-038) Lubrification
(382-288) Joints d'atanchéitd et
sceallement

DESSIN MECANIQUE (1)

30 heures

Principaux objets d'évaluation

L. WY

=478 Dessin d'ensemble mécani-
que I

DEVELOPPEMENT ET TOLERIE (L)

[
[

45 heures

Conteny

Principaux objets d'évaluation

(382-089) Notions de tdlerie, de

tracage et de developpe-
men




MANUTENTION, RECEP.

INSTALLAT.

45 heures

Lontenu

Principaux objets d'évaluation

3R2-078) Manutention

At

{
(382-192) Réception et installation

SOUDAGE OXY. ET A L'ARC

60 heures
Contenu Principaux objets d'évaluation
(382-061) Notions de soudage oxyaca-
t¥1en1que et de soudage a
etain
(382-148) Not1ons de soudage a 1'arc
{366-161) Introduction au soudage

STRUCTURE METALLIQUE

15 heures

Contenu

Principaux objets d'évaluat

m
e
L]
3

E ; - .

tallique

CONSTRUCTION MECANIQUE

30 heures

Contenu

Principaux ¢bjets d'évaluation

(382-311) Construction d'un ensemble

mecapique




ARBRES, ROULS. ET COUSSINETS (1) 45 heures

-~ tontepy (Ryion] Jets d'evaluation
(382-279) Arbres, roulements et
coussinets
INTERPRETATION DES DONNEES II (1) 15 heures
Contenu Principaux objets d'évaluation

(373-398) %?Ferprétation de données

TRANSMISSTON ET MOUVEMENT MEC. (1) 105 heures
Contenu Principaux objets d'évaluation
(382-299) Organes de transmission de | - Théorie )
mouvements) - Respect des tolérances et des
(382-~158) Transformation de mouve- mesures
ments ) - Méthode de travail
(382-052) Transmission d'énergie - Respect des conditions de marche
mecanique - Respect des régles de sécurité
TUYAUTERIE (1) 30 heures
Contenu Principaux objets d'é&valuation

(382-118) Notions de tuyauterie et
de plomberie




LECTURE DE PLANS MECANIQUES (1)

30 heures

Contenu

Principaux objets d'évaluation

(382-041) Lecture de plans appliqués
d 1'entretien

VENTILATEURS ET EQUILIBRAGE (1)

fu

30-heures

Canteny

Principaux objets d'@valuation

(382-178) Ventilateur et souffieries
{382-338) Equiltibrage

CONVOYEURS

30 heures

Contenu

Principaux objets d'évaluation

(382-181) Convoyeurs

ELECTRICITE INDUSTRIELLE (1)

30 heures

Contenu

Principaux objets d'évaluation

ectricite

(382-221) Notio

tions d'él
industrielle




HYDRAULIQUE ET PNEUMATIQUE (1)

90 heures

Contenu

Principaux objets d'évaluation

382-241) F Tumte

non-volumétriques
(382-253) Hydraulique et pneumatigue

[ théorie —
- méthode de travail et régle de
securite

de base - respect des conditions de marche
- exactitude des calculs
- respact des normes
- chgix appropriés des composants
- precision des parametres de mesures
COMPRESSEURS 30 heures

Contenu

Principaux objets d'évaluation

(382-121) Compresseurs

ENTRETIEN PREVENTIF

15 heures

Contenu

Principaux objets d'évaluation

(382-328) Horaires et fiches d'en-
ot n

rair
ete

REP. ET ENTRETIEN D'EQUIPEMENT

(1) 60 heures

Conteny

Principaux objets d'évaluation

-
-

machines d'atelier .
(382-098) Outils portatifs motorises

sécurité o
- respect des conditions de marche
- respect et exactitude des
ajustements

- travail avec soin et proprete




STAGE INDUSTRIEL 60 heures

Contenu Principaux objets d'&valuation

(382-262) Stages industriels I

| 0GIQUE SEQ. ET AUTOMATISATION (1) 45 heures

Contenu Principaux objets d'évaluation

(382-398) Notion de Togique séquen-
tielle
(382-361) Automatisation d'une ma-

g o g s g

s |
chine—conventionnelie

* -

: prend le cours de Sécurité générale sur les chantiers
de construction et est obligatoire pour ¢ programme.

(1) Ces séquences devront faire 1'objet d'une Evaluation d'ordre théorique
et pratique, en respectant les exigences et les contenus de 1a version
ameiioree du programme.




FPROGRAMME : HORLOGER-BIJOUTIER

D.E.P. 90 erédits

LISTE DES COURS .

CODE DU PROGRAMME: 1341

Prepmier semestre: 30 crédits - 450 heures Heures Criédits
384-011 OQutillage de base horl.-bij. 15 1
383-101 Notions de métrologie 15 1
384=02] HMatdriaux usuels 15 1
384—031 Manutention et s&curitéd 15 12
384=045 Tech. d'usinage manuel I 75 5
384-051 Transformation thermique 15 1
—383=111—Intro. auv soudage tepdpe———— 5 I —
384-062 El&ments de dessins et croquis 30 2
384072 Tour d'horloger et accessoires 30 2
384-085 Notions de tournage 75 3
384-092 Part. org- micro-mée. simple 30 2
384-102 Mont- dém. micro-méc. simple 30 2
384-112 Org. récepteur—distributeur 30 2
384-122 Organe réglant 30 2
384~132 Projet synthése 1 30 2
Deuxléme semestre: 30 crédits Heures Crédits
384-142 Util. plans et manls de serv. 30 2
384-151 Déplst. troubles sur réveils 15 1
384-161 Limapge de préecision 15 1
384-172 Tech. d4'usipage manuel II 30 2
384-182 Tournage de précision 30 2
384-192 Partles org. montre rem. man. 30 2
384-202 Mani. et corr. splraux 30 2
384-212 Mont-démont. montre réem- man- 30 2
384=222 Organe récepteur-distributeur 30 2
384-232 Couzsinets anti-choes 30 2
384-243 Org. réglant montre rem. man. 45 3
384-253 Boitlers et leurs &léments 435 3
384-261 Nettoyvage et lubrification 15 1
384—-273 Mise en ordre ré&veils-montres 45 3
384=-282 Projet synthése II 30 2




LISTE DE5 COURS (suite)

Troisiéme semestre: 30 crédits Heures Crédits
384-293 Rhabillage d'un balancier 43 3
384-302 Part-org. méec. auto. cal. 30 2
384-313 Mont. dém. méc. auto. cal. 45 3
384-322 Echap. 3 ancre sulsse 30 2
384-335 Rhabillage méc. auto- cal. 75 5
384-342 Réglage de précision 30 2
384-354 Somnerie d'horloge 60 4
384-365 Dépist. anom. fonctlonnement 75 5
384-374 Initiation 3 la bijouterie 60 4




SECTEUR: MECANIQUE INDUSTRIELLE
PROGRAMME:  HORLOGER-BIJOUTIER
PROGRAMME MENANT AU DIPLOME D'ETUDES PROFESSIONNELLES (DEP)

- - Vg 196N L= amm
TEMIFD WE FURMAIT LN L33U NEUres

NOMBRE TOTAL DE CREDITS: 90 crédits

OUTILLAGE DE BASE HORL=~BIJ. 15 heures
Conteny Principaux objets d'évaluation
(340-723)* Outillage de base de
1'horloger
(340-764) OQutillage de base du micro-
mA e s
NOTIONS DE METROLOGIE (1) 15 heures
Contenu Principaux objets d'évaluation

- o om

_______ de contrdle
(340-543) Notions de metrologie

MATERIAUX USUELS 15 heures

Contenu Principaux objets d'évaluation

(340-727)* Matériaux usuels

(340-768) Matériaux usuels

e théorique et




MANUTENTION ET SECURITE 15 heures
Contenu Principaux objets d'évaluation
(340-730)* Manutention, propreté et
securite .
(340-766) Manutention, propreté et
securite

TECH. D'USINAGE MANUEL (1)

7% heures

Contenu

Principaux objets d'évaluation

(340-728)* Limage, brunissage et
?011ssage

(380-765) Techniques d'usinage
manue]

TRANSFORMATION THERMIQUE

15 heures

Principaux objets dfévaluation

[340-734;* Transformation thermique
340-769) Transformation thermique

INTRO. AU SOUDAGE TENDRE (1)

15 hayres

Contenu

Principaux objets d'évaluation

(430-353)

oduction au soudage
re

* Référence annuaire 02 (357-400, 357-500 Horloger praticien)
} Ces modules devront faire 1'objet d'une évaluation d'ordre théorigue et

ratique en respectant 1




ELEMENTS DE DESSINS ET CROQUIS (1)

30 heures

Contenu Principaux objets d'évaluation
(310-450)* Eléments de base du des-

sin
{310-458)* Projections orthogonales
(310-462)* Cotation appliquée
{310=4661* Croquis
(310-470)* Coupes

TOUR D'HORLOGER ET ACCESSOIRES (1)

30 heures

I orn e ooy

LOrLarny

Principaux objets d'évaluation

- * !

(340-737)* Qutils de colpe

Contenu

(340-738)* Notions de tournage

{340-735)* Affltage manuel et méca-

(340-767) No%1ons de tournage (tour

d'horiager)

PART. ORG. MICRO-MEC. SIMPLE (1)

30 heures

Contenu

Principaux objets d'évaluation

{340-732)* Parties et organes de
mecanismes horaires
(340-731)* Construction de mécanis-
mes-horaires

(340-770) Parties et organes de
micromécanismes simples
¥, Référence annuaire 02 (357-400, 357-500 Horloger praticien)
(1) Ces modules devront faire 1'objet d'une évaluation d'ordre théorique et
pratique en respectant les exigences des versions améliorées




. e o n

MONT. DEM. MICRO-MEC. SIMPLE (1) 30 heures
~ Comtenw | Principaux objets d'évaluation
2340~740§* Rouages et engrenages

340-741)}* Raveils

340-744 )* Historigue et mesure du
temps

(340-771) Montage et démontage de
micromecanismes simples

ORG. RECEPTEUR-DISTRIBUTEUR (1) 30 heures

Contenu Principaux objets d'évaluation

(340-753)* Echappement et organe
réglant d'horlage

(340-772) Organe récepteur distri-
buteur I

ORGANE REGLANT (1) 30 heyres

Contenu Principaux objets d'évaluation

(340-753)* Echappement et organe
reglant d'horloge
(340-774) Organe réglant

PROJET SYNTHESE I (1) 30 heures

Contenuy Principaux objets d'évaluation

(340-743)* Projets~syntheses I

-'a\
fiJ . .
e théorique et




UTIL. PLANS ET MANLS DE SERY.

(1) 30 heures

Contenu

Principaux objets d'évaluation

(310-450)* Elément de base du dessin
(340-762)* Interprétation et utili-
sation des catalogues
d'horlogerie

Lecture de plans et de
manuels de service

(340-825)

HREDTET ThAllBl EC €D RBEVYETI ©
ULF il e ITRUUDLED QUR ROVLLLD

Contanu

Tef R E R BT AR

(340-764)* Dépistage de troubles sur

reveil

LIMAGE DE PRECISION

15 heures

Cantenu

Principaux objets d'évaluation

(340-754}* Limage de précision

TECH. D'USINAGE MANUEL (1)

30 heures

Contenu

. Principaux objets d'@valuation

{340-729)* Pergage, filetage,
taraudage

(340-733)* Chassage, redressage et
rivetage

soudage ’

replan aée

*

Référence annuaire 02 (357-400, 357-500 Horloger praticien)

(1) Ces moduTes devront faire 1'objet d'une &valuation d'ordre théorique et
pratique en respectant 1es exigences des versions ameliorees



———————————————44¥BHRNAGE4BE‘PREE{STBN‘fl?"""""""""""""""“3G‘HEUF§§4444444444447

Contenu Principaux objets d'évaluation

(340-750)* Tournage de précision
(340-767) MWotions de tournage {tour
d'horloger)

PARTIES ORG. MONTRE REM, MAN.

30 heures
Contenu

Principaux objets d'évaluation

(340-751)* Montage et démontage
d'une montre anti-chocs

(340-748)* Parties et organes d'une
montre

MANI. ET CORR. SPIRAUX (1)

tenu Principaux objets d'évaluation

30 heures

(340-742)* Spiraux de réveils
(340-747)* Manipuaitions et correc-
tions de spiraux moyens
et petits
{340-776)* Electricité et &lectrani-
que d*horiogerie

MONT-DEMONT MONTRE REM. MAN. 30 heures

Principaux objets d'évaluation

Contenu

(340-756)* Montage et démontage
d'une montre

*1 Référence annuaire 02 (357-400, 357-500 Horloger praticien)
(*} Ces modules devront faire T'objet d'une évaluation d'ordre théorique et
pratigue en respectant les exigences des versions améliorées




ORGANE RECEPTEUR DISTRIBUTEUR

(1) 30 heures

Contenu

Principaux objets d'évaluation

{340-746)* Echappement & chevilles

{340-772)

Organe récepteur distri-

buteur I

COUSSINETS ANTI-CHOCS (1)

30 heures

Contenu

Principaux objets d'évaluation

(340:759;* Pierres et Anti-chocs
1340-7591" Plerre :

" LS
anti-chocs

ORG. REGLANT MONTRE REM. MaN. (1) 45 heures
Contenu Principaux objets d'évaluation
{(340-765)* Réglage

BOITIERS ET LEURS ELEMENTS (1) 45 heures

Contenu

Principaux objets d'évaluation

(340-761

)* Boitiers et Teurs &1&-
ments

+* AL R iarmmn rmmmiind eam (173 f3C"T Ann Lr N
1 Kerereinee 4difudireg UL EJDI'-‘IFUU,‘ pale)
(1) Ces modules devront faire 1'cbjet
oratigus en recnectant les aviagane
praigue en respeciant a5 exigenc

-500 Horloger praticien)
une évaluation d’'ordre théorique et
s des versions améliorées




NETTOYAGE ET LUBRIFICATION

45 heures

Contenu Principaux objets d'évaluation
(340-758)* Nettoyage et lubrifica-
tion _
(340-778) Nettoyage et lubrifica-
tion
MISE EN ORDRE REVEILS-MONTRES (1) 45 heures
Contenu

Principaux objets d'évaluation

(340-767)* Réparation générale de
reveil et d'horloge
(340-745)* Montage et q$montage de
115

(340-779) Rhabillage de micromdca-

nismes simples

PROJET SYNTHESE II (1)

30 heures

Conteny

Principaux objets d'évaluation

LA

(340=766)*

Projet-synthese I1

~ RHABILIAGE D'UN BALANCIER (L) & e

Contenu

Principaux objets d'évaluation

(340-760)* thbi]]gge de balanciers

sprral {13 Tignes a
18 1/2 119nes? .

(340-755)* Organe raglant & balan-
cier spiral

*

Référence annuaire 02 (357-400, 357-500 Horloger praticien)
(1) Ces moduTes devront faire 1'objet d'une eval

pratique en respectant les exigences

uation d’ordre théorique et
des versions améliorees




PART-ORG. MEC. AUTD. CAL. (1) 30 heures

Contenu Principaux objets d'évaluation

(340-770)* Mécanismes automatiques &
affichages variés

MONT. DEM. MEC. AUTO. CAL. 45 heures

Contenu Principaux objets d'évaluation
= Assemb pltet d'une

ECHAP. A ANCRE SUISSE (1) 30 heures
Conteny Principaux objets d'évaluation
(340-757)* Echappement 3 ancre

(suisse)

RHABILLAGE MEC. AUTO. CAL. (1) 75 heures

Contenu Principaux objets d'évaluation

{340-781 * Réparation générale
340-778) Nettoyage et Tubrifica-
tion

mom ) om ommem g oo

nce annuaire 02 {357-400, 357-500 Horloger praticien)

*  fefere
(1) Ces medules devront faire 1'objet d'une &valuation d'ordre théorique et
pratigie en respectant ies exigences des versions améiiorées




REGLAGE DE PRECISTON (1)

30 heures

Cantenu

Principaux objets d'evaluation

(340-755)%
(340-781)

- :
ne réglant & balan-

spiral )
age et calibration |

SONNERIE D'HORLOGE (1)

60 heures

Contenu

Principaux objets d'évaluation

{340-752)* Sonneries d'horloge
340-773) Signaux sonores et lumi-
neux

DEPIST. ANOM. FONCTIONNEMENT

75 heures

Contany

Principaux objets d'évaluation

réglant d'horloge
(340-767)* Réparation générale de

reveil et d'horloge
(340-780) Dépistage des anomalies

de fonctionnement

INITIATION A LA BIJOUTERIE ()

60 heyres

Contenu

Principaux objets d'évaluation

(340-774)* Initiation % la bijou-

Fal'ad Bl
=

*x

(1)

Référence annuaire 02 (357-400, 357-500 Horloger praticien)
Ces modules devront faire 1'abjet d'une évaluation d'ordre théorique et

pratique en respectant les exigences des versions amé]iorées




PROGRAMME : COND. REGL. MACH. MOULER LES MAT. PLAST.

D.E.P. 90 cradics

LISTE DES COURS

CODE DU PROGRAMME: 1342

Premier semestre: 30 crédits Heuras Crédits
373-033 Eléments de dessin et croquis 45 3
386-017 Préparation des moules 105 7
386-025 Entretien des moules 75 5
386-032 Lecture de plans 30 2
386044 Les syst. de refroidissement 60 4
_ 373-051 Interprétation des donnfeg T 15 1
386-052 Hydraullque et pneumatique 1 30 2
. 382-151 ZElectricité industrielle 000 1% 1
386-062 Entretien des mach. i plast. 30 2
386-073 Métrologie et contrile 45 3
Deuxléme semestre: 30 cré&dits Heures Crédits
386-08Y REcupération des déchets 15 1
386-09]1 Manutention et séeurité 15 1
386-101 Entreposage des mats. pres. 15 1
386-112 Meulage, sclapge et limage 30 2
386-121 Prodécés de fabrication 15 1
— 386133 Réglages méeaniques 45— 33—
386-142 Mats. et const. méc. 30 2
386-153 Fiches de travall et sé&curité 45 3
386-163 Réglages thermiques 45 3
373=111 Ent. prév. des mach—outils 15 1
386-174 Moulage des objets en plast. I 60 4
386-184 Matidres thermoplastiques T 60 A
386-194 Percage, tarauwdage et tragage 60 4
Troisiéme semestre: 30 crédits Heures Crédits
386-201 Colo. et mél. mats. plast. 15 1
373-101 Cammes d'usindge 15 I
386-211 Entreposage des prodults finis 15 1
386-221 Inst. des Equip. secondaires 15 1
373-091 Etude de coupe et mach-outils 15 1
386—232 Matiéres thermoplastiques IT 30 2
386-242 Hydraulique et pneumatique LI 30 2
373-133 Fraisage I 45 3
386—-253 Moulage des obj. en plast. II 45 3
386-264 Contrdle de qualité 60 4
373-141 Rectification plane I 15 1
386-275 Projet-synthése 75 5
386-284 Tournage I 60 &
386-29) Init. au monde du travail 15 1



——————————§ECIEUR;——MEGANLQUE—lN””QTPTFLLF
PROGRAMME :

COND. REGL. MACH. MOULER LES MAT. PLAST.

PROGRAMME MENANT AU DIPLOME D'ETUDES PROFESSIONNELLES (DEP)

TEMPS DE FORMATIONi 1350 heures
NOMERE TOTAL DE CREDITS: 90 cradits

ELEMENTS DE DESSIN ET CROQUIS

45 heures

~ Comteu | principaux objets d'&vatuation

(310-450) Eléments de base du dessin
(310-458) Projections orthogonales
{310-462) Cotation appliquée
(310-466) Croquis

(310-470) Coupes

- connaissances des inte, de dessin
- projection orthogonales et cota-
tion appliquée

PREPARATION DES MOULES

105 heures

Contenu Principaux objets d'évaluation
(340-785) Installation de moules et - identification des pieces
de filieres - jdentification des systémes

- procesus de montage

(340-795) Entretien des machines et
des moules

- 1gbr1f1cat10n
- verification de la conformité




LECTURE DE PLANS

30 heures

Contenu

Principaux objets d'évaluation

(310-478) Dessin d'assemblage méca-
nique

- interprétation des dessins d'as-
semblage

LES SYST. DE REFROIDISSEMENT

60 heures

Principaux objets d'évaluation

sement

systémes .

es55ais

INTERPRETATION DES DONNEES I

Contenu

Principaux objets d'évaluation

Interprétation de donndes

- conversion des gystémes

(366-248)
. 1l

- application des formules maths.

HYDRAULIQUE ET PNEUMATIQUE I

30 heures

Contenu

Principaux objets d'évaluation

(382-241) Pompes volumétriques et
non-volumetrigques

(382-253) Hydraulique et pneumatique
de base

ind. des fonctions
applications |

ind. des diffé types de pompes
codification

calculs appliques

ind. des composantes

| I D I I B |




= =TT

ELECTRICITE INDUSTRIELLE

15 heures

Contenu

Principaux objets d'avaluation

(382-221) Notions d'électricité
industrielle

- détecter des troubles mineurs dans
un c1rcult
- o E -~ F s taT=tol s i Bl e =T ol A

= PEpdreér O8s pannes mineures aans
un circult

_ ENTRETIEN DES MACH, DE PLAST, © 30 heures

Cantenu

Principaux objets d'évaluation

(340-795) Entretien des machines et
des moules

- lubrification
- verification
- ajustement

METROLOGIE ET CONTROLE

45 heures

Contenu

Principaux objets d'évaluation

(340-202) Eléments_de métrologie et
de controle

- utiligation deg 1n5§. de mesure
- controle des dimensions

————RECUPERATION-DES DECHETS — — ——— 15 heures

Contenuy

Principaux objets d'évaluation

(340-799) Récupération des déchets

- sécurité sur granulateurs
- contamination de la matiere
- etiquetage




MANUTENTION ET SECURITE 15 heures

Contenu Principaux objets d'évaluation

(340-207) Manutention et sé&curité - respect des regles de sécurité

- identification des principaux
Squipements

ENTREPOSAGE DES MATS, PRES. 15 heures
Contenu Principaux objets d'évaluation
(340-798) Entreposage des matiéres - propreté
premieres et des produits - contamination
finis - endroit approprie

MEULAGE, SCIAGE ET LIMAGE 30 heures
Contenu Principaux objets d'évaluation
(340-205) Limage, rodage et polis- - sélection, montage et ent. des
sage . meules
FAAN_PNAREY T ad apmm s Aosmimoame = calartinn avanraoe ot Ffnrmace dAa
JHU LU .JL.lﬂ\.j‘;.' el UEL.UE}JCIHC a:!‘;hblull, QY UlL-T3 TL i UIicg Juu
k340-2185 Meulage et affilitage sciage .
- ident, des Times et leurs usages
_~ PROCEDES DE FABRICATION 15 heures
Contenu Principaux objets d'évaluation

(340-791) Procédés de fabrication - jdent. des diff. procédés




REGLAGES MECANIQUES

45 heures

Contenu

Principaux objets d'évaluation

-
-

mécaniques

- ajustement du bloc d'injection

MATS. FT CONST. MEC.

30 heures

Contenu

Principaux objets d'évaluation

(340-204) Matériaux de constructions
mécaniques

(340-210) Construction mécanique
(procedés d' assemblage)

- conna1ssance des mats.
- organes d'ass. mécanique

(340-475) Construction mécanique
(E1éments de machines)

FICHES DE TRAVAIL ET SECURITE

45 heures

Contenu

Principaux objets d'evaluation

(340-787) Fiches de travail et
securite

- réalisation de fiches
- Interpretation des fiches

REGLAGES THERMIQUES

45 heures

——————————————me&atmgies——m

Contenu

Principaux objets d'évaluation

(340-792) Réglages thermiques et

- ajustement des temps. selon la

moules)




ENT. PREV. DES MACH-OUTILS

15 heures

Contenu

Principaux objets d'évaluation

(340-229) Entretien préventif des
machings-outils

- ent. des machs. d'usinage
- fiches d'entretien

MAIIN AV RO ADICTC Mt D ACT T £ beom-oinoam

MYAJLABLC UVCY UDAJLELlD EN FLASL, L OuU JIeures
Fantann Pwinrinany nhiaste A'dualuatinn
LA AR L FF) IIIII\..IPLLUA \JIJ‘JL__I..J .U CYUIUWUL 1wl
340-794 - Tré ing E

plastique - injection manuelle
- moulage

MATIERES THERMOPLASTIQUES 60 heures

Contenu Principaux objets d'evaluation

(340-788) Matiares thermoplastigues

- ident. des tests A.5.T.M, _

- ident. des familles de matieres
thermoplastigques

- code d'identification

PERGAGE, TARAUDAGE ET TRAGAGE

60 heures

Cantenu

Principaux objets d'évaluation

(340-208) Pergage, taraudage, file-

- ident. des &l1éments et outils de
percage

tage
(340-203) Elements de tragage

eléments de taraudage
elements d'alesage

affutage des outils de coupe
utilisation des acc. de tragage




COLO,. ET MEL. MATS. PLAST.

15 heures

Contenu

(340-796) Coloration et mélange des
matiéres plastiques

Principaux objets d'évaluation
A

- jdent,  d

il wr

= temps de

GAMMES D'USINAGE

15 heures

Contenu

Principaux objets d'évaluation

(340-214) Fiches d'usinage (gammes)

- 8labgration d'une fiche comportant
six (6) opérations

ENTREPOSAGE DES PRODUITS FINIS

15 heures

[ T

2]
Lonienu

Principaux objets d'avaluation

.

premiéres et des produits
finis

- empillage et disposition
- proprete

INST. DES EQUIP. SECONDAIRES

15 heures

Contenu

Principaux objets d'évaluation

(340-786) Installation de divers
Tvn i

I ¥

- ident. des &quip.

vai




ETUDE DE COUPE ET MACH-OUTILS 15 heures

Contenu Principaux objets d'évaluation
(340-217) Etude de Ta coupe et des - ident, des outils selon leurs
machines-outils furmes

- sélection des diff. sortes de
mach-outils appropriées

MATIERES THERMOPLASTIQUES Il _ 30 heures
~  Conteqy | Ppincipaux objets d*évalyation
(340-788) Matigres thermoplastigues - secteurs d'utilisation
HYDRAULIQUE ET PNEUMATIQUE II ‘ 30 heures
Contenu Principaux objets d'évaluation
(382-241) Pompes volumétrigues et - détection de pannes
non-volumétriques - calcul de rendement
(382-253) Hydraulique et pneumatique - vérification de 1'état des &T1é-
de base ments . ) ]
- montage d'un circuits hydraulique/
pneumatjque
FRATSAGE 45 heures
Contenu Principaux objets d'évaluation
(340-227) Fraisage simple I - ident. des diff. types de fraiseu-

ses et leurs outils respectifs
- réalisation de fraisage simple
(surfagage, rainurage




MOULAGE DES OBJ. EN PLAST. II 45 heures
Contenu Principaux objets d'é&valuation
(340-794) Moulage des objets en - fabrication de piéces de qualité

plastique

- productivité

CONTROLE DE QUALITE

60 heures

Contenu

Principaux objets d'é@valuation

(340-799) Récupération des déchets

- respect des normes
- respect des tolerances
- controle de production

RECTIFICATION PLANE I

15 heures

Contenu

Principaux objets d'@valuation

(340-226) R$ctification plane sim-
ple

- selection et formes de meules
- montage et redressage
- rectitication de pieces

-~ PROJET-SYNTHESE T aires

Contenu

Principaux objets d'évaluation

Nouveau contenu

- inst. des moules
- ajust. de la mach.
- productTOp
d 1 as
pieces réalisees




TOURNAGE 1 60 heures

Contenu Principaux objets d'evaluation

- = -=—ident. destours
(340-266) Tournage en mandrins I - ident. et montage des mandrins
(340-272) Tournage conique I - sélection des outils de coupe

- sélection des vitesses et avances
- fabrication de piéces aux mesures
demandées (respect des tolérances)

INIT AU MONDE DU TRAVAIL 15 heures

Contenu Principaux objets d'évaluation

- recherche d'un emploi
- comportement en entrevue

Nouveau contenu - comportement en milieu industriel




PROGRAMME : MECANIQUE DE MACHINES DE BUREAU

D.E.P. 90 crédits

LISTE DES COURS

CODE DU PROGRAMME: 1269

Premier semestre: 30 crédits Heures Cré&dits
383-011 Notions d'histoire et perzp. 15 1
383-021 Qutillage d'&tabli 15 1
383-031 El&ment de tragage 15 I
383-041 Dessin d'ensemble mécanique 15 1
383-051 Organes d'assemblage 15 1
383-061 Construction mécanique 15 1
383-071 Manuels de service I 15 1
383-084 Bloc d'alimentation I 60 4
383-097 Bloe d'alimentation 11 1G5 7
383-101 Notlons de mitrologie 15 1
333-111 Intro. au soudage tendre 15 1
383-127 M/C A Ecrire conventiomnelle I ‘ 105 7
383-133 M/C i écrire conventlonnelle II 45 3
Deuxifme semestre: 30 crédits . Heures Credits
383-141 Principes &lectro—mé&caniques 15 1
383-157 Organes de machines 4 dicter 105 7
383-163 Bloc d'alimentation IIIX 45 3
383-173 Bloc d'alimentation IV 45 3
383-187 Dépammage industriel 105 7
383-197 M/C 3 Ecrire 3 charlot fixe I 105 7
383-202 Manuels de serviece II1 30 2
Troigsiéme semestre: 30 crédits Heures Crédits
— 383=213 Dépanmags commercial &5 3
383-222 Manuels de service ITT 30 2
383-233 M/C & &crire i chariot fixe II 45 3
383-243 Lecture de plans 45 3
383-255 Bloc d'amplification 75 5
383-267 Microprocesseur 105 7
—383-271 Connalssance du milien 15 -
383-286 Stages industriels 90 6




m m

PROGRAMME MEGANI
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S DE BUREAU
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NOTIONS D'HISTOIRE ET PERSP. (1)

15 heures

Lontenu

Principaux objets d'evaluation

(366~018) Perspectives profession-
nelles et notions d'his-
toire de 1a mecanique
industrielle

- méthodes de travail systemat1ques
- respect des regles de sante-
sécurité

OUTILLAGE D'ETABLI (1)

15 heures

Contenu

Principaux objets d'évaluation

(383-018) Introduction au soudage
tendre

- méthodes de travail systemat1ques
- respect des regles de santé-
sécuriteé

15 heures

Contenu

Principaux ohjets d'évaluation

(383-038) Fléments de tracage, de
taraudage et de filetage

- méthodes de travail systemat1ques
- respect des regles de santé-

SECUI"‘] tE




DESSIN O'ENSEMBLE MECANIQUE (1)

15 heures

Contenu

Principaux objets d'evaluation

(338-478) Dessin d'ensemble mécani-
- que [

- méthodes de travail systématiques

- raspect des ragles de santé-

chrnrita
PR L N B )

ORGANES D'ASSEMBLAGE (1) 15 heures

Contenu

Principaux objets d'évaluation

(383-048) Organes d'assemblage

- méthodes de travail systématiques

- respect des regles de santé-
sécurité

CONSTRUCTION MECANIQUE (1)

15 heures

Contenu

Principaux objets d'évaluation

(366-178) Co gtruction mécanique
(E1éments de machines)

- méthodes de travail systemat1ques
- respect_des régles de santé-

- MANUELS DE SERVICE ()} 15 heures

Conteny

Principaux objets d'évaluation

(383-063) Lecture de plans et de
manuels de service

- méthodes de travail systématiques

- respect des regles de santé-
sécyurité




BLOC D'ALIMENTATION I (1) 60 heures

Contenu Principaux objets d'é@valuation

————{(383-075} Bloc d'alimentation I — | = méthodes de travail systématiques

- respect_des régles de santé-
securite

BLOC D'ALIMENTATION II {l) 105 heures
Conteny Principaux objets d'évaluation
(383-075) Bloc d'alimentation I - m&thodes de travail systématiques
- respect des regles de santé-
securite

NOTIONS DE METROLOGIE (1)

158 heures
Contenu Principaux objets d'évaluation
(383-088) Notions de médtrologie - méthodes de travail systématiques
- respect_des regles de santée-

SECUTiteé

444———————————————lNIRQTAAUASQUDAGE—¥ENBRE—{i%————————————4444444444444—————15—ﬁ§u7@57444444444444*

Contenu Principaux objets d'avaluation
(383-018) Introduction au soudage - méthodes de travail &
r . - respect des régles de santé-

sacurite




M/C & écrire conventionnelle I (l) *

105 heures

Contenu

Principaux objets d'évaluation

{340-525) Machines a écrire &lectri-
ques conventionnelles

- méthodes de travail systemat1ques
- respect des régles de santé-

securite

M/C 3 écrire convention. 1T (l) * 45 heures
Contenu Principaux objets d'évaluation
ques conventionnelles - respect_des régles de santé-
sécurité
PRINCIPES ELECTRO-MECANIQUES (1) 15 heures
Contenu Principaux objets d'@valuation

(383-081) Principes généraux de

] ca-
niques

- diagnostique

ORGANES DE MACHINES A DICTER (1)

108 heures

Contenu

Principaux objets d'évaluation

(383-034) Organes de transmission de
mouvement de machines &
dicter

- diagnostique




BLOC D'ALIMENTATION ITI (1)

45 heures

Lontenu

Principaux objets d'evaluation

(383-026) Bloc d'alimentation I1

- diagnostique

BLOC D'ALIMENTATION IV (1)

45 heures

Contenu

Principaux objets d‘évaluation

(383-026) Bloc d'alimentation II

- diagnostique

DEPANNAGE INDUSTRIEL (¢)

105 heures

Contenu

Principaux objets d'évaluation

(383-066) Dépannage de systames
intégrés des machines

industrielley et commear-
TR PGl g | | Wud L ) UG

c1a1es
(383-052) Bloc de commande de fonc-
tion et de minutage

- diagnostique

M/C 5 Acrire A chariaot fixe I

105 heyreg

Contenu

Principaux objets d'évaluation

(383-056) Mac

- diagnostique




MANUELS DE SERVICE

30 heures

Contenu

Principaux objets d'évaluation

(383-063) Lecture de plans et de
manuels de service

- diagnostique

DEPANNAGE COMMERCIAL (2)

45 heures

Contenu

Principaux objets d'évaluation

- -

intégrés des machines

ciales
(383-052) Bloc de commande de fonc-
tion et de minutage

‘:‘resqect‘dEs‘tﬁnﬂitﬁﬁﬁ§‘dé‘ma?th%r“““““‘*
de la Cie
-—=—autonomie———MmM8Mm8 —M8 M

- pertinence des correctifs proposés
- souci dy rapport qualité/prix

LONLEINA

Princinany nhi :
L + lli‘-‘l'-’uu'\ Uud ¥ k¥

(383-063) Lecture de plans et de

- respect des conditions de marche

manuels de service

de 1a Cie
- autonomie .
- pertinence des correctifs proposes
- souci du rapport qualité/prix

M/C & écrire a chariot fixe 11 (1)

45 heures

Contenu

Principaux objets d'évaluation

(383-056) Machines a écrire élactri-
gues a chariot fixe

- respect des conditions de marche
de la Cie

- autonomie

~ pertinence des correctifs proposés

- souci du rapport qualité/prix




LECTURE DE PLANS (1)

45 heures

Contenu

Principaux objets d'évaluation

(383-091) Lecture de plan de cir-
cuits electriques et &lec-

- res?ect_des conditions de marche
de la Cie

troniques - autonomie .
- pertinence des correctifs proposés
- i prix
BLOC D'AMPLIFICATION (1) 75 heures
Contenu Principaux objets d'évaluation
383- ' —;—FES?EEtgﬂESAEﬂﬂﬂ%t%ﬂﬁﬁ‘dﬁﬂﬁhﬂﬂﬁf“““““f
oscillateur de la Cie
- autonomie
- pertinence des correctifs proposés
~ souci du rapport qualité/prix
MICROPROCESSEUR (1) 105 heures
Contenu Principaux objets d'évaluation

(383-115) Micro-processeurs

- respect des conditions de marche

de ia Cie
- autonomie .
- pertinence des correctifs proposés
- souci du rapport qualité/prix

CONNAISSANCE DU MILIEU (2)

1% heures

Cuﬁtenu

Principaux objets d'évaluation

{383-088) Connaissance du miliey de
travail

- respect des conditions de marche
de la Cie

- autonomie

- pertinence des correctifs proposés

- souci du rapport qualitéd/prix




STAGES INDUSTRIELS (€) ** 90 heures

Contenu Principaux objets d'évaluation
(382-262) Stage industriel I - vespect des conditions de marche
de la (Cie

andanamd o
autononie

pertinence des correctifs proposés

souci du rapport qualité/prix

(1) signifie; qu'une &valuation globale contiendra les &léments des
séquences CONCEFNEEs.

(2) Chacune de ces séquences feront 1'objet d'une évaluation d'ordre
théorique et pratique en respectant les exigences et les contenus des
versions améliorees.

* Module 340-525 ajoutd; Recueil des programmes annuaire 02

**  |es stages se tiendront 3@ 1a fin de 1'année
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