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PRESENTATION

Le Guide d’évaluation du progqramme «Techniques d’usinage» est

une publication officielle du ministére de 1’Education. Il fait
partie de 1’ensemble des documents nécessaires pour se conformer
a l’approche curriculaire. Il vient donc compléter le Programme

d’études, le Guide pédagogique, le Guide d’organisation et le

Guide général d’'évaluation.

Le présent guide s’'adresse aux personnes responsables de 1'éva-
luation dans le domaine de la formation professionnelle au sein
des établissements d’enseignement, aux personnes responsables
désignées parmi le personnel des écoles, aux coordonnatrices,
coordonnateurs, conseilléres et conseillers pédagogiques en forma-
tion professionnelle, aux directrices et directeurs d’école ainsi
qu’aux enseignantes et enseignants chargés du programme «Techniques

d’usinagen».

Le guide apporte des précisions sur les épreuves préparées par
le Ministére pour ce programme. Ony présente également les méca-
nismes de rétroaction mis en place par le Ministére relativement
a ces épreuves. Enfin, on y trouve en annexe les tableaux d’ana-
lyse du programme et les tableaux de spécifications pour chacun
des cours pour lesquels des épreuves sont produites par le

Ministére.

Le guide sera mis & jour au fur et & mesure de 1’é&laboration des

épreuves.

Pour tout renseignement complémentaire, s’adresser a la personne
responsable des épreuves du programme «Techniques d‘usinage»,
a la Direction des programmes en techniques administratives,
biologiques et chimiques au numéro de téléphone suivant :
{514) 873-1983.



Nous souhaitons que le présent guide aide les établissements d’en-
seignement & mettre en oeuvre l’approche d’évaluation retenue
pour la formation professionnelle et appliquée au programme

«Assemblage de structures métalliques».



TABLEAU-SYNTHESE DES EPREUVES POUR LE PROGRAMME
D’'ETUDES «ASSEMBLAGE DE STRUCTURES METALLIQUES»

Code : 502C
Nombre de cours : Code adultes : Wz (47
Durée en heures : 1350 Nombre d’unités : 90
NOMERE B
OODE CODE | TRANS. ! | NUMERO TITRE DUREE |RESP. DUREE MAXTMAL, DE NOMERE DESEUIL DE NOMBRE | MATERIEL | DISIC#IBI~
COURS | ADULTES MODULE COURS|EPR. * EPR. ¢ | CANDIDATES |QUESTIONS| REUSSITE| DE OMPLE- | LITE DES
ET DE VERSIONS| MENTATRE EPHEIVES
CANDIDATS
303-011| WG 188 1 |Situation au regard du 15 |Etabl.
métier et de la démarche
de formation
303-042| WcH 182 2 |Application de régles de 30 |Etabl.
sarté et de sécurité du
travail
303-387| WCP 181 3 |Tragage de croquis, de 105 |Etabl.
schémas et de dessins
303-392| WP 182 4 Utilisation des instru- 30 |Etabl.
ments de mesure et des
outils _
303-402| WP 183 5 |Application des connais- 30 |Etabl.
sances relatives aux
303—413| WCP 184 6 |Coupage des profilés par 45 | MEQ 5h 5 80 4 juin 93
oxycoupage e
303-425| WCP 185 7 |Application de procédés 75 |Etabl.
d’assemblage thermiques e ]
303-433| WCP 186 8 |Interprétation de plans 45 |Etabl.
de membrures o
303-445| WP 187 9 |Assamblage de membrures 75 |Etabl.
303-455| WCP 188 10 |Interprétation de plans 75 | MEQ 4 h Tous 80 4 du.n 93
de oolomnes et de poutres ]
303-463| WCP 189 11 |Application de procédés 45 |Etabl.
d’assemblage mécaniques .
I. TRANS. : Cours transférable au programme
2. Etabl. : Epreuve relevant de la responsabilité de 1’établissement d’enseignement
MED : Epreuve relevant de la responsabilité du Ministére
3. ET : Epreuve théorigue
EP : Epreuve pratique
EEP : Epreuve en vue de l’évaluation de la participation de 1’éléve

Durée de 1'épreuve pour une candidate, un candidat ou un groupe de candidates et de candidats



TA@LEAU—SYNTHESE DES EPREUVES POUR LE PROGRAMME
D'ETUDES «ASSEMBLAGE DE STRUCTURES METALLIQUES»

Code : 5020
Nombre de cours : 26 Code adultes : WZU 007
Durée en heures : 1350 Nombre d‘unités : 90
_ B B NCOMBRE
CCOE 60 ) TRANS. ! [NUMERO TITRE DUREE!}ESP T,YPE I?UREE MAXTMAL DE|NOMERE DESEUIL DE NOMBRE | MATERTEI. | DISPONIBI-
COURS | ADULTES MODULE COURS|EPR. ?|D‘EVAL.}|EPR. * | CANDIDATES |QUESTIONS|REUSSITE| DE OMPLE- | LITE DES
ET DE VERSIONS| MENTATRE EPREUVES
CANDIDATS
1303-472; W 181 12 |Dessin de patrons simples 30 |Btabl.
303-482| wap 182 13 |Application de techniques 30 |Etabl.
; de levage et de mamuten—
! tion
303-082{ wH 184 14 |Application de principes 30 |Btabl.
de métallurgie a 1'assemr
blage
303-495; WD 183 15 |[Assemblage de colomnes et 75 | MEQ EP 6 h 5 80 4 juin 93
de poutres
303-505| woQ 184 16 |Interprétation de plans 75 |Etabl.
de fermes
303-516| woR 185 17 |Asserblage de fermes 90 |Etabl.
303-241| WBF 188 18 |Camunication en milieu 15 |Etabl.
de travail
303-522| W 186 19 |Fabrication de gabarits 30 |Etabl.
303-535 W 187 20 |Interprétation de plans 75 | MEQ EP 4 h Tous 80 4 X juin 93
d’ossatures
303-542 W 188 21 |[Redressearent de profilés 30 |Etabl.
303-555| MR 189 22 |Assarblage d'ossatures 75 | MEQ EP 5Sh 5 80 1 X juin 93
1. TRANS : Cours transférable au programme
2. Etabl Epreuve relevant de la responsabilité de 1'établissement d’enseignement
MEQD Epreuve relevant de la responsabilité du Ministére
3. ET Epreuve théorique
EP Epreuve pratigue
EEP Epreuve en vue de l’évaluation de la participation de 1'éléve
4. Durée épr. Durée de 1’épreuve pour une candidate, un candidat ou un groupe de candidates et de candidats




TABLEAU-SYNTHESE DES EPREUVES POUR LE PROGRAMME
D'ETUDES «ASSEMBLAGE DE STRUCTURES METALLIQUES»

Code : 5020
Nombre de cours : 26 Code adultes : WzU 007
Durée en heures : 1350 Nombre d‘unités : ‘90
NOMBRE . ;
CODE CODE | TRANS.! [NUMERD TITRE UNITES DUREE(RESP. | TYPE (DUREE | MAXTMAL DE|NOMERE DESEUIL DE NCMERE | MATERIEL & DISPUNIRI-
QOURS | ADULTES MODULE COURS|EPR. | D’EVAL.’ EPR. CANDIDATES | QUESTIONS| REUSSITE!  DE OMPLE- | LITE DES
ET DE VERSIONS| MENTATRE EPREUVES
CANDIDATS 3
1
303-361| WBH 181 23 |Utilisation de moyens de 1 15 |Etabl. i
recherche d’emploi |
303-565| WCR 181 24 |Interprétation de plans 5 75 |Etabl.
de type architectural
303-574| WCR 182 25 |Production d’asserblages 4 60 |Etabl.
de type architectural :
303-585 WCR 183 26 |Intégration au milieu du 5 75 |Etabl.
travail ’
| L R
1. TRANS. : Cours transférable au programme
2. Etabl. : E‘preuve relevant de la responsabilité de 1’établissement d’enseignement
MED : Epreuve relevant de la responsabilité du Ministére
3. ET : Epreuve théorique
EP : Epreuve pratigue
EEP : Epreuve en vue de l’évaluation de la participation de l’éléve
4. Durée épr. : Durée de l’épreuve pour une candidate, un candidat ou un groupe de candidates et de candidats



EXPLICATIONS RELATIVES AU TABLEAU-SYNTHESE

Cours transférable

Certains cours sont communs a plusieurs programmes. Cette
donnée est consignée dans la colonne «TRANS.» (cours
transférable au programme) , ol apparaissent les numéros

des programmes auxquels des cours sont communs.

Pour le programme «Assemblage de structures métalliques»,

aucun cours n’est commun & un autre programme.

Numéro de module

L’ordre des numéros inscrits dans la colonne «NUMERO
MODULE» ne représente pas la séguence d’enseignement
des modules. Il s’agit des numéros des modules tels

que présentés dans le programme.

Ces numéros n‘ont donc pas d’incidence directe sur la
planification de 1/évaluation en vue de la sanction des

études. Pour planifier 1/é&valuation, il faut se reporter

aux suggestions présentées dans le Guide pédagogique.

Responsabilité de 1’épreuve

La colonne «RESP. EPR.» indigue quels sont les cours
dont les épreuves sont de responsabilité ministérielle
(MEQ) et quels sont ceux pour lesquels elles relévent

de l’établissement d’enseignement (Etabl.).



L’information présentée dans le tableau-synthése pour
les épreuves relevant de 1l’établissement a trait aux
épreuves préparées par le Ministére pour aider les éta-

blissements dans l’exercice de cette responsabilité.

Pour le programme «Assemblage de structures métalliques»,
les épreuves de 5 cours sont de responsabilité minis-
térielle et 1les épreuves de 21 cours relévent de

l’/établissement.

Type d’évaluation

La colonne «TYPE D’EVAL.» indique la nature de 1’é&preuve
(pratique, théorique ou en vue de 1l’é&valuation de la

participation de 1’éléve) retenue pour 1l‘’évaluation.

En vue de la sanction des études, le programme «Ass-—

emblage de structures métalliques» comporte :

19 cours pour lesquels 1’évaluation se fait a 17aide
d’une épreuve pratique (EP);

4 cours pour lesquels 1’évaluation se fait & 1’aide
d’une épreuve théorique (ET);

3 cours pour lesquels 1’évaluation se fait a 1’aide
d’une épreuve en vue de 1l’évaluation de la parti-

cipation de 1/’éléve (EEP).

Nombre maximal de candidates et de candidats, durée de

1’épreuve

On indique dans le tableau-synthése, pour les épreuves
pratiques, un nombre maximal de candidates et de candi-

dats & qui on peut faire passer 1’épreuve en méme temps.



Si 1’établissement d’/enseignement, compte tenu de ce
nombre maximal, doit organiser plusieurs séances d’exa-
men, il faut multiplier le temps d’évaluation indiqué

a la colonne «DUREE EPR.» par le nombre de séances

nécessaire.

S’il n’y a pas de contraintes quant a un maximum de can-
didates et de candidats (pour les épreuves théoriques,
par exemple), la mention TOUS est inscrite dans la

colonne «NOMBRE MAXIMAL DE CANDIDATES ET DE CANDIDATS».

Nombre de questions

L/’information présentée sous cette rubrique dans le
tableau-synthése ne s’applique qu’aux épreuves

théoriques.

Seuil de réussite

Pour les épreuves théoriques, on indique dans la colonne
«SEUIL DE REUSSITE» le nombre de bonnes réponses exigées
par rapport au nombre total de gquestions que 1l’on re-

trouve dans 1l’épreuve.
Pour les épreuves pratiques, on indigque le seuil de
réussite tel gu’il est inscrit sur 1la fiche

d’évaluation.

Nombre de versions

La colonne «NOMBRE DE VERSIONS» indique le nombre de

versions de 1l’épreuve actuellement disponibles.



1.10

Matériel conmplémentaire

Un X dans la colonne «MATERIEL COMPLEMENTAIRE» indique
que 1’épreuve comporte du matériel complémentaire (cas-

sette, disquette, plan, etc.).

Disponibilité des épreuves

Un X dans la colonne «DISPONIBILITE DES EPREUVES»
indique que 1’épreuve est disponible et sera transmise
aux établissements d’enseignement désignés & la carte

des enseignements par la Direction de la sanction des

études.
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2

RENSEIGNEMENTS COMPLEMENTAIRES RELATIVEMENT AUX EPREUVES

2.1

Explications relatives aux versions d’épreuves

Les cing épreuves ministérielles sont présentées en une
seule version; cependant, chacune des épreuves sauf
1’épreuve 303-555, «Assemblage d’/ossatures», contient
guatre projets différents. On peut donc administrer un
projet différent a chaque candidat lors d’une méme séance
d’examen, ou changer de projet selon le groupe de candi-

dates ou de candidats.

Préparation des séances d’examen

Pour 1l’épreuve 303-413, «Coupage des profilés par oxycou-
page», il faut prévoir des profilés; pour 1’épreuve
303-495, «Assemblage de colonnes et de poutres», il faut
prévoir des profilés et des plaques; pour 1’/épreuve
303-555, «Assemblage d’/ossatures», il faut prévoir des
piéces fabriquées, des boulons, des écrous et des

ancrages.
Les directives concernant la préparation des matériaux
et la disponibilité des outils et de 1’égquipement sont

fournis dans le cahier de 1’examinatrice ou de 1’examinateur.

Durée des épreuves pratiques

Les durées prévues pour administrer les épreuves n’in-
cluent pas le temps de préparation avant la passation

des épreuves.

11



Particularités concernant la gestion de l’application
des régles de santé et de sécurité du travail

Les épreuves 303-413 «Coupage des profilés par oxycou-
page», 303-495 «Assemblage de colonnes et de poutres»,
303-555 «Assemblage d’ossatures» présentent un danger
plus grand & cause de 1’équipement de soudage ou d’oxy-
coupage; lire attentivement les directives & ce sujet

dans le cahier de l’examinatrice ou de l’examinateur.

Fiches de travail

Une ou plusieurs fiches de travail font partie des
épreuves. Les candidates ou les candidats utilisent ces

fiches pour consigner leurs données.

Dans les épreuves 303-495 «Assemblage de colonnes et
de poutres» et 303-555 «Assemblage d’ossatures», on doit
corriger certaines fiches de travail durant la séance
d’examen et indiguer aux candidates ou aux candidats
ses erreurs, afin de 1lul permettre de poursuivre

1’épreuve ou d’arréter 1’épreuve.
Les directives concernant la correction des fiches de
travail sont fournies dans le cahier de 1l’examinatrice

ou de 1l’examinateur.

Nombre maximal de candidates ou de candidats

Pour les épreuves 303-413 «Coupage des profilés par oxy-
coupage», 303-495 «Assemblage de colonnes et de poutres»
et 303-555 «Assemblage d’ossatures», une examinatrice
ou un examinateur ne peut administrer 1’épreuve a plus

de cing candidates ou candidats a la fois.

12



Pour les épreuves 303-455 «Interprétation de plans de
colonnes et de poutres» et 303-535 «Interprétation de
plans d’ossatures», il est possible d’administrer les

épreuves a toutes les candidates ou candidats a la fois.

Particularités des seuils de réussite

Pour les deux épreuves exigeant des assemblages soit
303-495 «Assemblage de colonnes et de poutres» et 303-555
«Assemblage d’ossatures», la candidate ou le candidat
gqui est sous le seuil de réussite, dés la fin de la pre-
miére étape, arréte 1’épreuve a ce moment. Lire attenti-
vement les détails dans le cahier de l’examinatrice ou

de 1l’examinateur.

Modalités de reprise

Sauf pour l’épreuve 303-555, «Assemblage d’ossatures»,
les épreuves ministérielles proposent quatre projets
possibles; utiliser un projet différent en cas de

reprise.

Cahier des standards

Le cahier des standards ci-inclus est une version com-
pléte; cependant, les épreuves 303-455 «Interprétation
de plans de colonnes et de poutres», 303-495 «Assemblage
de colonnes et de poutres» et 303-535 «Interprétation
de plans d’ossatures» contiennent certaines pages de

ce cahier qui sont nécessaires pour ces épreuves.

Ce cahier peut étre distribué avant les séances d’examen pour

que les personnes se familiarisent avec son utilisation.

13



ARSI T

CAHIER DES STANDARDS

1 ) Dimensions courantes de GAUCHE & DROITE

2 ) Dimensions courantes du BOUT de la POUTRE

ou du DESSUS de la PLAQUE DE BASE

3 ) ENTAILLES, de la FIN de la POUTRE

4 ) TOUJOURS 96 mm C/C des trous (si possible)

5 ) GARDER la méme JAUGE sur les SEMELLES

6 ) Dimensions courantes pour TOUS les TROUS

7 ) JAUGE de SEMELLES

65 mm pour semelles de +/— 100 mm

76 mm pour semelles de 125 @ 145 mm

96 mm pour semelles de 150 mm et plus

8 ) PREFIXES

Poutres (beams)
Colonnes (columns)
Contreventements (bracings)
Lisses (girts)
Suspentes (hangers)
Divers (miscellaneous)
Linteaux (lintels)
Pannes (purlins)
Escaliers (stairs;
Fermes (trusses

Rails

AN ITrZTIOOOT
1 T 1

“RALES

-

DIRECTIVES GENER




MINISTERE DE L'EDUCATION
EXEMPLE DE STANDARD UTILISE DANS L'INDUSTRIE

7o A [
il-3 R
80 x % 8L _ZE_ -
054kg 80x680x8L 3B
ln-B

x 140
1,16 kg 80 x60x8BL

60 x
290
il i 1‘““1
e T e T =
| R _ R ] R
] R ] R ] Q2 §.'°
] R ] R _ B E'g
Y [ E
58 : - 2§
80 x60x8L R © 5
x 370 6B - T
3,07 kg 80 x 60 x 8 L 78 v g_
x 445 — c
3,7 kg 80 x60 x8L :§
x 520 5 ©
4,3 kg st
3
o

e
-

-

Note:

Ajou

BO x60 x8L
512 5
1,04 kg 80 x x8L
x 180 ABS
1,58 kg 80 x60x8L

x 255
2,11 kg

/L7

80 x 45 x 8 L ( ex.: 4BX )
ASSEMBLAGES DE BOUTS DE POUTRES




MINISTERE DE L'EDUCATION
EXEMPLE DE STANDARD UTILISE DANS L'INDUSTRIE

by

0
& § 3 B
D.C. Q
Ja.=98 &
75 X 25 100x80 large
200 125 x 35
Ja.=96
® =
° &
W 250 x 49 x 2066 —
( coupe 2054 )
¢ PLAQUE
96 | Série "P”
70| Série "G TYP.

a—

DETAIL TYPE DE POUTRE




MINISTERE DE L'EDUCATION
EXEMPLE DE STANDARD UTILISE DANS L'INDUSTRIE

Coupe 75 mm Ilg x 25 mm haut

D.C.
usiné ﬂ
araos o ar. 75

25 X 75 au rayon c. av. 110\/

Coupe 25 mm Ig x 75 mm haut

75
3 R 15 mm min.
' NOTE:
LES VUES DES SEMELLES
I3 x 40 la NE SONT PAS REQUISES

AU DESSIN.

o arge

w

ENTAILLES DE POUTRES




MINISTERE DE L'EDUCATION
EXEMPLE DE STANDARD UTILISE DANS L'INDUSTRIE

57 87 57 57

(| 1 1

75175 175

P ] ]
Rl R
1A o
90 x 65 x 8 L 2A s
s 90 x 65 x B L
1,30 kg 90 x 65 x B L
x 215 LA
1,98 kg 80 x 65 x B L
x 290
|,57 l 57 . 57 | 268 kg
R R R
R R R
0 2 R o
: : : g
3 B 2 5
7 7 7 £
R R
5A : 4
80 x 85 x 8 L ~ 0
x 370 6A : %
3,42 kg 90 x x 8L 7A v
X 445 — -
4,11 kg 90 x 85 x B L =
x 520 5
4,80 kg 5 =
57 57 57 "6.3-.
N

AS

90 x 65 x 8 L 3
x 125
1,15 kg 0 x 65 x B L
x 180 "AS
1,75 kg 0 x 65 x8BL

x 255
2,35 kg

pour recouper la comiére g
90 x 45 x 8 L ( ex.: 3AX )

ASSEMBLAGES DE COLONNES




MINISTERE DE L'EDUCATION
EXEMPLE DE STANDARD UTILISE DANS L'INDUSTRIE

l‘ 70

Gl
125 x 8 pl. x 90
0,70 kg

ﬁ'

GL

125 x 8 pl. x 290
2,28 kg

g

75 |75 1L 75

70

1

G2

125 x 8 pl. x 140
1,10 kg

]
=

70

[ ]

G5
125 x 8 pl. x 370
2,80 kg

R

757575175

70

]

H—

GS
125 x 8 pl. x 215
1,69 kg

75

l, 70 ‘

G6

125 x 8 pl. x 445
3,49 kg

75 75 |78 175 L75

TROUS 21¢ mm TYP.

PLAQUES D'ASSEMBLAGE 70 c./c.




MINISTERE DE L'EDUCATION
EXEMPLE DE STANDARD UTILISE DANS L'INDUSTRIE

r 125 i(
i —

tt

IC
200 x 10 pl. x 200 (3,14 kg)

125

1

200 x 10 pl.

250 x 10 pl. x 250 (4,9kg)
125

7T

4Lc
300 x 10 pl. x 300 (7,08 kg)

125

=
+—+

B5C
150 x 10 pi. x 200 (2,35 kg)
125

I

éC
200 x 10 pl. x 250 (3,9 kqg)

7C
200 x 10 pl. x 250 (3.9 kg)

15 1156

— 1T

m

fet

8C
200 x 10 pl. x 300 (4,7 kg)

" 305 .
]

t+

9C
230 x 10 pl. x 380 (8,9 kg)

TOUS LES TROUS = 21 ¢

PLAQUES DE BASE STANDARD




MINISTERE DE L'EDUCATION
EXEMPLE DE STANDARD UTILISE DANS L'INDUSTRIE

S V-

75
|, 75 J, 75|

Fl &
150 x 8 pl. x 60 P2
0,56 kg 150 x 8 pl. x 140
1,32 kg PS
150 x 8 pl. x 215
2,03 kg
86 |= 98 88
2 0 o
2 12 R
2 2 Q2
%
12 Q
PL El
150 x 8 pl. x 290
213 ke 150 B_E? 370
x 8 pl. x
3,49 kg P6
150 x 8 pl. x 445
4,19 kg

TROUS 218 mm TYP.

PLAQUES D'ASSEMBLAGE 96 c./c.




MINISTERE DE L'EDUCATION
EXEMPLE DE STANDARD UTILISE DANS L'INDUSTRIE

1l

loc
180 X 10 PL. X 320 (4,52 kg)

75

—-’—-’—

Ic
180 X 10 PL. X 320 (4,52 kg)

95

250

4

12C
180 X 10 PL. X 320 (4,52 kgq)

n

4

C
250 X 10 PL X 395 (7,75 kg)
75

3
. -

uc
250 X 10 PL. X 395 (7,75 kg)
g5

L4

I5C
250 X 10 PL. X 385 (7,75 kgq)

TOUS LES TROUS = 21 ¢

PLAQUES POUR COLONNES




MINISTERE DE L'EDUCATION
EXEMPLE DE STANDARD UTILISE DANS L'INDUSTRIE

80

i
I

).

vB "
115 x 10 pl. x 140
1,28 kg

80

1

R

i

yC
115 x 10 pl. x 215
1.94 kg
80

=

75

75 75175

VD
115 x 10 pl. x 290
2,62 kg

A

80 85

(R
GG

WB

180 x 10 pl. x 140
1,98 kg

80 65

11

WC

180 x 10 pl. x 215
3,04 kg
TBO 85

75175175

WD

180 x 10 pl. x 280
4,10 kg

TROUS 218 mm TYP.

PLAQUES D'ASSEMBLAGE POUR W 150
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CORNIERES

( ANGLE )

Désignation

100 X 90 X 6
X 8
Xx 10
x I3
100 x 100 X 6
X 8
X 10
x B
X 16
26 X 75 X 6
X 8
x 10
X B
126 X 90 X 8
X 10
X B
X 16
125 x 1256 X 8
X 0
x BB
X 16
I50 x 100 X 8
X 10
x B
X 16
I50 x 150 X 10
x B
X 16
X 2

35,70




CORNIERES

( ANGLE )

. ) Masse
Désignation kg/m
75X60 X 5 71

X 6 5,60

X 8 7,36

80X60 X b 5,30
X 6 6,31

X 8 8,29

X 10 10,20

BXT6E X 5 5,69
X 6 6,78

X 8 8,92

X 10 11,00

X 1B 100

9x65 X b 8,09
X 6 7,02

X 8 9,23

X 10 1140

WxX7® x 6 6,28
X 6 749

x 8 9.86

X I0 12,20

x 13 18,50

9x9% X 6 8,20

x 8 10,80

x 10 1530

x B 17,00

00X78 X 6 7,96

X 8 10,50

x 10 15,00

X I3 16,50
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MECANISMES DE RETROACTION

Afin de faciliter la mise a jour des épreuves pour le pro-
gramme «Assemblage de structures métalliques», le Ministere
demande aux établissements d’enseignement de lui fournir de

la rétroaction au sujet de ces épreuves.

A cette fin, le Ministére a préparé deux grilles de rétro-
action, l’une pour les épreuves pratiques et 1’autre pour

les épreuves théoriques (voir les pages suivantes).

Aprés la premiére utilisation de chacune des versions des
épreuves en «Assemblage de structures métalliques»,
1l’établissement d’enseignement fait remplir, par l’enseignante
ou l’enseignant, la grille de rétroaction correspondant au
type d’épreuve (pratique ou théorique). Par la suite, 1l’ensei-
gnante ou 1l’enseignant retourne la grille de rétroaction
remplie & la personne responsable désignée parmi le personnel
de 1’établissement d’enseignement, qui, aprés en avoir pris
connaissance, la fait parvenir au Ministére & 1l’adresse

sulvante

Ministére de 1’Education

Direction générale de la

formation professionnelle
600, rue Fullum, 9° étage
Montréal (Québec)

H2K 4L1

A l’attention de la personne
responsable de la rétroaction

33



GRILLE DE RETROACTION

EPREUVE PRATIQUE

Programme

Code du cours :

Version de 1’épreuve

Nom de l’enseignante ou de 1‘’enseignant :

-

Ecole :

Commission scolaire :

Pour chacune des affirmations qui suivent, cocher

- la case 1 si vous étes tout a fait en accord;
- la case 2 sl1 vous étes plutdét en accord;
- la case 3 si vous étes plutdt en désaccord;
- la case 4 si vous étes tout & fait en désaccord.
i 2
1. Le travail que la candidate ou le candidat

doit effectuer tout 1le long de 1/épreuve

est représentatif de la compétence sur la-
guelle porte l’objectif.

Commentaire




Les étapes de travail retenues sont con-
formes aux données du tableau de spécifi-
cations.

Commentaire :

Le seuil de réussite permet d’attester
l’acquisition de la compétence sur laquelle
porte 1l’épreuve.

Commentaire

La durée suggérée est suffisante en fonc-
tion de la tache & réaliser.

Commentaire :

La durée de passation de 1’/épreuve pour
l’ensemble des candidates et des candidats
est raisonnable par rapport a la durée du
cours.

Commentaire




Le nombre maximal de candidates et de can-
didats a gqui on peut faire passer simulta-
nément 1/épreuve est acceptable.

Commentaire

La liste du matériel nécessaire pour la
passation de 1’épreuve, dans le cahier de
l’examinatrice ou de 1l’examinateur, est
appropriée.

Commentaire

La tdche que 1l’examinatrice ou 1l’examina-
teur doit accomplir pendant les étapes de
déroulement et de notation est réalisable
(faisabilite).

Commentaire

Le travail gue la candidate ou le candidat
deoit effectuer tout le long des étapes de
travail est réalisable (faisabilité).

Commentaire




10. L’information contenue dans le cahier de
l/examinatrice ou de l’examinateur est

- univoque

- claire

- compleéte

Commentaire :

11. L’information contenue dans le cahier de la
candidate ou du candidat est

- univoque

- claire

- compleéte

Commentaire




12.

La fiche 4’

Commentaire

évaluation est

univoque

claire

compléte

facile a utiliser

-
-




*13. Les documents d’accompagnement (fiche de
travail, dessin, plan croquis, etc.) sont

- univoques

- clairs

- complets

- faciles 3 utiliser

Commentaire :

14. I1 y a concordance entre 1l’information
présentée sur la fiche d’évaluation, dans
le cahier de l’examinatrice ou de 1l’exami-
nateur et dans le cahier de la candidate
ou du candidat.

Commentaire :

* Répondre s’il y a lieu



COMMENTAIRES

Signature :

Date :




GRILLE DE RETROACTION

EPREUVE THEORIQUE

Programme :

Code du cours

Version de l’/épreuve :

Nom de 1l’enseignante ou de l’enseignant :

Ecole :

Commission scolaire :

Pour chacune des affirmations qui suivent, cocher

si vous étes tout a fait en accord;

si vous étes plutdét en accord;

si vous étes plutdt en désaccord;

si vous étes tout & fait en désaccord.

- la case
- la case
- la case
- la case

W

&

1. Le nombre total de questions de 1’épreuve
est suffisant pour qu’on puisse vérifier

adéquatement 1l’acquisition de la compétence
sur laquelle porte 1/épreuve.

Commentaire




Le seuil de réussite retenu permet d’attes-
ter 1l/acquisition de la compétence sur la-
quelle porte 1’épreuve.

Commentaire :

La durée suggérée permet a la majorité des
candidates et des candidats de répondre a
toutes les guestions de 1’épreuve.

Commentaire :

La durée de passation de 1’épreuve néces-
saire pour l’ensemble des candidates et des
candidats est raisonnable par rapport a la
durée du cours.

Commentaire :




5. Les directives apparaissant dans le cahier
de la candidate ou du candidat sont

4
- univoques
4
- claires
4
- complétes:
Commentaire
6. Les directives et renseignements apparais-
sant sur la feuille de la surveillante ou
du surveillant sont
4
- clairs
4
- complets

Commentaire




7. Les directives apparaissant dans le cahier
de notation sont

- clairs

- completes

Commentaire :

*8. Les documents d‘accompagnement (feuilles-
réponses, dessins, etc.) sont

- clairs

- complets

- faciles a utiliser

Commentaire :

* Répondre s’il y a lieu



Pour les énoncés 9, 10 et 11 qui suivent, cocher Oui ou Non et
remplir la grille d’explication, s’il y a lieu.

9. Chague question de 1/épreuve correspond a OUI NON
une donnée du tableau de spécifications. 3

Si vous avez coché Non, inscrire le numéro
de la question qui ne correspond pas & une
donnée du tableau de spécifications et ex-
pliquer, dans l’espace ci-dessous.

QUESTION EXPLICATION




10.

Chaque question de 1’épreuve est claire,
compléte et ne contient pas d’erreur
(énoncé, formulation, données, illustra-
tions, espace pour répondre, etc.).

Si la réponse est Non, inscrire le numéro
de chacune des gquestions imparfaites et
indiquer les modifications proposées, dans
l’espace ci-dessous.

OUI NON
11

QUESTION

MODIFICATIONS PROPOSEES




11. Chaque réponse apparaissant dans le cahier OUI NON
de notation est claire, compléte et ne con- [ —

tient pas d’erreur.

Si vous avez coché Non, inscrire le numéro
de chacune des questions imparfaites et in-
diquer les modifications proposées, dans
l’espace ci-dessous.

QUESTION MODIFICATIONS PROPOSEES




COMMENTAIRES :

Signature :

Date :




ANNEXE



TITRE DU PROGRAMME :
N° ET TITRE DU MODULE :

ANALYSE DU PROGRAMME (OBJECTIF DE COMPORTEMENT)

Asscmblage de structures métalliques

Codes :

6 - COUPAGE DES PROFILES PAR OXYCOUPAGE

1/1

303413 / WCP 184

COMPORTEMENT ATTENDU : Coupcr des profilés par oxycoupage
Objets possibles Appr. Eval. Aspects observables P
% % ou themes de connaissances ouC
Préparer les profilés. 5 -l Le nettoyage des profilés. P
. Le tragage des profilés.
. La disposition des profilés.
Monter le poste. 25 16 | * Le choix des accessoires. P
. Le montage du poste.
Couper les profilés. 40 70 | La technique d’exécution. p
. La qualité des coupes.
. Le respect des regles de santé et de sécurité.
. L'état de l'aire de travail.
Nettoyer les coupes. 15 — | Le choix de l'outillage et de 'équipement. P
Evaluer la qualité des coupes. 15 14 1 La justesse de I'évaluation. P
" P : Epreuve pratique C : Epreuve de connaissances pratiques Module 6



TITRE DU PROGRAMME :

TABLEAU DE SPECIFICATION - EPREUVE PRATIQUE

Asscmblage de structures métalliques

Codes :

1/1

303413 / WCP 184

N° ET TITRE DU MODULE : 6 - COUPAGE DES PROFILES PAR OXYCOUPAGE Durée de I’épreuve : 5 heures
COMPORTEMENT ATTENDU : Couper des profilés par oxycoupage
Objets d’évaluation Str.* Aspects observables Pcl;\d. Eléments-critéres Poopd.
o o
Monter le poste. PS 1. Le choix des accessoires. 8 1.1 A fait un choix judicieux de la téte de 4
1.2 i\mtl)}i):ﬁ nettoy€ la téte de coupe. 4
2. Le montage du poste. 8 2.1 A fait un choix judicieux des pressions. 4
2.2 A vérifié I'étanchéité des raccordements. 4
Couper les profilés. PT 3. La qualité des coupes. 70 3.1 Régularité des stries. 10
3.2 Amorgage et réamorgage corrects. 10
3.3 Arétes supérieures non fusionnées. 10
3.4 Arétes inférieures non fusionnées. 10
3.5 Dimensions des coupes. 10
3.6 Angles des coupes. 10
3.7 Angles du chanfrein. 10
Evaluer la qualité des coupes. PS 4. La justesse de I'évaluation. 14 4.1 A énuméré et appliqué les principaux| 8
criteres d’évaluation d'une coupe.
4.2 A jugé adéquatement la coupe. 6
" Stratégie d’évaluation : Indiquer s'il s’agit de processus (PS) ou produit (PT). Module 6



ANALYSE DU PROGRAMME (OBJECTIF DE COMPORTEMENT)

TITRE DU PROGRAMME :

Assemblage de structures métalliques

Codes :

N° ET TITRE DU MODULE :

10 - INTERPRETATION DE PLANS DE COLONNES ET DE POUTRES

1/1

303455 / WCP 188

COMPORTEMENT ATTENDU :

Interpréter des plans de colonnes et de poutres

Objets possibles

Appr.
%

Eval.
%

Aspects observables
ou themes de connaissances

Dessiner des vues de détail.

Rédiger une liste des matériaux.

Planifier I'assemblage.

60

20

20

70

La précision des tracés.

La conformité des tracés aux plans.
La cotation.

Les annotations.

Les symboles.

La propreté du dessin.

La présence des matériaux requis.
Les calculs des quantités.

Les calculs des dimensions.

La propreté du document.

La logique de I'ordre proposé.

L’optimisation du nombre de manipulations.

La quantité de matériaux utilisés.
La propreté du document.

" P : Epreuve pratique

C : Epreuve de connaissances pratiques

Module 10



TABLEAU DE SPECIFICATION - EPREUVE PRATIQUE

1/1
TITRE DU PROGRAMME : Assemblage de structures métalliques Codes: 303455/ WCP 13
N° ET TITRE DU MODULE : 10 - INTERPRETATION DE PLANS DE COLONNES Durée de I’épreuve : 4 hcures
ET DE POUTRES -
COMPORTEMENT ATTENDU : Interpréter des plans de colonnes et de poutres -
Objets d’évaluation Str.* Aspects observables P%Zd' Eléments-critéres P%;:d.
Dessincer des vues de détail. PT |1. Conformité des tracés aux plans. 40 1.1 Exactitude du sens de vue de coupe. 15
1.2 Exactitude des dimensions des vues. 15
1.3 Respect de I'échelle choisie. 10
2. Cotation. 20 2.1 Emplacement approprié des cotes. 10
2.2 Exactitude de la valeur des cotes. 10
3. Annotation. 10 3.1 Justesse de I'annotation. 10
Rédiger une liste des maté- PS |4. Présence des matériaux requis. 20 4.1 A fait un relevé complet et exact de tous | 22
riaux. les ¢léments apparaissant sur le plan.
5. Calculs des quantités. 10 5.1 Exactitude des résultats des calculs. 8

" Stratégie d’évaluation : Indiquer s'il s’agit de processus (PS) ou produit (PT). Module 10



TITRE DU PROGRAMME :
N° ET TITRE DU MODULE :
COMPORTEMENT ATTENDU :

ANALYSE DU PROGRAMME (OBJECTIF DE COMPORTEMENT)

Assemblage de structures métalliques

Codes :

15 - ASSEMBLAGE DE COLONNES ET DE POUTRES

1/1

303495 / WCQ 183

Assembler des colonnes et des poutres

Objets possibles Appr. | Eval. Aspects observables p*
% % ou themes de connaissances ouC
Lire le plan. 5 — | L’interprétation du plan. P
Planifier I'assemblage. 15 30 | L’ordre d’assemblage. P
. La planification des travaux.
. La préparation du travail.
Préparer les picces. 55 30 | o La précision des mesures. P
. La précision du coupage.
. La méthode de trusquinage.
. La propreté de l'aire de travail.
Positionner et pointer les picces. 20 30 | e Le positionnement des picces. P
. Le pointage.
. Les dimensions des joints.
. Le respect des regles de sécurité.
Vérifier la qualité du travail. 5 10 | L’évaluation du travail. P
" P : Epreuve pratique C : Epreuve de connaissances pratiques Module 15



TITRE DU PROGRAMME :
N° ET TITRE DU MODULE :
COMPORTEMENT ATTENDU :

TABLEAU DE SPECIFICATION - EPREUVE PRATIQUE

Assemblage de structures métalliques

15 - ASSEMBLAGE DE COLONNES ET DE POUTRES

1/1

Codes : 303495 / WCQ 183

Assembler des colonnes et des poutres

Durée de P’épreuve : 6 heures

Objets d’évaluation Str.* Aspects observables Pond. Eléments-critéres Pond.
% %
Planifier I'assemblage. PS 1. La planification des travaux. 10 1.1 A respecté le processus de planification. | 10
2. La préparation du travail. 20 2.1 A bien sélectionné le matériel. 10
2.2 A choisi les outils et les équipements| 10
appropriés.
Préparer les pieces. PT 3. La précision des mesures. 10 3.1 Respect des dimensions. 10
4. La précision du coupage. 20 4.1 Respect des longueurs. 7
4.2 Respect des largeurs. 7
4.3 Respect de la localisation des trous. 6
Positionner et pointer les PT 5. Le positionnement des piéces. 20 5.1 Conformité aux données du plan quant| 20
picces. aux dimensions et a '’équerrage.
6. Les dimensions des joints. 10 6.1 Respect des spécifications inscrites dans | 10
les symboles de soudage.
Vérifier la qualité de PS 7. L’évaluation du travail. 10 7.1 A respecté les principaux criteres. 5
'assemblage.
7.2 A fait preuve de bon jugement. 5
" Stratégie d’évaluation : Indiquer s'il s'agit de processus (PS) ou produit (PT). Module 15



ANALYSE DU PROGRAMME (OBJECTIF DE COMPORTEMENT)

TITRE DU PROGRAMME : Asscmblage de structures métalliques Codes :

N° ET TITRE DU MODULE : 20 - INTERPRETATION DE PLANS D’OSSATURES

1/1

303535 / WCQ 187

COMPORTEMENT ATTENDU : Interpréter des plans d’ossatures

Objets possibles Appr. Eval. Aspects observables P’
% % ou themes de connaissances ouC

Dessiner des plans de détail. 80 100 . La précision du tracé. P
. La conformité aux plans.
. Les annotations.
. Les symboles.
. La propreté des dessins.

Planifier I'assemblage. 20 e La logique de l'ordre d'assemblage. P
. L'optimisation du nombre de manipulations.
. La quantit¢ de matériaux utiliscs.

" P : Epreuve pratique C : Epreuve de connaissances pratiques Module 20



TITRE DU PROGRAMME :
N° ET TITRE DU MODULE :

COMPORTEMENT ATTENDU :

TABLEAU DE SPECIFICATION - EPREUVE PRATIQUE

Assemblage de structures métalliques

1/1

Codes : 303535 / WCQ 187

20 - INTERPRETATION DE PLANS D’OSSATURES

Interpréter des plans d'ossatures

Durée de I’épreuve : 4 heures

Objets d’évaluation Str.* Aspects observables P%Zd' Eléments-critéres Pcz)zd.hj
Dessiner des plans de détail. PT 1. Conformité des tracés aux plans. 50 1.1 Exactitude des types d’assemblage. 25
1.2 Exactitude des dimensions. 10
1.3 Respect de I'échelle choisie. 5
2. Cotation. 15 2.1 Emplacement approprié des cotes. 10
2.2 Exactitude de la valeur des cotes. 15
3. Annotation. 10 3.1 Justesse de I'annotation. 10
4. Symboles de soudure. 5 4.1 Exactitude des symboles de soudure. 5
5. Qualité des dessins. 20 5.1 Disposition équilibrée des dessins. 10
5.2 Netteté des tracés. 5
5.3 Propreté des dessins. 5
" Stratégie d'évaluation : Indiquer s'il s’agit de processus (PS) ou produit (PT). Module 20



TITRE DU PROGRAMME :

Assemblage de structures métalliques

ANALYSE DU PROGRAMME (OBJECTIF DE COMPORTEMENT)

Codes :

N° ET TITRE DU MODULE :

22 - ASSEMBLAGE D’OSSATURES

1/1

303555 / MCQ 189

COMPORTEMENT ATTENDU :

Assembler des ossatures

Objets possibles Appr. | Eval. Aspects observables P’
% % ou themes de connaissances ouC
Lire le plan. 10 - L’interprétation du plan. p
Planifier 'assemblage. 30 40 L’ordre d’assemblage. P
La planification des travaux.
La préparation du travail.
Positionner et pointer les sous-modules. 30 30 Le positionnement des picces. P
Le pointage.
L'utilisation des supports temporaires.
Le résultat.
Le respect des regles de sécurité.
La propreté de laire de travail.
Boulonner les modules. 20 20 L’emplacement des sous-modules. P
Vérifier la qualité du travail. 10 10 L’évaluation du travail. P
"P: Epreuve pratique C: Eprcuve de connaissances pratiques Module 22



TABLEAU DE SPECIFICATION - EPREUVE PRATIQUE

1/1
TITRE DU PROGRAMME : Assemblage de structures métalliques Codes : 303555/ MCQ 189
N° ET TITRE DU MODULE : 22 - ASSEMBLAGE D'OSSATURES Durée de ’épreuve : 5 heures
COMPORTEMENT ATTENDU : Assembler des ossatures
Objets d’évaluation Str.* Aspects observables Pond. Eléments-critéres Pond.
% %
Planifier ['assemblage. PS 1. La planification des travaux. 15 1.1 A respecté le processus de planification. | 15
2. La préparation du travail. 25 2.1 A bien sélectionné le matériel. 10

2.2 A choisi les outils et les équipements| 15

appropriés.
Positionner et pointer les{ PT 3. Le positionnement des pieces. 20 3.1 Conformité aux données du plan quant| 20
picces. a la localisation et a I'équerrage.
4. Le résultat du pointage. 10 4.1 Respect des spécifications inscrites dans | 10

les symboles de soudage.

Boulonner les modules. PT 5. Le boulonnage des sous-modules. 20 5.1 Conformité aux données du plan quant| 20
aux dimensions et a I'équerrage.
Vérifier la  qualité de PS 6. L’évaluation du travail. 10 6.1 A respecté les principaux critéres. S

I'assemlage.
6.2 A fait preuve dc bon jugement. S

' Stragaic d'évaluation : Indiquer s’il s’agit de processus (PS) ou produit {PT). Module 22
- quer sl it de processus (PS) ou produidBT) .
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