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AVANT-PROPOS

Le guide d organisation est un document & caractére indicatif produit par le ministére de I’ Education et
diffusé dansleréseau scolaire public et privé. 1l fait partie des documents de soutien alamise en cauvre des
programmes d’ é&udes qui accompagnent chague nouveau programme de formation professonnelle. Son
contenu permet lamise en cauvre organisatiomdle e matéridle d un programme, en couvrant les ééments
uivants:

- lesmodes d' organisation a prévoir pour lamise en cauvre d' un programme donné;
- lesressources humaines (RH);
- lemobilier, I'apparellage et I outillage (MAO);
- lesressources matéridles (RM) :
les matiéres premiéres et |es services de soutien;
le matérid didactique;
- I'aménagement des lieux de formation.

Les utilisatrices e utilisateurs du Guide d’ organisation des programmes de formation professionnelle
sont, avant tout, les gestionnaires et les responsables de la formation professonnelle des commissions
scolaires. On compte parmi ces personnes des enseignantes et enseignants, des chefs de groupes, des
consailleres et consellers pédagogiques, des directrices adjointes et directeurs adjoints et des
coordonnatrices et coordonnateurs de laformation professonnelle.

Il convient de noter que la grande mgorité du mobilier, de I’ appareillage, de I outillage (MAO) et des
ressources matérielles (RM) sont déja en place dans les éablissements ou I’ on enseigne le programme
d éudesHorlogerie-bijouterie. Lalistedesarticlesmentionnésdansce document aétééablieapartir du
guide d organisation pédagogique et matérielle du programme Horlogerie-bijouterie.

Lenouve équipement est del’ équipement dit de « nouvelletechnologie et il est identifié par un astérisque.
Quant aux colits des articles ou de I’ équipement, ils sont gpproximetifs et ne comprennent pas les taxes.

Pour les éablissements ayant dé§ja offert I’ ancien programme Horlogerie-rhabillage (1005), les colts
d acquisition de I’ équipement désigné de « nouvelle technologie » seront moindres que ceux qui sont
mentionnés dans ce guide.
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INTRODUCTION

Publié par laDirection générae des programmes et du dével oppement (DGPD) du ministére del’ Education
du Québec (MEQ), le Guide d’ organi sation des programmes de formation professionnelle s adresse
en premier lieu aux personnes responsables delaformation professionnelle dansles commissons scolaires.
Il peut également éclairer d' autres organismes intéressés par laformation professonndle.

On présente dans le Guide d'or gani sation des programmes de for mation professionnelle des données
de nature adminigtrative, pédagogique, technique et financiére structurées de fagon a faciliter lamise a
disposition des différentes ressources requises pour la mise en oauvre des progranmes de formation
professonnelle. Ony trouve en particulier deslistesvisant arépondre aux différents besoins du programme
en matiere demodes d’ organisation, de ressources humaines, demobilier, d apparellageet d' outillage, aing
que de ressources matérielles et d’ aménagement des lieux.

Nos références éant les guides d organisation pédagogique et matérielle du programme Horlogerie-
bijouterie e du programme Horlogerie-rhabillage, I’ équipement désigné comme éant « de nouvele
technologie » dans ce guide est en nombre plusimportant que celui dont on arédlement besoin. En effet, il
n'a pas éé tenu compte du guide d organisation pédagogique &t matéridle de I'ancien programme
Horlogerie-rhabillage (1005), et il est fort probable queles &ablissements ayant d§aoffert ce programme
aent I équipement nécessaire. L’ équipement en place dans | es établissements peut répondre auix exigences
du nouveau programme Horlogerie-rhabillage.






1 MODES D'ORGANISATION

1.1 Présentation

Dans cette partie du guide, on définit les documents pertinents pour lapromotion du programme,
I" organisation pédagogique et le recrutement des effectifs scolaires (jeunes et adultes) aing queles
particularités du dispostif d’ enseignement.

1.2 Choix des modes d’organisation

1.2.1 Liste des modules

Afind ader achoisr desmodes d’ organisation appropriés, letableau de lapage suivante dresse
laliste des modules du programme en indiquant les renseignements suivants :

> Lecode SESAME

» Lenuméro de chague module et son titre

> Ladurée du module et le nombre d' unités qui seront portées au dossier del’ éléve.

La durée de chague module est évaluée d gpres les heures a consacrer aux activités
d agpprentissage, d' intégration, d’ évaduation formative et de sanction. Elle comprend aussi le
temps consacré aux activités d’ enrichissement ou d’ enseignement correctif.



Synthése du programme

Nombredemodules: 10 Horlogerie-rhabillage
Durée en heures : 600 Code du programme : 5263
Vaeur en unités ; 40
CODE TITRE DU MODULE DUREE UNITES
367881 1. Différenciation et sengbilisgtion a la restauration d appareils 15 1
horaires complexes et anciens
367893 2. Réparation d’ échappements d’ horloges 45 3
367902 3. Rédisation de dessins techniques de piéces et de mécanismes 30 2
complexes
367914 4. Exécution d opérations d’ usinage de précison 60 4
367927 5. Réparation d’ une horloge a carillon 105 7
367933 6. Réparation d'une horloge atubes 45 3
367943 7. Réparation d’ une horloge a coucou musical 45 3
367954 8. Réparation de compteurs mécaniques et éectromécaniques 60 4
367965 9. Réparaion d unemontre dectroniqueamécanismescomplexes 75 5
367978 10. Réparation d’ une montre mécanique amécanismescomplexes 120 8

* Une unité équivaut a quinze heures de formation.




1.2.2 Logigramme

Le logigramme présente, sous forme de graphique, une organisation logique de |’ ensemble des
modules qui favorisera un gpprentissage cohérent du métier par les déves. Ce logigramme
respecte certaines contraintes d’ organi sation, notamment le nombre d” heures d’ apprenti ssage par
semaine, par semestre ou par année.

Lelogigramme qui suit et structuré de lafacon suivante : al” horizontae, on trouve lesmodules
identifiés par leurs numéros &, a la verticale, les numéros correspondant aux semaines de
formation. Au bas de la page, ontrouve la durée totae du module.

Dans celogigramme, nous abordons plusieurs modul es de front, éant donné que danslamgjorité
des cas nous devons faire des recherches pour savoir ou se procurer les pieces de méme que la
documentation technique S'y rattachant.



LOGIGRAMME DE LA SEQUENCE D’ENSEIGNEMENT
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1.3

Promotion du programme

Il est suggéré au personnd des Services d orientation et des Services d accuell et d'aide, ans

gu'aux responsables des séances d'information scolaire et professonndle, d'utiliser les
documentsintitulésRapport d’ analyse de la situation de travail et Précision desorientations
et des objets de formation &fin de bien connéitrele métier et laformation propresau programme
Horlogerie-rhabillage. Lescommissionsscolaireset leséablissementsd ensaignement auraient
avantage aconcevoir un plan de promotion du programme et de recrutement de’ effectif scolaire,
s cen'est dgafait.

La commisson scolaire aurait intérét a Sunir, pour ce programme, avec les associations
regroupant le milieu del’ horlogerie québécois et canadien. Deplus, I'industrie horlogéresuisse se
montre intéressée a participer a la promotion des écoles d' horlogerie pour faire connaitre les
besoins du milieu de méme quelapénuried’ horlogers-horlogéres, qui s accentueavec lesannées.






2.1

2.2

RESSOURCES HUMAINES

Dans cette partie du Guide d’ organisation des programmes de for mation professionnelle,on
rappelle certaines données a consdérer au moment de séectionner le nouveau personnd ou
d attribuer les téches au personnd dga en place.

Engagement

De fagon générde, pour I"engagement du personnd enseignant ayant suivi une formation en
horlogerie dans une école reconnue, trois années d’ expérience pertinente et une compétence
pédagogique optimale concernant I’ ensemble des modules du programme sont souhaitables.

Lareconnaissance par lemilieu de |’ horlogerie de lacompétence de la candidate ou du candidat
condtitue un critére de premiére importance.

L’ affectation en priorité du personnel enseignant dans son champ de @mpétence propre
condtitue un éément supplémentaire d’ assurance de la qudité de I’ enseignement.

Formation et perfectionnement

Les enseignantes et les ensaignants devront avoir le souci de demeurer en lien direct avec
I entreprise, autant en ce qui concerne les nouvealix produits que les nouvelles techniques. Pour
ce faire, ils doivent pouvoir participer aux principaux collogues, journées d'information ou
expositions organi s en collaboration avec les différents spéciaistes du milieu de I horlogerie-
bijouterie. |dédement, des stages en entreprise devraient également leur étre proposss a
intervalles réguliers (par exemple, tous lestrois ans).

Dansle domaine del’ horlogerie, nous devons nous rendre en Suisse pour pouvoir bénéficier de
stages de qudité, éant donné qu'il n'y apas d' industrie horlogére au Québec et au Canada.

Outre que nous offrons un enselgnement, Nous SOMMeS un centre de ressources pour le milieu
horloger québécois et canadien. Pour cette raison, nous nous devons de recruter des
enseignantes et enseignants possédant des compétences trés pointues de fagon a pouvoir
répondre aux besoins des horlogers québécois et canadiens.






3.1

3.2

3.2.1

3.2.2

MOBILIER, APPAREILLAGE ET OUTILLAGE (MAO)
Présentation

Cette partie du guide sert arenseigner les commissions scolaires autorisées aoffrir le programme
Horlogerie-rhabillage. On y traite plus particuliérement du mobilier et de |’ gppareillage
nécessaires alamise en cauvre du programme et dont la durée d' utilisation prévue est égale ou
SUpérieure acing ans.

Définitions
Mobilier (catégorie 1)

Le mobilier est congtitué de I’ ameublement qui n'est ni fixe ni intégré aux immeubles (chaises et
pupitres, bureaux, tables de travail, fauteuils, c.).

Appareillage et outillage (catégorie 2)

— Appareils, machines et équipement lourds
Ensemble de mécanismes ou de piéces servant a exécuter un travail, a observer un
phénoméne, a prendre des mesures ou a transformer I’ énergie en un produit donné.
Exemples : perceuse a colonne, machine a pointer, mini-centre d’ usinage, etc.

— Outils et instruments
Objetsfabriqués servant aagir sur lamatiere, aexécuter untravail, afaire une opération ou
a prendre des mesures et pouvant ére mus manuellement ou mécaniquement.
Exemples : meuleuse, tour d' horloger, brucelles, etc.

— Accessoires légers
Tout objet compléant un gppareil, un équipement, une machine ou un engin.
Exemple : mandrin pour tour d horloger.

— Accessoires et matériel de sécurité
Exemples : lunettes de protection, écran protecteur, €tc.

— Appareils et matériel audiovisuels et informatiques

Cette catégorie comprend notamment les projecteurs, lesmicro-ordinateurs leslogicids les
digporameas, les vidéos, etc.

11



3.3

Queques cons dérations supplémentaires ont entouré le choix du matéridl, soit :
—  le degré de compétence vise par le programme;

— la disponibilité du service gprés-vente pour ce qui et de Il'entretien et la facilité de
renouvellement des pieces (fabrication québécoise, canadienne ou nord-américaine).

Note: Dansceguide, lescoltsd immobilisationlorsdelaconstructionou de
la transformation des locaux ne sont pas indiqués.

Liste des besoins en mobilier, appareillage et outillage

Lesbesoinsen mobilier, appareillage et outillage énumérésdanslaliste qui suit sont sensiblement
les mémes que les besoins minimaux d un atelier d horlogerie-bijouterie.

Danslacolonne « Typedelocd », I aoréviation H1-H2 Sgnifieadier et T, classedethéorie. Les
heures renvoient au temps d' utilisation d'un gpparell par une ou un ééve pour la durée du
programme.

Lacolonne « Durée » permet aLx gestionnaires des commissions scolairesd’ évaluer lesbudgets
annudls gpproximaifs a prévoir pour entretenir et remplacer I'équipement nécessaire a

I enseignement du programme a d’ autres groupes par la suite.

L’ équipement, les outils e les ingruments doivent satifaire aux normes reldives al’isolation
dectrique.

Les coltsfigurant dans ce tableau ont été établis et évauésen 2000 et ilsn’ incluent paslestaxes.

12



SOMMAIRE
Colt du mobilier, del'appare€illage et de I'outillage (catégories 1.0 et 2.0)

Horlogerie-rhabillage

5263 ASP Duréeen heures: 600
Article, Description Codt total Colt annuel
ne et cat. (hors taxes)
1 Mobilier 43 329,00 $ 1761,73$
2 Appareillage et outillage 324 070,60 $ 16 964,75 $
Total général
Mobilier, appareillage et outillage 367 399,60 $ 18 726,49 $

N.B.: Ces colts peuvent varier suivant divers facteurs (fabricants, modeles, etc.).
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Liste du mobilier, de |'appareillage et de I'outillage (catégories 1.0 et 2.0)

Horlogerie-rhabillage

5263 ASP Durée en heures: 600
Article, Descriptions Type Utilisation _Quantité Colt (%) Duréede  Cot
n° et cat. et commentaires delocal unitaire  total vie(ans) annuel(s)
heures modules (hor staxes)

* = Nouvelle technologie

1 Mobilier
Armoir e derangement B,H2EU 600 Tous 6 210,00 1 260,00 25 50,40
en métal, 36 po x 20 po x 72 po, pour théorie,
pratique et rangement d'outillage
Armoire derangement B,H2,U,E, 600 Tous 5 210,00 1 050,00 25 42,00
enmétal, 36 pox 20 po x 72 po, avec serrure et
tablettes
Armoire derangement M 600 Tous 3 500,00 1 500,00 25 60,00
pour pieces de montre, 75tiroirs, longueur 62 po,
largeur 20 po, hauteur 62 po
Bibliothégue E R 600 Tous 2 153,00 306,00 25 1224
72 po x 36 po x 18 po, 5 tablettes
Bureau B,H2EP, 600 Tous 7 432,00 3024,00 20 151,20
standard, pour le personnel enseignant
Bureau T,R 600 Tous 30 45,00 1 350,00 25 54,00
standard, pour les éléves
Caisse enregistreuse A 450 56,7809, 1 500,00 500,00 25 20,00
électronique 10
Chaise ABH2R, 600 Tous 33 150,00 4 950,00 25 198,00

sur roulettes, siége et dossier réglables rembourrés,
siége pivotant



1)

pattes 3 po?, hauteur 37 po, tablette 3/4 po a8 po
du sol

Article, Descriptions Type Utilisation _Quantité Colt (%) Duréede  Colt
n° et cat. et commentaires delocal unitaire  total vie(ans) annuel(s)
heures modules (hor staxes)
* = Nouvelle technologie
Chaise AT 600 Tous 23 40,00 920,00 25 36,80
standard
Chaise B,EH2P, 600 Tous 7 175,00 1 225,00 25 49,00
pour |e personnel enseignant, pivotante, siege et
dossier rembourrés
Chaise sur roulettes pour I'ordinateur ET 600 Tous 3 150,00 450,00 25 18,00
ergonomique, entissu, réglable, inclinable, base
chromée &5 pattes
Classeur M, E 600 Tous 6 250,00 1 500,00 25 60,00
grand format, 4 tiroirs
Coffre-fort M 600 Tous 1 250,00 250,00 30 8,33
aclef et acombinaison
Contenant a acides et produitstoxiques B, H2 0 2 860,00 1 720,00 25 68,80
35 po x 22 po x 36 po, capacité de 24 gal
Diable M 600 Tous 1 70,00 70,00 25 2,80
en tubes de métal, position verticale ou
horizontale (4 roues)
Etabli pour horloger H2 555 2,4,5,6,7, 20 800,00 16 000,00 25 640,00
10 tiroirs adroite, boisdur, dessus stratifié vert 8,9, 10
mat, 36 po X 24 po X 24 po
Etabli robugte B,U 555 Toussaufl, 6 240,00 1 440,00 25 57,60
en boisfranc, table 6 pi x 2 pi, épaisseur 11/2 po, 3
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Article, Descriptions Type Utilisation _Quantité Colt (%) Duréede  Colt
n° et cat. et commentaires delocal unitaire  total vie(ans) annuel(s)
heures modules (hor staxes)

* = Nouvelle technologie

* = Nouvelle
Présentoir arevues R 600 Tous 1 250,00 250,00 25 10,00
36 pox 72 pox 18 po
Tablea pitonner H2,M 180 8,10 2 87,00 174,00 25 6,96
pour les montres bracel ets de poche
Table de consultation R 600 Tous 1 160,00 160,00 25 6,40
30 pox48po
Table de montage (postproduction) E 600 Tous 2 000,00 2 000,00 25 80,00

*  Tabledordinateur T,E 600 Tous 3 250,00 750,00 25 30,00
48 po x 30 po, en mélamine
Table méallique T 600 Tous 1 100,00 100,00 25 4,00
sur roulettes, pour transporter les appareils
Tableutilitaire ABR 600 Tous 3 260,00 780,00 25 31,20
30pox 72 po
Tabouret H2 450 4,5,6,7,9, 20 80,00 1 600,00 25 64,00
pour tournage, en bois, hauteur 22 po a24 po, 10
empilable

2 | Appareillage et outillage

Agrafeuse B,H2,U 600 Tous 1 19,00 19,00 15 1,27
standard
Aimant industriel H2,M 195 56,7 1 29,00 29,00 25 1,16
rond, diamétre 35 mm (établi d'horloger)
Alésoir ljeu M 195 56,7 1 60,00 60,00 30 2,00

pour machine a bouchon, standardisé (KWM)
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Article, Descriptions
n° et cat. et commentaires

* = Nouvelle technologie

Type
delocal

Utilisation _Quantité

Colt ($)

heures modules

unitaire
(hor staxes)

Duréede

Colit

total vie(ans) annuel(s)

Alésoir  fjeu
pour machine & bouchon, standardisé (Bergeon)
capacité 1,2 mm a 8,47 mm

Alésoir amachine /jeu

en acier spécial, queue cylindrique, sanscarré,
tolérance 0,002 mm, hélicoidal, diamétre0,1 mm a6
mm

Alésoir coniqueamain  /jeu

pour terminer les trous, conicité 0,01 mm, sans
rainures, diamétre 0,33 mMm a3 mm

Alésoir coniqueamain /jeu

en acier spécial, avec broche et vis de serrage, 3
rainures, diametre 0,40 mm a2,10 mm

Alésoir coniqgueamain /jeu

en acier spécial, avec broche et visde serrage, 3
lévres draites, diametre 0,40 mm a2,10 mm

Alésoir cylindrigueamachine /jeu

gueue cylindrique, sans carré, acier spécial,
tolérance 0,002 mm, hélicoidal, diamétre 0,1 mm a6
Appareil ajet desable

9 po cu, avec fenétre, gants de caoutchouc, lignea
ar de15valvesamain

Apparel ameuler leslevées
sert arepolir leslevées d'ancres d'horloges

Appar el de galvanoplagtie (en forme de crayon)
utilisé pour redonner le lustre d'origine en lui
faisant subir un traitement de placage a un endroit
précis d'une partie delapiéce

H2,M

H2,M, U

195

195

195

56,7

56,7

56,7

56,7

56,7

56,7

41 5! 61 7! 91
10

2,56,7

5,6,8,9 10

12,00

30,00

410,00

22,00

160,50

1 066,50

225,00

400,00

2 000,00

24,00

60,00

410,00

44,00

321,00

2 133,00

225,00

400,00

2 000,00

20

25

20

15

15

25

0,80

3,00

16,40

8,80

16,05

142,20

15,00

16,00

80,00
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Article, Descriptions Type Utilisation _Quantité Colt (%) Duréede  Colt
n° et cat. et commentaires delocal unitaire  total vie(ans) annuel(s)
heures modules (hor staxes)

* = Nouvelle technologie
Appareil pour galvanoplastie (1 pi x 2 pi) U 450 4,5,6,7,9, 1 2 390,00 2 390,00 25 95,60
pour horloger, permettant de dégraisser, dorer, 10
argenter, rhodier et cuivrer, dimension 200 mm x
100 mm x 90 mm

*  Apparéil pour replanter lespivots H2,M, U 195 56,7 1 200,00 200,00 25 8,00
sert areplanter les pivots d'horloges cassés
Aspir ateur H2,U 555 2,4,5,6,7, 1 300,00 300,00 25 12,00
detypeindustriel, 2,5 hp, réservoir en plastique 8,910
de5ga
Aspirateur d'atelier H2 555 2,4,5,6,7, 1 300,00 300,00 25 12,00
6,5A, 36L, 102 pi/min, jumeléal'apparell ajet de 8,910
sable
Bain chauffant pour le dérochage B 195 56,7 1 160,00 160,00 25 6,40
115V, diamétre 7 3/4 po, capacité 1,51,
température constante a125° F
Barreet bloc d'alimentation B,H2,M 555 2,4,5,6,7, 20 37,00 740,00 10 74,00
6 prises intérieures, protection contre la 8,910
surtension, cordon 3 m (établi d'horloger)
Bassin pour lestrempes U 195 56,7 1 500,00 500,00 25 20,00
deux compartiments, 110 V
Bassin ultrasonique P 555 2,4,5,6,7, 1 355,00 355,00 25 14,20
pour nettoyer, capacité de 2 | 8,9,10
Bassin ultrasonique P 555 2,4,5,6,7, 1 810,00 810,00 25 32,40
pour nettoyer, capacité de4 ou 6| 8,910
Bassin ultrasonique P 555 2,4,5,6,7, 1 1 065,00 1 065,00 25 42,60
pour nettoyer, capacité de 101, réchaud 8,9,10
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Article, Descriptions Type Utilisation _Quantité Colt (%) Duréede  Colt
n° et cat. et commentaires delocal unitaire  total vie(ans) annuel(s)
heures modules (hor staxes)
* = Nouvelle technologie
Binoculaire double H2, M 555 2,4,5,6,7, 5 000,00 5 000,00 25 200,00
muni d'une caméraet d'un pointeur laser 8,9 10
Bloc d'alimentation H2,M 135 8,9 200,00 200,00 25 8,00
transformateur de courant allant du courant 110 V
au courant continu de0ai2V DC
BlocenV U 150 56,7 195,00 195,00 25 7,80
en acier durci, capacité 50 mm, bride de serrage
BlocenV U 150 56,7 195,00 195,00 25 7,80
en acier durci, capacité de 32 mm, bride de serrage
Bocfil debijoutier H2,B,M 555 2,4,5,6,7, 20,00 100,00 10 10,00
support pour lames de scie de bijoutier 8,910
Boussole H2,M 180 8,10 8,00 40,00 20 2,00
diamétre 3 mm, diamétre 13 mm, étui ou de précision
(établi d'horloger)
Broche H2, M 555 2,4,5,6,7, 3,00 15,00 5 3,00
pour tenir laloupe (établi d'horloger) 8,910
Brosse a dérouiller H2,M 555 2,4,5,6,7, 12,50 62,50 10 6,25
fibre de verre (établi d'horloger) 8,9,10
Brossealime H2,B,M 555 2,4,5,6,7, 7,00 35,00 10 3550
carde (établi d'horloger ) 8,9,10
Brosseamain /ens. H2,B,M 555 2,4,5,6,7, 30,00 150,00 10 15,00
douce, semi-douce et rude (établi d'horloger) 8,910
Brucelles H2,M 180 9810 25,00 125,00 10 1250
pour couper les spiraux
Brucelles H2,M 180 8,10 45,00 225,00 20 11,25

pour graisser lesressorts, pointe recouverte
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sert pour laprésentation des activités
d'apprentissage, pour larénovation de pieces
anciennes et pour certains projets

Article, Descriptions Type Utilisation _Quantité Colt (%) Duréede  Colt
n° et cat. et commentaires delocal unitaire  total vie(ans) annuel(s)
heures modules (hor staxes)

* = Nouvelle technologie
Brucelles H2,M 135 8,9 3,00 15,00 10 150
pour les piles en plastique (établi d'horloger)
Brucelles H2, M 480 2,4,5,6,7, 40,00 200,00 20 10,00
pour redresser les pivots, pointe carrée, n° 8 8,10
Brucellesa couder /jeu H2,B 180 8,10 35,00 175,00 10 17,50
pour spiraux breguet, n°00 a3
Brucelles a souder H2,B,UM 195 56,7 22,00 110,00 10 11,00
courbées
Brunissoir H2,M 285 2,4,8,10 49,00 245,00 20 12,25
pour les ancres
Brunissoir H2,M 525 2,3,4,5,6, 200,00 1 000,00 20 50,00
pour les axes et rouages, acier widia, agauche et a 7,910
droite, diamétre arrondi 0,2 nm
Burette H2, U, M 450 4,5,6,7,9, 500 2500 5 5,00
pour I'huile, en plastique blanc, along bec 10
Cabron H2, M 450 4,5,6,7,9, 9,50 47,50 5 9,50
de peau, avec protecteur (établi d'horloger) 10
Caleagradins UM 255 4,5,6,7 50,00 50,00 20 250
de 6 mm a50 mm, graduée
Caleréglable UM 255 4,5,6,7 50,00 50,00 20 250
oblique, glissant au moyen d'une vis de serrage
Caméravidéo numérique H2 585  Toussauf 1 3 500,00 3 500,00 10 350,00



Article, Descriptions Type Utilisation _Quantité Colt (%) Duréede  Colt
n° et cat. et commentaires delocal unitaire  total vie(ans) annuel(s)

heures modules (hor staxes)

* = Nouvelle technologie

TZ

Canif H2,M 555  Toussauf 1, 5 30,00 150,00 20 7,50
10 cm de longueur, acier inoxydable, ouvre boitier 3

(établi d'horloger)

Carroussel H2,M 600 Tous 3 25,00 75,00 15 5,00
contient 80 ou 160 diapositives, 24 mm x 36 mm

Cassoletteavissin H2,M 450 5,6,7,8,9, 1 84,00 84,00 20 4,20
avec trépied 10

Chalumeau debanc agaz /ens. B 195 56,7 1 80,00 80,00 20 4,00

midget, avec embout, gaz apression min. de4 oz a
10 PSl, et oxygéenea20 PS|

Chasse-goupille /jeu H2,M 555  Toussauf 1, 1 56,00 56,00 15 373
avec broche a 6 pointes, diamétre 0,04 mm a2,4 mm 3
Chasse-goupille /jeu H2,M 555  Toussauf 1, 1 64,00 64,00 15 427
pour horloge, ensemble varié, diamétre 0,9 mm a 6,9 3
mm

*  Chronocompar ateur H2 255 8,9,10 1 4 000,00 4 000,00 25 160,00

sert adéterminer si une montre fonctionne bien
dans différentes positions

Cisaillealevier (1 pi x 4 pi) U 195 56,7 1 395,00 395,00 10 39,50
lame 6 3/32 po, remplacable, en acier trempé,
ressort de rappel, coupe-plaque 5/32 po, afixer sur

Cisaillenoire apaillon M, B 450 56,7809, 2 12,50 25,00 5 5,00
modeéle sans ressort ni férule, métal moyennement 10

dur, jusqu'a 20 gauges

Clé B,M,U 195 56,7 1 10,00 10,00 20 0,50

pour réservoir a oxygene et a acétyléne
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n° et cat. et commentaires delocal unitaire  total vie(ans) annuel(s)
heures modules (hor staxes)

* = Nouvelle technologie
Cléamanchon M 195 56,7 5 40,00 200,00 20 10,00
pour ajustement
Cléamoletteréglable /jeu M 195 56,7 1 150,00 150,00 20 7,50
différenteslongueurs 6, 8, 10 et 12 po
CléAllen /jeu M 195 56,7 5 25,00 125,00 15 8,33
impériale, 1/32 poal/4po
CléAllen Jjeu M 195 56,7 5 25,00 125,00 15 833
métrique, 1 a12 mm
Clédemontrede poche /ass. H2, M 180 8,10 5 80,00 400,00 15 26,67
capacité 0000 12
Cléd'horloge /ass. H2,M 150 5,6 5 100,00 500,00 15 33,33
capacité 00 a16
Clésouvertes et fermées (combinées) /jeu M 195 56,7 1 200,00 200,00 15 1333
1/4poalpo
Clésouvertes et fermées (combinées) /jeu M 195 56,7 1 200,00 200,00 15 1333
6mma25mm
ClockrateR. TCX 0 1 700,00 700,00 15 46,67
Coeur entraineur /jeu H2,M, U 195 56,7 1 200,00 200,00 20 10,00
pour horloge, capacité 1,3 mmal15mm, pour tour
d'horloger
Coeur entraineur /jeu H2, M 240 4,8,10 1 200,00 200,00 20 10,00
pour montre et pour tour d'horloger
Coffreaoutils M 585  Toussauf 1 1 100,00 100,00 20 5,00
de mécanicien, 8 po x 10 po x 20 po environ
Color Video Printer Digital Memory H2 0 Tous 1 2 500,00 2 500,00 10 250,00
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Type
delocal

Utilisation _Quantité

heures modules

Colt ($)

unitaire
(hor staxes)

Duréede

Colit

total vie(ans) annuel(s)

Compas aux engrenages
pour horloge, capacité 80 mm, distance
d'engrenage maximum de 60 mm

Compas aux engrenages
pour montre, capacité 25 mm, distance d'engrenage
de 3,5 mmai3 mm, éui

Compresseur apiston

enV, en double étage, tout équipé, refroidisseur,
réservoir, manometre, valve de sécurité et boyau de
caoutchouc - peut alimenter les 3 ateliers

Conduit souple a gaz et oxygene
pour 12,5 po de tuyau renforcé double avec

Controleur d'étanchéité
sert adéterminer I'étanchéité d'un boitier de montre
dans différentes positions

Controleur d'éanchéité

capacité de contrdle de 10 atm, apression d'air
(vacuum)

Coussin d'emboitage

diametre de 53 mm (établi d'horloger)
Démagnétiseur

pour les montres électroniques, &champ
magnétique, alternatif et haute fréquence
Démagnétiseur

pour les montres a bobine, 110 V

H2,M

H2,M

H2,U

H2,M

H2,M

H2,M

H2,M

H2,M

195

180

585

195

255

255

255

255

56,7

8,10

Tous sauf 1

56,7

8,910

8,910

8,910

8,9,10

8,910

200,00

200,00

600,00

36,00

4 000,00

1 000,00

34,00

250,00

197,00

200,00

200,00

600,00

180,00

4 000,00

1 000,00

170,00

250,00

197,00

20

20

25

15

25

25

10

25

25

10,00

10,00

24,00

12,00

160,00

40,00

17,00

10,00

7,88
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n° et cat. et commentaires delocal unitaire  total vie(ans) annuel(s)
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* = Nouvelle technologie
Démongtrateur de champ magnétiquel 195 9,10 1 100,00 100,00 20 5,00
avec coffret de rangement
Démonstrateur d'éectricité statique L 195 9,10 160,00 160,00 20 8,00
Diamant M,U 0 275,00 275,00 20 13,75
pour rectifier une meule, 3poa 6 po
Diaporama B,H2,M 585  Toussauf 1 1 169,00 169,00 15 11,27
lasécurité Me-04, SGME
Diaporama H2,M 135 8,9 1 20,00 20,00 15 133
montre a quartz, calibre ESA 9180-81-82-83
Diaporama H2, M 135 8,9 1 20,00 20,00 15 1,33
montre a quartz a affichage analogique, (modéle old
timer),calibres 255-491.5, 255-481, 483-844-487
avec lejour,ladate,le mois et les phases de lune
Diaporama H2, M 135 8,9 1 20,00 20,00 15 1,33
montre a quartz a affichage analogique, calibre ESA
927-102
Diaporama H2,M 135 8,9 1 20,00 20,00 15 133
montre a quartz a affichage analogique, calibre
Accutron 2633.10
Diaporama H2,M 135 8,9 1 20,00 20,00 15 133
montre électronique Swissonic a balancier
Diaporama H2,M 135 8,9 1 20,00 20,00 15 133
montre é ectronique Dynotron a balancier
Diaporama H2, M 135 8,9 1 20,00 20,00 15 1,33
montre a quartz a affichage analogique, calibre ESA
9220
Diaporama H2,M 135 8,9 1 20,00 20,00 15 133

appareil de réglage et de mesure électronique
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Article, Descriptions Type Utilisation _Quantité Colt (%) Duréede  Colt
n° et cat. et commentaires delocal unitaire  total vie(ans) annuel(s)
heures modules (hor staxes)
* = Nouvelle technologie
Accutron (testeur)
Diaporama H2,M 135 8,9 20,00 20,00 15 133
montre a quarts a affichage analogique, calibre ESA
9362
Diaporama H2, M 135 8,9 80,00 80,00 15 533
lecircuit dlectrique EIOL, SGME
Diaporama H2, M 135 8,9 20,00 20,00 15 1,33
montre a quartz a affichage combiné (anal ogique et
numérique), calibres ESA 900-231 900-911
Diaporama H2,M 135 8,9 20,00 20,00 15 133
€léments de base en électronique
Diaporama H2, M 135 89 20,00 20,00 15 133
montre électronique a quartz a affichage anal ogique,
avec calendrier perpétuel allant jusqu'a 2099,
calibre 252-411
Diaporama H2,M 158 8,9 80,00 80,00 15 533
latension électrique EI04, SGME
Diaporama H2,M 510 4,5,6,7,8, 80,00 80,00 15 533
lesinstruments de mesure Me-05-06, SGME 910
Diaporama H2,M 135 8,9 80,00 80,00 15 533
le courant électrique EIO3, SGME
Diaporama H2, M 135 8,9 20,00 20,00 15 1,33

montre a quartz a affichage analogique, calibre ESA
0111
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delocal
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Colt ($)
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(hor staxes)

Duréede

Colit

total vie(ans) annuel(s)

Diaporama

montre a quartz a affichage dichroide, avec
fonctions chronographe et réveil, deux fuseaux
horaires, calibre ETA 988-331

Diaporama
les systémes anti-chocs

Diaporama
montre a quartz a affichage analogique, calibres
ESA 935-112, 935-332

Diaporama
montre é ectronique adiapason, calibre ESA

Diaporama
montre a quartz a affichage numérique, avec fonction
chronographe, calibre ETA 942-711

Diaporama
montre électronique Frontonic a balancier

Diaporama

montre aquartz a deux affichages (anal ogique et
numeérique) avec fonctions de chronographe et
réveil, deux fuseaux horaires, calibre ETA 958-531

Diaporama

montre a quartz a deux affichages (anal ogique et
numeérique) avec fonctions chronographe et réveil,
deux fuseaux horaires, calibre ETA 958-531

Diaporama
montre a quartz anal ogique avec chronographe,
cdibre 255-241

H2,M

H2,M

H2,M

H2,M

H2,M

H2,M

H2,M

H2,M

H2,M

135

135

135

135

135

135

135

8,9

8,9,10

8,9

8,9

8,9

8,9

8,9

8,9

8,9

20,00

80,00

20,00

20,00

20,00

20,00

20,00

20,00

20,00

20,00

80,00

20,00

20,00

20,00

20,00

20,00

20,00

20,00

15

15

15

15

15

15

15

133

533

133

133

133

133

133

133

133
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LC

Diaporama H2,M 135 8,9 1 205,00 205,00 15 13,67
montre a quartz analogique, calibre ETA 255-491
Diaporama H2, M 135 8,9 1 20,00 20,00 15 1,33

montre a quartz a affichage analogique, calibres
ETA 255-111, 255-121, 255-122, 255-431,
255-411 et 255-421

Diaporama H2,M 135 8,9 1 20,00 20,00 15 133
montre a quartz a affichage anal ogique pour dame,

calibres ETA 980-003-980-005, 980-103,

980-105, 980-153 et 980-163

Diaporama H2,M 135 8,9 1 80,00 80,00 15 533
montre a quartz a affichage anal ogique,
chronographe (5 moteurs), calibres ETA

Diaporama H2,M 135 8,9 1 20,00 20,00 15 133
montre électronique a quartz analogique, calibre
ETA 256-241, modéle chronographe

Diaporama H2,M 135 8,9 1 20,00 20,00 15 133
montre a quartz a affichage numérique, calibre ESA

9315

Diaporama H2M 510 4,5,6,7,8, 1 80,00 80,00 15 533
leslimes, lestracoirs, les scies et lesforets, les 910

tarauds, lesfiliéres, les alésoirs et les extracteurs
ME-05, ME-06, SGME

Doucheoculaire H2, M, P 555  Toussauf 1, 1 150,00 150,00 5 30,00
pour les deux yeux 3
Douilles  /jeude9 M 525  Toussauf 1, 1 80,00 80,00 20 4,00

4 mm al2 mm, acier chromé, prise 1/4 po 2
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n° et cat. et commentaires delocal unitaire  total vie(ans) annuel(s)
heures modules (hor staxes)
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Douilles /jeudell M 525  Toussauf 1, 85,00 85,00 20 4,25
9 mmal9 mm, acier chromé, prise 3/8 po 2
Douilles /jeude?25 M 525  Toussauf 1, 245,00 245,00 20 12,25
11 mmaZ27 mm, acier chromé, prise 1/2 po 2
Echappemétre H2,M 180 8,10 800,00 800,00 10 80,00
pour mesurer les forces micrometres aux
échappements, gradué 0,01 mm
Enclume H2,M 450 5,6,7,8,9, 23,00 115,00 25 4,60
en acier,15 trous, diamétre 2 mm &8,6 mm, 4 fentes, 10
65 mm x 45 mm x 20 mm. Peut fairel'objet dun
projet d'atelier
Enclume H2, M 450 56,7809, 35,00 175,00 25 7,00
en acier,15 trous,diamétre 0,8 mm a6,3 mm,4 10
fentes,forme hexagonale, 46 mm x 46 mm x 15
mm(établi d'horloger),peut faire I'objet d'un projet
datelier
Enclume H2,M 450 5,6,7,8,9, 25,00 125,00 20 6,25
en fonte, sur socle, longueur 105 mm, hauteur 80 10
Enclume M, M 450 56,789, 180,00 900,00 25 36,00
en acier, 52 trous, diamétre 0,3 mm a1,0 mm, 40 mm 10
X 40 mm x 40 mm, peut faire objet d'un projet
d'atelier (établi d'horloger)
Enclumedebanc H2,M 450 5,6,7,8,9, 27,00 135,00 15 9,00
pour les réglages en laiton nickelé, diamétre 35 mm, 10

de spiraux
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n° et cat. et commentaires delocal unitaire  total vie(ans) annuel(s)
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Ensembleadessin H2,T 90 3,4 3 90,00 270,00 20 1350
pour tableau, en bois, avec compas, régle,
rapporteur d'angle et équerre
Ensembledevérification M 255 8,9, 10 1 130,00 130,00 15 8,67
Entonnoirs /jeu B, M 555  Toussauf 1, 1 25,00 25,00 10 2,50
avec filtre, différentes grosseurs et formes 3
Equarissoir /jeu H2, M 450 5,6,7,8,9, 3 76,00 228,00 15 15,20
apivots, 0,33 mmaz2,75mm 10
Equarissoir /jeu 0 3 25,00 75,00 15 5,00
6,05 mm a10,49 mm
Equarissoir /jeu 0 3 25,00 75,00 15 5,00
292mmaz275mm
Equarissoir /jeu 0 3 25,00 75,00 15 5,00
0,33mma5,97 mm
Equarissoir /jeu H2, M 450 56,7,8,9, 3 38,00 114,00 15 7,60
292 mma597 mm 10
Equarrissoir  /jeu H2, M 450 5,6,7,8,09, 2 430,00 860,00 15 57,33
25 unités, 5 pans de 6,05 mm a10,49 mm 10
Equarrissoir apivot  /jeu H2, M 450 56,7,8,9, 3 60,00 180,00 15 12,00
5 pans, diamétre 0,005 mm a 0,30 mm (établi 10
d'horloger)
Equerreacentrer UM 240 2 96,00 192,00 20 9,60
longueur 53 mm
Equerre combinée UM 2555 4,567 6 15,00 90,00 10 9,00

12 po
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Equerredeprécision uU,M 255 4,5,6,7 150,00 750,00 15 50,00
2 po, en deux partiesfixes (établi d'horloger)
Equilibreur H2, M 180 300,00 900,00 20 45,00
pour les balanciers, lamesrubis, longueur 15 mm,
niveau d'eau (établi d'horloger)
Escabeau M 600 Tous 100,00 100,00 20 5,00
en auminium, 54 po, plate-formea21 3/4 po de
hauteur, montants tubulaires
Estrapade /jeu 0 500,00 500,00 20 25,00
pendule ouvert
Estrapade pour pendules H2,M 180 8,10 700,00 700,00 20 35,00
pour introduire les ressorts dans leurs barillets
*  Edtrapadesimple pour pendulerie H2,M 150 5,6 110,00 110,00 20 5,50
avec cliquets pour remontage dans les deux sens
Etau a main H2,M 195 56,7 51,00 255,00 20 12,75
méchoire 36 mm
Etau amain H2, M 150 5,6 9,00 45,00 10 450
1I5mm
Etau a main H2, M 555  Toussauf 1, 35,00 175,00 15 11,67
méachoire 15 mm, a queue percée (établi d'horloger) 3
Etau a main H2, M 555  Toussauf 1, 46,00 230,00 20 11,50
pour aiguilles, trous de différents diamétres (établi 3
d'horloger)
Etau amain parallde H2,M 195 5,6,7 32,00 160,00 20 8,00

méchoire 40 mm
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Etau atournevis
pour aiguiser les méches des tournevis (établi

d'horloger)

Etau avirole

pour resserrer et équarrir lesviroles (établi
d'horloger)

Etau de machine

pour perceuse sensitive, machoire de 4 po

Etau d' éabli

méchoire de 45 mm ou de 65 mm, basefixe (établi
d'horloger et de hijoutier)

Etau d' éabli

méchoire de 152,4 mm (6 po), base fixe ou pivotante
Extracteur /paire

levier pour réveille-matin et pendule, en acier,
longueur 210 mm - peut faire I'objet d'un projet
datelier

Extracteur  /paire

levier pour virole et aiguille, 25 mm - peut faire
['objet d'un projet d'atelier

Extracteur d'aiguille

pour montre et bracelet, butée en nylon, detype
presto (établi d'horloger)

Extracteur d'aiguille

pour réveille-matin et pendule - un extracteur pour
deux éléves

Extracteur d'aiguille

pour pendule

H2,M

H2,M

H2,M

H2,M

H2,M

H2,M

H2,M

H2,M

555

180

255

555

255

195

180

255

195

195

Tous sauf 1,
3

8,10

4,5,6,7

Tous sauf 1,

4,5,6,7

56,7

8,10

8,910

56,7

56,7

18,00

150,00

79,00

182,00

200,00

54,00

30,00

37,00

34,00

77,00

90,00

300,00

158,00

910,00

400,00

162,00

90,00

111,00

102,00

231,00

20

20

25

25

25

20

20

20

20

20

450

15,00

6,32

36,40

16,00

810

450

555

510

11,55
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n° et cat. et commentaires delocal unitaire  total vie(ans) annuel(s)
heures modules (horstaxes)
* = Nouvelle technologie
Extracteur d'aiguille H2,M 195 56,7 37,00 111,00 20 5,55
pour aiguille des secondes, avec cadran incurvé
(établi d'horloger)
Extracteur d'aiguille /jeu H2, M 180 8,10 63,00 189,00 20 9,45
pour roue intermédiaire et aiguille des secondes, en
forme de crayon
Extracteur debarrettes H2,M 255 8,910 14,00 42,00 20 2,10
pour poser et enlever les barrettes aressort des
montres, en forme de crayon (établi d'horloger)
Extracteur de chaussée H2,M 255 8,9, 10 37,00 111,00 20 5,55
pour les montres de poche, robuste (établi
Extracteur de chaussée H2,M 255 8,9, 10 48,00 144,00 20 7,20
pour enlever les chaussées, alevier, manche en bois
(établi d'horloger)
Extracteur de couronne H2, M 255 8,9, 10 37,00 111,00 20 555
pour tige fendue et bouton de réveille-matin
Extracteur de plateau H2,M 180 8,10 102,00 306,00 20 15,30
de type poingon (établi d'horloger)
Extracteur deplateau H2,M 180 8,10 43,00 129,00 20 6,45
de type extracteur («puller») (établi d'horloger)
Extracteur deroue H2,M 180 8,10 37,00 111,00 20 555
pour roue entraineuse a5 bras (établi d'horloger)
Extracteur deroue H2, M 180 8,10 37,00 111,00 20 555
pour roue entraineuse a 6 bras (établi d'horloger)
Extracteur devis  fjeu H2,M 450 56,7,8,9, 70,00 210,00 20 10,50
pour enlever les vis cassées 10
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* = Nouvelle technologie
Fer a souder H2, M 135 8,9 3 177,00 531,00 20 26,55
pour micro-soudure, batterie 1,5V, capacité 370° C
(établi d'horloger)
Fer & souder H2,M 135 8,9 200,00 400,00 20 20,00
électrique, modele léger, en forme de crayon, pointe
d'un diamétre de 0,8 mm, capacité 150 a450 C, 130
mm x 100 mm x 80 mm (établi d'horloger)
Fichesignalitiquedu SIMDUT B,H2,T 600 Tous 0,00 0,00 10 0,00
Filiéreet taraud /ens. + 3tarauds H2,U,M 510 4,5,6,7,8, 394,00 394,00 15 26,27
dianére7 mmal2 mm 10
Filiéreet taraud /ens. + 3tarauds H2,U,M 510 4,5,6,7,8, 975,00 975,00 15 65,00
diamétre1 mm a6 mm 10
Filiereet taraud pour horloger  /jeu H2,U,M 510 4,5,6,7,8, 713,00 713,00 15 4753
pas métrique, normalisée adroite, diamétre 10
extérieur 8 mm, filiére et 3tarauds, dia 0,3mMmal,2
mm, 1 portefiliére, forme bague
Foret Jjeu H2,U,M 555  Toussauf 1, 209,00 209,00 15 13,93
acier rapide, queue cylindrique, diamétre 0,5 mm a 3
12 mm, progression 0,1 mm
Foret fjeu H2,U,M 555  Toussauf 1, 35,00 35,00 5 7,00
acier rapide, queue cylindrique, diamétre 1/64 po a 3
1/2 po
Foret Jjeu H2,U,M 555  Toussauf 1, 160,00 160,00 15 10,67
acier rapide, queue cylindrique, chiffre 1 a80 3
Four arevenu U 375 4,56,7,10 500,00 500,00 25 20,00

verticd, température maximum 675° C, 220 V
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* = Nouvelle technologie
Four detrempe U 375 4,56,7,10 500,00 500,00 25 20,00
électrique, 220V, verticd maximum 2 000° C
Fraise /jeu M, U 315 4,5,6,7,8, 536,00 536,00 15 35,73
pour bijoutier 10
Fraise /jeu U 195 56,7 2 100,00 2 100,00 15 140,00
pour tailler les engrenages normalisés, modules
0,18 21,0 pour horlogerie, taillage au fond rond
Fraissacanon /jeu H2,M 195 56,7 160,00 160,00 15 10,67
pour gjuster I'aiguille des heures, diamétres 1,5 mm,
2mm,3mmet 35mm
Fraissapivot /ens. U 195 56,7 906,00 906,00 15 60,40
acier fondu, diamétre 5 mm a20 mm, coffret en bois
Fraiseapivot /ens. U 195 56,7 344,00 344,00 15 2293
acier fondu, diamétre 1,30 mm a5 mm avec broche,
coffret en bois
Fraissapompe /jeu H2,M 180 8,10 8,00 40,00 10 4,00
pour téte de vis de balancier, diamétre 0,40 mmal
Fraisearoulette /ens. H2,M 375 5,6,78,10 160,00 800,00 10 80,00
pour ébiseler, diamétre 1,75 mm a5 mm, avec
broche, coffret en bois
Fraiseatenon H2,M 255 8,9, 10 29,00 29,00 10 2,90
pour ajuster laroue de minuterie
Fraisecirculaire (scie) M, U 315 4,5,6,7,8, 22,00 22,00 5 4,40
acier fondu, diametre 50 mm, épaisseur 1,2 mm 10
Fraisecirculaire(scie) M, U 315 4,5,6,7,8, 20,00 20,00 5 4,00
acier fondu, diametre 50 mm, épaisseur 0,8 mm 10
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Fraisecirculaire (scie) M, U 315 4,5,6,7,8, 83,10 83,10 5 16,62
acier fondu, diametre 50 mm, épaisseurs 0,5 mm, 0,8 10
mmet 1,2 mm
Fraise concave /ens. M, U 315 4,5,6,7,8, 160,00 160,00 10 16,00
acier au carbone, diamétre 30 mm, épaisseur 1 mm a 10
5 mm (environ)
Fraiseconique /jeu M, U 315 4,5,6,7,8, 45,00 45,00 10 450
pour chaperon et étoile, acier au carbone, angles 10
répartis 20, 25, 30, 35, 40, 50, 60, 70, 80 et 25
Fraiseconvexe /ens. M, U 315 4,5,6,7,8, 160,00 160,00 10 16,00
acier au carbone, diamétre 30 mm, épaisseur 1 mm a 10
5mm
Fraisecylindrique /jeu M, U 315 4,5,6,7,8, 400,00 400,00 10 40,00
acier carburé, épaisseur 0,20 mm a6,4 mm 10
Fraiseen bout /jeu (end mills) M, U 315 4,5,6,7,8, 600,00 600,00 10 60,00
queue cylindrique, trois ou quatre rainures, 1 mm a 10
5mm
Fraissquart derond /jeu M, U 315 4,5,6,7,8, 280,00 280,00 10 28,00
pour roue d'échappement, acier carburé 10
Fraiseuse verticale universelle U 0 30 000,00 30 000,00 25 1200,00
tout équipée, course 90 mm, tambour gradué 0,01
Fréguencemétre H2 180 89 27,00 135,00 20 6,75
pour quartz, en forme de crayon (établi d'horloger)
Gabarit afilet Umm 195 56,7 35,00 35,00 15 233

60 degrés, 1 mm a 12 mm, graduation 0,5 mm
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Gabarit afilet UM 195 56,7 1 35,00 35,00 15 2,33
60 degrés, mesureimpériale
Gabarit aforet UM 195 56,7 1 22,00 22,00 15 147
1a80
Gabarit aforet UM 195 56,7 1 43,00 43,00 15 2,87
diametre 1/64 po a1/2 po
Gabarit aforet UM 195 56,7 1 41,00 41,00 15 273
avecregle, 59 degrés
Gabarit aforet (drill and steel wire gage) U,M 195 56,7 1 43,00 43,00 15 2,87
diamérel mmal3mm
Gant d'amiante uU,M 195 56,7 2 35,00 70,00 5 14,00
modéle 2832-14on Arcon
Gradoscope H2,M 180 8,10 1 2 500,00 2 500,00 25 100,00
pour contrdler I'amplitude d'un balancier spiral
Grattoir H2,M 450 5,6,7,8,9, 10 5,00 50,00 20 250
acier rapide (établi d'horloger) 10
Graveur éectrique M 450 56,7,8,9, 1 200,00 200,00 20 10,00
arc électrique, 7,5V, transformateur 10
Guillotine mécanique U 510 4,5,6,7,8, 1 2 500,00 2 500,00 25 100,00
pour jauge de 20 et de 48 po de largeur 910
Huileur H2, M 195 56,7 5 89,00 445,00 10 4450
seringue agraisse
Huilier H2,M 255 8,9, 10 1 225,00 225,00 20 11,25
4 godets en agate (établi d'horloger)
Huilier H2, U 255 56,7 2 15,00 30,00 20 150

apression, avec pompe
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Huilier automatique H2,M 180 8,10 46,00 230,00 20 11,50
pour pare-chocs et pilier de balancier, capacité 100
mm cu (établi d'horloger)
Huilier automatique H2, M 180 8,10 46,00 230,00 20 11,50
pour levées, capacité 100 mm cu (établi d'horloger)
Huilier automatique H2,M 255 8,9,10 46,00 230,00 20 11,50
pour pivot de rouage, capacité 100 mm cu (établi
d'horloger)
Huit-chiffre H2, M 180 8,10 185,00 185,00 20 9,25
pour balancier de montre, detypelyre (établi
d'horloger)
* | mprimante T,E 600 Tous 400,00 800,00 5 160,00
avec format envel oppe
Instrument detracage /ens. H2,M, U 30 3 271,00 813,00 10 81,30
équerre combinée 6 po, régleflexible, pointea
tracer, compasa pointe séche et compas intérieur et
Jaugeaaiguille H2,M 255 8,9, 10 48,00 144,00 15 9,60
conique, capacité diametre 0,3 mm a2 mm (établi
d'horloger)
Jaugeacorne H2,M 255 8,910 6,00 30,00 15 2,00
pour montre (établi d'horloger)
Jauge a équarrissoir H2, M 255 8,9, 10 30,00 90,00 15 6,00
acier trempé, avec trou, diamétre 0,3 mm a3 mm,
progression 0,1 mm - peut senlever et se remettre
Jauge alame U,M 450 56,7,8,9, 40,00 40,00 15 2,67
capcité 0,03 mmalmm 10



8¢

Article, Descriptions Type Utilisation _Quantité Colt (%) Duréede  Colt
n° et cat. et commentaires delocal unitaire  total vie(ans) annuel(s)
heures modules (hor staxes)

* = Nouvelle technologie
Jauge a remontoir H2,M 255 8,910 47,00 141,00 15 9,40
pour montre, diamétre tube, filetage de la couronne
et delatige (établi d'horloger)
Jauge aressort H2, M 180 8,10 45,00 135,00 15 9,00
pour hauteur et diamétre, métrique. Dennisson
(établi d'horloger)
Jaugeau 1/10 mm et /12 ligne H2,M 510 4,5,6,7,8, 150,00 450,00 15 30,00
bec carré 910
Jaugecylindrique /ens. H2, M, 255 8,910 104,00 104,00 15 6,93
capacité diamétre 0,45 mm a3 mm
Jauge de pasdefiletage M, U 195 56,7 70,00 70,00 15 4,67
60 degrés, métrique, 0,25 mm a 12 mm, équivalence
impéride
Jauge plate a échelle H2, M, 255 8,9,10 12,00 12,00 15 0,80
capacité 1 mm a4,1 mm, progression 0,1 mm, étui
Jauge-tampon H2 0 3 000,00 3 000,00 25 120,00
0,05 mma0,3mm
Jauge-tampon H2 0 3 000,00 3 000,00 25 120,00
0,06 mma5mm
Jeu de mandrins univer s H2M 510 4,5,6,7,8, 3 000,00 3 000,00 20 150,00
3 mandrins de précision 910
Jeu depoingconsd horloge H2, M 195 56,7 500,00 500,00 25 20,00
sert aresserrer lestrous des pivots dansles
Laminoir manuel combiné plaque &t fil U 555  Toussauf 1, 1 000,00 1 000,00 25 40,00
1 pi x 2 pi (120 mm), italien, avec engrenage 3

démultiplié
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Lampeaalcool B,H2,M 555 Toussaufl, 10 10,00 100,00 20 5,00
avec meche, en verre, diamétre 82 mm 3
Lampedetravail B H2 600 Toussaufl, 20 150,00 3 000,00 20 150,00
2 néons de 18 po, gris ou vert, base vissée (établi 3
d'horloger et de bijoutier)
Levier /ens. H2,M 255 8,910 3 27,00 81,00 20 4,05
pour virole, largeur 1,8 mm (établi d'horloger),
peut faire I'objet d'un projet d'atelier
Levier acentrer  fjeu H2,M 255 8,9, 10 1 326,00 326,00 20 16,30
pour goupilles de renversement
Limesapivot /ens. H2, M 450 56,7,8,9, 3 40,00 120,00 10 12,00
pour petite et grande montre, avec brunissoir, 10
double plat, deux arétes arrondies, étui
Limesarefendre H2, M 450 5,6,7,8,9, 20 20,00 400,00 10 40,00
de précision 10
Limesaiguilles /ens. H2, M 450 5,6,7,8,09, 1 125,00 125,00 15 8,33
carrelette, pilier, feuille de sauge, ronde, carrée et 10
triangulaire, barette, entrée et couteau, 100 mm,
mi-douce (N° 2) (établi d'horloger)
Limesaiguilles /jeu H2, M 450 56,7809, 1 207,00 207,00 15 13,80
pour les échappements 10
Limesde précision /jeu H2,M,B 450 5,6,7,8,9, 1 200,00 200,00 10 20,00
limesaiguilles de précision 10
Limespour lamécanique /ens. H2,M 450 56,7,8,9, 3 15,00 45,00 10 450
carrelette, mi-ronde, 8 po, rude (n° 00) 10
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Logiciel M 600 Tous 150,00 150,00 5 30,00
File Maker Pro
Logiciel M, R 255 8,9, 10 700,00 700,00 5 140,00
Banque de données Bestfit
Logiciel M, R 30 3 200,00 200,00 5 40,00
logiciel graphique pour WPC300 - A sert a
visualiser |e comportement d'une boite de montre
Logiciel M, R 600 Tous 40,00 40,00 5 8,00
Introduction au micro-ordinateur, Systéme
Logiciel M, R 600 Tous 69,00 69,00 5 13,80
Entrevue d'emploi
Logiciel M, R 600 Tous 69,00 69,00 5 13,80
Curriculum vitae
L ogiciel Besfit H2 255 89,10 700,00 700,00 5 140,00
*  Logicie d'application de bureau T,E 600 Tous 249,00 747,00 5 149,40
de type Office (traitement de texte, base de données,
tableur, etc.), version en frangais
Loupe H2,M 510 4,5,6,7,8, 20,00 100,00 10 10,00
simple, grossissement 4, sans aberration (établi 910
d'horloger)
Loupe H2,M 510 4,5,6,7,8, 42,00 210,00 10 21,00
double, grossissement 4 x 7, pour les lunettes, sans 910
aberration (établi d'horloger)
Loupe H2,M 510 4,5,6,7,8, 23,00 115,00 10 11,50
simple, grossissement 10 910
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Loupe H2,M 510 4,5,6,7,8, 5 38,00 190,00 10 19,00
double, grossissement 4 x 7, sans aberration (établi 910
d'horloger)
Loupe 10 x H2,M 510 4,5,6,7,8, 2 45,00 90,00 10 9,00
anastigmatique, correction dela couleur 910
Lunettesde protection teintées H2,B, U 195 56,7 2 20,00 40,00 10 4,00
avec filtre de 50 mm, lentilles superposables,
peuvent étre portées en plus des lunettes ordinaires
Lunettesde sécurité H2,M, U 255 4,5,6,7 10 15,00 150,00 10 15,00
cotés fermés, en verre trempé, pour travaux sur
meules, tours et machines-outils
L unettes de soudeur UM 195 56,7 2 15,00 30,00 10 3,00
pour oxysoudage et oxycoupage
Machine a nettoyer H2 450 56,7,89, 1 1 395,00 1 395,00 25 55,80
pour montre, manuelle, alternance des rotations 10
Machine a nettoyer automatique H2 450 56,7,89, 1 3 000,00 3 000,00 25 120,00
pour montre 10
Machine a pointer U 450 567,89, 1 20 000,00 20 000,00 30 666,67

10

Machinearégler les spiraux H2,M 120 8,10 1 2 500,00 2 500,00 25 100,00
sert afaire vibrer les spiraux (18 000)
Machineareégler lesspiraux H2,M 120 8,10 1 2 500,00 2 500,00 25 100,00
pour faire vibrer les spiraux, rond de réglage, 19
600 et 21 600, alternances’heures, balancier a3
Machinea souder al'arc électrique P 120 8,10 1 4 500,00 4 500,00 25 180,00

pour pied de cadran, coffret en bois



A%

ronde (établi d'horloger)

Article, Descriptions Type Utilisation _Quantité Colt (%) Duréede  Colt
n° et cat. et commentaires delocal unitaire  total vie(ans) annuel(s)
heures modules (hor staxes)

* = Nouvelle technologie
Machineatailler lesengrenages H2, M, U 195 56,7 1 6 300,00 6 300,00 25 252,00
de grande qualité et de précision pour le pendulier
(avec accessoires)
Machine a vapeur u,PpP 450 56,7,8,9, 1 1 500,00 1 500,00 25 60,00
contenance de 2 gal, 1 pi2 10
M agnétoscope VHS HI Fl H2, T 600 Tous 2 250,00 500,00 3333
Maillet en cuir H2,M 150 56 10 20,00 200,00 5 40,00
ne 2
Mandrin a couleur H2,M 255 8,910 5 11,00 55,00 20 2,75
pour poser lesaiguilles, 1 mm - peut faire I'objet
d'un projet d'atelier
Mandrin afourchette H2,M 180 8,10 2 30,00 60,00 20 3,00
acoulant
Mandrin afraise M 450 5,6,7,8,09, 1 81,00 81,00 20 4,05
4 dents, vissé 10
Mandrin amain H2,M 450 56,7,89, 2 11,00 22,00 20 1,10
double, capacité 0 mm a3 mm, vissé (établi 10
d'horloger)
Mandrin amain H2, M 450 56,7,8,9, 2 10,00 20,00 20 1,00
ouverture 0 mm a1 mm, vissé, bague de serrage 10
ronde (établi d'horloger)
Mandrin amain M 180 8,10 2 40,00 80,00 20 4,00
pour arbre de barillet, a coulant
Mandrinamain /ass. (4) (pin vises) H2, M 450 56,7,8,9, 2 53,00 106,00 20 530
ouverture 0,8 mm a5 mm, vissé, bague de serrage 10
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Mandrinamain /paire H2,M 180 8,10 32,00 64,00 20 320
pour les ellipses de montre de poche - un pour
deux éléves
Mandrin a spiraux H2, M 180 8,10 25,00 50,00 20 2,50
acoulant
Mandrin avis H2,M 450 56,789, 35,00 70,00 20 3,50
pour lanterner, arrondir et polir les bouts desvis 10
Mandrin avis /jeu H2, M 450 56,7,8,9, 28,00 56,00 20 2,80
pour vis de balancier, acoulant (établi d'horloger) 10
Mandrin de serrage H2,M 450 56,7,8,9, 11,00 22,00 20 1,10
acoulant, Ommal5mm 10
Mandrin Jacob H2,M, U 510 4,5,6,7,8, 125,00 250,00 20 12,50
morse intérieur n° 3, capacitéjusqu'a3/8 po 9,10
M anodétendeur pour legaz UB 195 56,7 95,00 95,00 20 4,75
avec valve anti-retour, connecteurs 9/16 po- 18
Manodétendeur pour I'oxygene UB 195 56,7 95,00 95,00 20 4,75
connecteurs 9/16 po- 18 RH

*  Maquette de montre avec complications H2,M, T 120 10 3 000,00 3 000,00 25 120,00
sert a expliquer les différentes complications d'une
montre arépétition

*  Maquette detourbillon H2,M, T 120 8,9, 10 3 000,00 3 000,00 25 120,00
sert aexpliquer le fonctionnement d'un mécanisme
d'échappement tourbillon
Marteau B,H2,M 150 56,7 25,00 125,00 20 6,25

en couenne de porc, diamétre 30 mm (établi de
bijoutier)
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Marteau /ens. H2,M 555  Toussauf 1, 44,00 220,00 20 11,00
acier et laiton, synthétique, différentes masses 3
(établi d'horloger)
Marteau de menuisier M 600 Tous 20,00 20,00 20 1,00
Meuleuse M 180 8,10 250,00 250,00 20 1250
pour |'assise de |'axe de balancier, 110V
Meuleuse a empreinte P 255 8,9,10 2 221,00 2 221,00 20 111,05
pour letracage et letaillage du verre
Meuleuse arectifier M 375 56,7,810 1 850,00 1 850,00 20 92,50
pour pivot, appui universel, I'échelle
micrométrique, capacité 0,1 mm a4 mm
Meuleuseaverre P 255 8,9, 10 5764,00 5764,00 25 230,56
Meuleuse d' éabli 555  Toussauf 1, 250,00 250,00 20 12,50
6 po 3
Micro Video Teaching System H2, T 555  Toussauf 1, 5 600,00 5 600,00 25 224,00
super VHS Camera Head, Micro Zoom C-Mount 3
Lens, 18 po, parabolic reflector, super VHS monitor
Micromeétre afilet U,M 450 56,789, 390,00 390,00 20 19,50
0a25 mm, jeu de touches de 0,4 mm a7 mm de pas, 10
gradué 0,01 mm, boitier
Micrométrede profondeur H2M 450 56,7,8,9, 515,00 515,00 20 2575
capacité 40 mm, gradué 0,01 mm, course 4 mm, 10
Micrométred'extérieur H2,U 450 56,7,89, 450,00 450,00 20 22,50
0a25 mm, gradué 0,001 mm, sans parallaxe, boitier 10
Micrométred'extérieur H2,U 450 5,6,7,8,9, 75,00 150,00 20 750
0 mm a25 mm, gradué 0,01 mm, butée 2 mm, un 10

tour de baril au mm (établi d'horloger)
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Micrométre horizontal atambour H2,M 450 5,6,7,8,9, 617,00 617,00 20 30,85
sur base, capacité 0 mm a25 mm, gradué 0,01 mm, 10
précision 0,0025 mm, table mobile, butée spéciae
avance sanstourner, boite
Micrométr e-compar ateur a cadran H2,M,U 450 567,89, 730,00 730,00 20 36,50
pour horloger et bijoutier, butées en forme de 10
pinces, butées a plateau, capacité 10 mm, gradué
0,01 mm, boitier
Micrométr e-compar ateur a cadran H2,M,U 450 56,7,8,9, 745,00 745,00 20 37,25
amain, butée trésfine, capacité 3 mm, gradué 0,01 10
mm, boitier
Micrométr e-comparateur a cadran vertical H2,M,U 450 56,7,8,9, 950,00 950,00 20 4750
table mobile, capacité 10 mm, gradué 0,01 mm, 10
*  Micro-ordinateur T,E 600 Tous 1 600,00 4 800,00 5 960,00
écran, clavier, logiciel d'exploitation en version
francaise et souris
M oteur H2,M 450 5,6,7,8,9, 200,00 400,00 20 20,00
1/4 deforce, 2000 rpm, triphasé 10
MTEST-1501 H2 255 8,910 13 200,00 13 200,00 25 528,00
appareil universel de mesure pour montre et
pendul ette, couplé avec un ordinateur permanent
Multimétre H2,M 135 89 200,00 400,00 20 20,00
pour mesure électronique, bobine, pile, etc., courant
continu et alternatif, ampérage, résistance et
affichage analogique (établi d'horloger)
Niveau circulaire H2, M 180 8,10 9,00 45,00 5 9,00

360 degrés, 18 mm (établi d'horloger)
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Niveau deligne H2,M 195 56,7 3,00 15,00 5 3,00
3 po (établi d'horloger)
Niveau de machiniste M, U 195 56,7 15,00 15,00 5 3,00
12 po
Numériseur E 600 Tous 250,00 250,00 5 50,00
600 Pts
Oscilloscope H2,M 135 8,9 1 000,00 1 000,00 25 40,00
double, trace 40 MHz
Outil aarrondir H2,M 195 56,7 47,00 94,00 20 470
pour bouts de pivot
Ouvre-boitier H2, M 255 8,910 13,00 26,00 20 1,30
pour fond a pression, deux ergots (établi
Ouvre-boitier H2, M 255 8,9, 10 160,00 320,00 20 16,00
pour fond vissé, detypeclé universelle (établi
d'horloger)
Ouvre-boitier H2,M 255 8,910 1 042,00 1 042,00 20 52,10
pour fond vissé, en forme de potence, tout équipé
Panneau démonstrateur Lab Volt L 135 8,9 250,00 250,00 20 1250
€léments électroniques
Pantogr aphe pour gravure U 555  Toussauf 1, 1 800,00 1 800,00 20 90,00
manuel, 3typesdelettres 3
Patér e pour moteur depiecesamain H2,U,B 195 56,7 30,00 60,00 25 2,40
hauteur réglable
Per ceuse sensitive U 450 56,7,89, 1 000,00 1 000,00 25 40,00
moteur 110/120 V, 1 hp, capacité 15 po, table qui 10

tourne autour, déplacement vertical de la colonne,
mandrin porte-foret, étau
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Piéce a main (moteur suspendu) H2,M, U 450 567,89, 1 387,00 387,00 10 338,70
flexible, pédale et clé, nouveau modéle (Foredom), 10

*Pied & coulisse & ver nier H2,M, U 555 Toussauf 1, 10 150,00 1 500,00 20 75,00
capacité de 150 mm, pour mesurer les piéces au 3
1/100 de mm, électronique numérique mm et pouces
au 1/100 de mm
Pierreaaiguiser H2,M 450 56,7,8,9, 2 80,00 160,00 5 32,00
definition Arkansas, couteau 25 mm x 6 mm x 80 10
mm (établi d'horloger)
Pierreaaiguiser H2,M 450 56,7,8,9, 2 50,00 100,00 5 20,00
adégrossir, carborundum, 200 mm x 50 mm x 25 10
mm (établi d'horloger)
Pierreaaiguiser H2,M 450 56,7,8,9, 2 60,00 120,00 5 24,00
adégrossir, India, 200 mm x 50 mm x 25 mm (établi 10
d'horloger)
Pierreaaiguiser H2, M 450 56,789, 2 75,00 150,00 5 30,00
definition Arkansas, 100 mm x 40 mm x 13 mm 10
(établi d'horloger)
Pierreaaiguiser H2, M 450 56,789, 2 20,00 40,00 5 8,00
definition Arkansas, carré 6 mmx 6 mm x 80 mm 10
(établi d'horloger)
Pince H2,B 555  Toussauf 1, 1 35,00 35,00 20 1,75
en acier poli, articulations entrepassées, |longueur 3
130 mm (établi d'horloger)
Pince H2, M 255 8,910 1 78,00 78,00 20 3,90
pour déchasser |e poussoir de boitier de montre
Pince H2,M 255 8,910 1 95,00 95,00 20 475

pour chasser e poussoir de boite de montre
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Pince H2, M 255 8,9, 10 72,00 72,00 107,20
pour ouvrir et fermer les boitiers
Pince & anneaux H2,M 255 8,9, 10 87,00 87,00 15 580
pour ouvrir et fermer les anneaux, méchoire
intérieure en laiton, longueur 170 mm
Pince a découper H2,M 255 8910 208,00 208,00 15 13,87
en fonte d'aluminium, pour les braceletsen cuir,
longueur 160 mm, avec accessoires
Pince a gommer H2,M 255 8,10 14,00 42,00 15 2,80
pour plateau et levée (établi d'horloger)
Pince alanterner H2,M 255 8,10 75,00 75,00 15 5,00
pour chaussée, systéme de réglage d'ouverture
Pince a perforer H2,M 255 8,10 141,00 141,00 15 940
pour crochet de barillet
Pince & perforer H2,M 255 8,9, 10 15,00 30,00 15 2,00
pour les bracelets en cuir
Pince a redresser H2, M 255 8, 10 78,00 156,00 15 10,40
pour les balanciers
Pincearesserrer fjeu H2,M 255 8,9,10 460,00 460,00 15 30,67
pour canon d'aiguille et de couronne, avec pince,
capacité diamétre 0,4 mm a2,6 mm
Pince a spiraux H2,M 255 8,10 44,00 220,00 15 14,67
pour spiraux et métaux tendres, de précision (établi
d'horloger)
Pince coupante H2,M 255 8,9, 10 81,00 81,00 15 540

pour les anses de bracel et en métal
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Pince coupante de cté H2,M 555  Toussauf 1, 49,00 98,00 15 6,53
en acier, sans biseau, longueur 130 mm (établi 3
d'horloger)
Pince coupante diagonale H2,M 555  Toussauf 1, 60,00 120,00 15 8,00
en acier, sans biseau, longueur 130 mm (établi 3
d'horloger)
Pince coupante droite H2,M 555  Toussauf 1, 59,00 118,00 15 787
en acier, sans biseau, longueur 130 mm (établi 3
d'horloger)
Pince demi-ronde H2,M 555  Toussauf 1, 45,00 90,00 15 6,00
en acier, longueur 130 mm (établi d'horloger) 3
Pince emporte-piece H2,M 150 5,6 127,00 127,00 15 847
pour ressort
Pinceen cuivre M 555  Toussauf 1, 6,00 6,00 5 120
alamellesrivées 3
Pince éau H2,M 555  Toussauf 1, 32,00 64,00 15 427
plate, paralléle, longueur 5po 3
Pinceronde H1, H2 555  Toussauf 1, 45,00 90,00 15 6,00
en acier, longueur 130 mm (établi d'horloger) 3
Pivot Polishing Automation 0 2 000,00 2 000,00 15 13333
Plaque de base H2,M 255 8,9,10 28,50 28,50 15 1,90
pour machine a décal quer
Plaque isolante pour banc B,U 195 56,7 10,00 10,00 5 2,00

8 pox 10 po
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Poincon emporte-piece H2,M 195 56,7 140,00 140,00 15 9,33
pour percer les ressorts de pendule et de
réveille-matin
Pointeatracer B,H2,U 585  Toussauf 1 2,00 4,00 5 0,80
tige d'acier aembout moleté
Pointeatracer B,H2,U 585  Toussauf 1 9,00 18,00 5 3,60
pointe au carbure (établi d'horloger)
Pointeau automatique H2, U 555  Toussauf 1, 22,00 44,00 5 8,80
(établi d'horloger) 3
Polisseuse électrique U 555  Toussauf 1, 625,00 625,00 20 31,25
avec aspiration de poussiére, moteur 2 vitesses 3
avec ailettes, 110V
Pompe a désenchasser H2,M 255 8,910 150,00 150,00 10 15,00
pour verreincassable, boitier monocoque, en forme
de pompe
Pompe a soudure H2,M, B 255 4,5,6,7 20,00 20,00 20 1,00
Ponceuse aruban ) 555  Toussauf 1, 300,00 300,00 20 15,00
avec meuleuse, table orientable, ruban abrasif, 400 3
mm x 675 mm, moteur 3 000 tour/min, roulement &
bille
Porte-burin H2,U 555  Toussauf 1, 25,00 25,00 15 167
diamétre intérieur 5 mm (établi d'horloger) - peut 3
faire!'objet d'un projet d'atelier
Por tefil H2,M 195 8,9, 10 90,00 90,00 20 450

pour soudure, en forme de crayon, Bergeon n°
9318-4980
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Porte-molette H2,M, U 255 4,5,6,7 200,00 200,00 20 10,00
pour chariot, capacité 15 mm, avec 2 molettes
Porte-molette H2,M, U 255 4,5,6,7 600,00 600,00 20 30,00
manuel, capacité 10 mm, 3 molettes
Porte-mouvement universel H2, M 195 56,7 200,00 200,00 20 10,00
pour horloge, 4 pattes, horizontal et vertical (établi
d'horloger)
Porte-piece /jeu H2, M 255 8,910 10,00 10,00 15 0,67
en plastique, capacité 7 mm a50 mm (établi
d'horloger)
Porte-piéce (étau) H, M2 255 8,9, 10 60,00 60,00 20 3,00
pour tenir un mouvement de montre de poche
(établi d'horloger)
Porte-piéece (étau) H2, M 195 9,10 51,00 51,00 20 2,55
pour montre électronique, chiens en plastique,
capacité diamétre 38 mm (établi d'horloger)
Por te-piece (étau) H2, M 255 8,910 14,00 14,00 20 0,70
pour tenir un mouvement, capacité diamétre 3 3/4 a
11 lignes (établi d'horloger)
Por te-piece (étau) H2, M 255 8,910 16,00 16,00 20 0,80
pour tenir un mouvement, capacité diamétre 8 3/4 a
19lignes (établi d'horloger)
Porte-piéce (étau) H2, M 195 56,7 131,00 131,00 20 6,55
pour réveille-matin et pendule
Porte-scie a métal M 555  Toussauf 1, 10,00 10,00 10 1,00
réglable, 10 po et 12 po 3
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Pose-aiguille H2, M, U 195 8,9, 10 1 74,00 74,00 20 3,70
jeu de tassealx, porte-tasseaux et socle

Poseverre /paire H2, M 195 8,910 1 47,00 47,00 10 4,70
pour enlever et mettre les verres incassabl es,

capacité 8 mm a42mm

Poste de soudage U 195 56,7 1 900,00 900,00 20 45,00

oxygene et acétyléne, manodétendeurs (2),
anti-retour de flamme, tout équipé

Potenceachasser /jeu H2, M 195 8,9, 10 1 710,00 710,00 20 35,50
équipé standard, pour pierres et petit coussinets,

précision 0,01 mm, vis micrométrique, coffret- un

pour deux éléves

Potenceachasser et aaléser /jeu H2, M 195 56,7 1 500,00 500,00 20 25,00
tout équipée, pour coussinet d'horloge, capacité 22
cmx 16 cm, coffret en bois

Potence aforger H2, M 180 8,10 1 64,00 64,00 20 3,20
pour dard

Potence a fraiser H2, M 180 8,10 1 95,00 95,00 20 4775
pour serge de balancier annulaire

Potence a lanterner H2, M 195 8,9 10 1 122,00 122,00 25 488
pour chaussée

Potenceariver  /jeu (poingon) H2, M 555  Toussauf 1, 1 805,00 805,00 20 40,25
tout équipée, sans vis micrométrique pour montre, 3

coffret en bois (établi d'horloger)

Potenceaverres H2, M 195 8,9 10 1 480,00 480,00 25 19,20

pour verre incassable minéral et bague de tension,
tout équipée
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Potenceaverres H2, M 195 8,9, 10 1 46,00 46,00 20 230
pour verre de tension, équipement réduit
Pousse-dard H2, M 180 8,10 1 44,00 44,00 20 2,20
pour allonger les dards
Proj ecteur dediapositives H2,M 600 Tous 1 500,00 500,00 15 33,33
detype carroussel, 180 ou 160 diapositives, 24 mm
x 36 mm, lentilleincluse, mise au point
automatique, lampe 2 intensités, commande a
Projecteur de profil T,E 600 Tous 6 650,00 6 650,00 25 266,00
Projecteur multimédia 0 3 600,00 3 600,00 5 720,00
Rallonge électrique M 555  Toussauf 1, 2 15,00 30,00 10 3,00
fiche appropriée, différenteslongueurs 3
Rapporteur d'angles M, U 555  Toussauf 1, 2 49,00 98,00 20 4,90
universd, graduation 5 min 3
Réchaud H2, M 180 8,10 1 180,00 180,00 20 9,00
pour acheveur, température variable, réglage des
levées, verre minéral

*  Rectifieusealevée H2, M 180 8,10 1 1 000,00 1 000,00 25 40,00
appareil ameuler et apolir leslevées de pendule,
avec accessoires
Regle H2 180 8,9, 10 20 5,00 100,00 15 6,67
pour verre de montre, mesure/ jeu G.S. (établi
d'horloger)
Regle H2, M 180 8,9, 10 5 5,00 25,00 15 167

pour mesurer I'endroit de laloupe dansun verre de
montre, mesure métrique
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Regle H2, M 180 8,9, 10 20 12,00 240,00 15 16,00
pour mesurer |es diamétres de mouvement, métrique,
pied frangais (établi d'horloger)
Réglede machiniste H2, M 555  Toussaufl, 20 6,00 120,00 15 8,00
enacier, 6 po, impérial/métrique (établi 3
Réservoir derécupération M 450 56,789, 1 200,00 200,00 25 8,00
pour solvants, huiles et autresliquides, 45 gal 10
Rétroprojecteur H2, T 600 Tous 250,00 250,00 15 16,67
Revenoir H2, M 510 4,5,6,7,8, 20,00 20,00 20 1,00
pour faire revenir les axes, tiges et pignons 910
Rhéostat H2 555  Toussauf 1, 1 37,00 37,00 10 3,70
apédales, électronique 3
Rhéostat U 555  Toussauf 1, 1 12,00 12,00 10 1,20
contréleamain 3
Rivoir et enclume /jeu H2, M 195 56,7 1 60,00 60,00 20 3,00
pour horloge, qualité courante, socle en bois
Rollmat pivot polishing u 195 56,7 1 2 000,00 2 000,00 25 80,00
sert apolir les pivots des roues d'horloge

*  Rond deréglage H2 0 2 650,00 1 300,00 10 130,00
pour montre a 21 600 alternances
Ruban a mesurer M 600 Tous 1 15,00 15,00 10 1,50
longueur 12 pi, largeur 3/4 po
Scie a découper U 555  Toussauf 1, 1 300,00 300,00 20 15,00
éectrique, table de travail en auminium, 280 mm x 3

200mmx5mm
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Scie amétal horizontale U 555  Toussauf 1, 1 1 000,00 1 000,00 25 40,00
motorisée, alternative ou aruban horizontal, 3

capacité de 4 po, entiérement équipée

Séchoir a cheveux H2,M, P 450 56,7,8,9, 2 30,00 60,00 5 12,00
110V, 1500 W 10

Simulateur de portée H2 180 8,10 1 510,00 510,00 20 2550

pour contréle de montre automatique avec ou sans
bracelet, capacité 6 mm

Socle B,U 255 8,9, 10 1 10,00 10,00 20 0,50
pour brucelles a souder, brasarticulé

Socle H2, M 255 8,9, 10 2 96,00 192,00 20 9,60
pour huilier automatique (pour 3 huiliers) (établi

d'horloger)

Soufflet a main H2, M 450 5,6,7,8,9, 2 15,00 30,00 5 6,00
en caoutchouc, pointe métallique, soupape 10

empéchant |'aspiration par lapointe (établi

Soupape anti-retour sur conduit de gaz B 450 56,7809, 1 12,00 12,00 15 0,80
abrancher sur tuyau d'arrivée 10

Tasseau /jeu H2,M 255 8,910 1 462,00 462,00 20 23,10
pour poser les verres spéciaux et les verres

Tééviseur H2, T 600 Tous 1 600,00 600,00 15 40,00
Toileprotectrice H2,M 600 Tous 10 5,00 50,00 5 10,00
pour tour d'horloger (établi d'horloger)

Touchau /jeu B,M 255 8,910 1 259,00 259,00 20 12,95

pour déterminer laqualité del'or, socle en bois
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*  Tour apivoter H2, M 180 4,8,10 2 500,00 5 000,00 25 200,00
tout équipé, archet, capacité 0,004 mm a 0,36 mm
Tour d'horloger H2, M 510 4,5,6,7,8, 28 000,00 28 000,00 25 1120,00
tout équipé, banc, de style perche, longueur 325 9,10
mm, coffret en bois
Tour d'horloger H2, M 510 4,5,6,7,8, 5 000,00 10 000,00 25 400,00
banc, style perche, longueur 275 mm, poupée fixe, 910
contre-poupée, pied, support amain, sans étuli
Tour parallédeamétal U 510 4,5,6,7,8, 25000,00 25 000,00 30 833,33
(deux tout équipés) 70 mm x 75 mm (deux avec 9,10
poupée et chariot sur base de fonte)
Tournevis lieu H2, M 450 5,6,7,8,9, 95,00 95,00 15 6,33
pour horloger, capacité diamétre 0,5 mm a2,5 mm, 10
socle tournant
Tournevis /jeu H2 135 8,9 65,00 65,00 15 433
pour horloger, anti-magnétique, capacité diamétre
05mmal,6 mm
Tournevis /jeu H2, M 555  Toussauf 1, 121,00 121,00 15 8,07
pour écrous cylindriques, norme DIN 546, largeur 3
25mma8mm
Tournevisalameplate H2, M 555  Toussauf 1, 10,00 10,00 15 0,67
longueur 8 po, largeur 3,5 mm 3
Tournevisalameplate /jeu H2, M 555  Toussauf 1, 30,00 30,00 15 2,00
longueur 8 po, largeur 6 mm a10 mm 3
Tournevis apointecarrée /jeu H2, M 555  Toussauf 1, 30,00 30,00 15 2,00
longueur 8 po, numéro existant 3
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Tournevisapointecruciforme /jeu H2, M 555  Toussauf 1, 30,00 30,00 15 2,00
longueur 8 po, numéro existant 3
Troisiéme main avec pince a souder B 195 56,7 15,00 15,00 10 150
base circulaire lourde avec vis de réglage de
position, pincesapressioninversée
Vibro-graveur M 600 Tous 60,00 60,00 10 6,00
7 200 frappes/min
Vidéo H2, M 255 4,5,67 60,00 60,00 15 4,00
Repairing Eight-Day American Stricking Clocks
(VT0400)
Vidéo H2,M 255 4,5,6,7 56,00 56,00 15 373
Repivoting Between Centers
Vidéo H2,M 255 4,5,6,7 60,00 60,00 15 4,00
Technique de tournage
Vidéo (Preparing Eight-day American Stricking H2, M 255 4,5,6,7 60,00 60,00 15 4,00
Clocks)
Vidéo (Repivoting Between Centers) H2, M 255 4,5,6,7 56,00 56,00 15 373
Vidéo (Techniques de tour nage) H2, M 255 4,5,6,7 60,00 60,00 15 4,00
Vidéo Santé et séeuritéau travail dela CSST M 600 Tous 0,00 0,00 15 0,00






4.1

4.2

RESSOURCES MATERIELLES (catégorie 3)

Présentation

La liste des ressources matérielles qui gpparait dans le guide doit permettre aux commissions
scolaires d’ assurer aleurs centres et écoles le matérie qu' exige laformeation.

Définitions
L es déments suivants congtituent les « ressources matérieles » :

— Matieres de base
Lematérid oulesproduitsadtérables ou non récupérables gpres usage genéralement utilisss
pour les exercices pratiques.

— Petits outils et accessoires
Lespetitsoutils et |esaccessoires dont le remplacement doit ére effectuéal’ intérieur d une
péiode de cing ans.

— Equipement et accessoires de sécurité
L’ équipement et |es accessoires de séeurité renouvel ables selon lesmémes criteres que pour
les Petits outils et accessoires.
Exemple : un masgue a poussiére jetable.

— Entretien de I'équipement
L’ entretien de |’ équipement, y compris les contrats de service.

— Source énergétique nécessaire a I'équipement particulier
La source énergétique nécessaire a |’ équipement particulier.

— Location d’outils et d’équipement

La location d'outils, d’équipement ou de machinerie nécessaires a I’ enseignement du
programme.
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— Location ou droit d’utilisation de logiciels
Lamiseajour delogicids ou I'acquistion deversonsamédioréesdelogicids (I’ acquisition
initide de logicids rdéve de la caégorie 2).

4.2.1 Matériel didactique et exclusions
— Matériel didactique et exclusions
Les ressources matéridlesincluent auss le matérid didactique, soit :

»  lesmanuds et fascicules destinés aux déves,

= |esdocuments imprimés et les photocopies;

= |esouvrages de référence et revues (abonnements);

= |escartes, chartes, tableaux, graphiques, etc.;

= |e matérid de production audiovisud et informatique (acétates, rubans, disquettes,
lampes, films, etc.);

= dautres déments, notamment la cotisation ala CSST pour les stages des éléves.

— Exclusions
Certaines matiéres de base et certains sarvices de soutien sont toutefois exclus :

= |esdocuments ne pouvant servir plusd' une fois (ceux danslesquels|’ devedoit ecrire);

= |escrayons, le papier et les autres fournitures scolaires d’ usage courant;

= lessarraus qui doivent étre achetés par les deves,

* |es matieres premiéres ou les produits utilisés pour la fabrication de biens ou la
prestation de services rémunérés,

= |ematérid nécessaire aux soins d' hygiene;

= |'entretien del adier;

» |echauffageet!|’éclaragedel’ atdier ang quel’ énergie nécessaire pour les appareilsou
outilsusuds dimentés al’ éectricité

= |ematérid de stcurité exigé par laCSST qui doit ére acheté par I’ éléve,

= |es conférences données par des specidistes al’intention des éléves.

60



4.2.2

Liste des besoins

Le tableau suivant renferme la liste des besoins en ressources matérielles (matieres de base,
sarvices de soutien et matérid didactique). |l est opportun de rappeler qu’ au moment de faire
leur choix, les responsables devront tenir compte des ressources dga en place.

Danslacolonne « Description et commentaires », |’ article nécessaire est indiqué en caradéregras
et sescaractérigtiques, en caractere maigre. S'il 'y alieu, de brefs commentaires sont écritsen
itaique.

Le tableau qui suit renferme la liste des besoins essentiels en matérid didactique. La colonne
« Decription et commentaires » ne renferme pas les titres des ouvrages de référence, des
fascicules, des revues et des autres documents necessaires. |l convient donc de consulter les
références médiagraphiques compl étes figurant ala section 4.3.

Les outils et I’ équipement doivent respecter les normes reatives al’isolation éectrique.

Dans la colonne « Type de local », les aoréviations utilisées signifient :

salle des ressources
clase de théorie
adier dusnage

- A accuel
- B adier de bijouterie
- E bureau des enselgnantes et enseignants
— H1 adier d horlogerie (premiére année)
— H2 adier d horlogerie (deuxieme année)
- M magadan
- P sdle de polissage
R
T
U

La colonne «Colt de remplacement » indique la SOmme nécessaire pour I’ enssignement aun
groupe de vingt éléves.

Les colts indiqués dans ce tableau ont été établis en 2000.
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SOMMAIRE
Colt des ressour ces matérielles (catégorie 3.0)

Horlogerie-rhabillage

5263 ASP Duréeen heures: 600
. Colt
Article, o
o Description Total Remplacement
n- et cat. *
(hor s taxes) *)
3 Ressources matérielles 68 001,95 $ 1335167 $
Total général
Ressour ces matérielles 68 001,95 $ 13351,67 $

(*) Colt de remplacement : somme nécessaire par groupe d'éléves pour ladurée du programme.

N.B.: Ces colts peuvent varier suivant divers facteurs (fabricants, modéles, etc.).
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Liste des ressources matérielles (catégorie 3.0)

Horlogerie-rhabillage

5263 ASP Duréeen heures: 600
: Descriptions et Type Modules Quantité Codt Remplacement
Article, n° et cat. Pil yp Q : .($) D
commentaires delocal unitaire
(horstaxes) total % codt ($)
3 Ressources matérielles

Acétates /bte M Tous 1 25,00 25,00 100 25,00
pour imprimante laser

Acide (vissin) M 56,7,8,910 1 10,00 10,00 100 10,00
pour dissoudre I'acier

Acide borique /b M 56,7,809, 10 2,00 2,00 100 2,00

Acide nitrique /gal M 56,7,809,10 17,00 17,00 100 17,00
eau forte dissolvant les métaux, al'exception de
I'or et du platine

Acide pour tester I'argent sterling M 8,910 1 3,15 3,15 100 3,15
en capsule d'une demi-once

Acide pour tester I'or 10 ct, 14 ct et 18 Ct M 8,9,10 1 9,45 9,45 100 945
en capsule d'une demi -once, ensemble de 3

Acier fass./gr M 5,6,7,8,9 10 2 12,00 24,00 20 4,80
épaisseurs0,03mman12mme 0,3mmalmm

Acier /ass. M 56,7,8,9 10 2 10,00 20,00 20 4,00
pour ressort-fil trempé, plat et rond

Acier doux M 56,7,89, 10 1 50,00 50,00 20 10,00

feuille 500 x 80 mm, atrempage, épaisseur 0,10 a
0,25, progression 0,05mm 050 mma3mm
progression 0,5 mm



Descriptions et Type Modules Quantité  Codt ($) Remplacement
commentaires delocal unitaire

Article, n° et cat.

(horstaxes) total  %colt ($)

9

Acier doux rond /ass. M 56,7,809, 10 1 6,00 6,00 20 120
barre de 1 m largeur, diamétre 0,3 mmas mm
graduation au 1 mm

Acier doux rond /ass. M 56,7,809, 10 1 6,00 6,00 100 6,00
barre de 10 pi, diamétre 4 mm
Acier laminé M 56,7,809,10 1 15,00 15,00 20 3,00

trempé, aressort, épaisseur 0,04 mm a 0,12 mm,
progression 0,01 mm x 1000 mm x 40 mm

Acier ressort (fil piano) M 56,7,8,9 10 1 20,00 20,00 20 4,00
diamétre 0,20 mm a1 mm, progression 0,05 mm
diamétre, 1 a3 mm, progression 0,1 mm

Acier trempé M 56,7,809,10 1 61,00 61,00 100 61,00
barre, revenu bleu, diamétre 2 mm, longueur 80 mm
Acier trempé  /ass./paquet M 56,7,89 10 1 45,00 45,00 100 45,00

barre, revenu bleu, diamétre 0,4 mm a0,1 mm,
graduation 0,1 mm, diamétre 1 mm a4 mm,

graduation 0,5 mm

Agrandissement photos et laminage /ens. Tous 1 45,00 45,00 25 11,25

Aiguilles H2, M 8,910 5 10,00 50,00 20 10,00
pour huileur automatique n° 2A

Aiguilles H2, M 8,910 5 5,00 25,00 20 5,00
pour huileur automatique n° 15

Aiguilles H2, M 8,910 5 10,00 50,00 20 10,00
pour huileur automatique n° 1A

Air comprimé H2, M 8,9 10 1 23,00 23,00 50 1150

en bombonne, pour appareil aépilame (550 gr)
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barrede1lb

Articdle 1 et cat Descriptions et Type Modules Quantité  Codt ($) Remplacement
' | commentaires delocal unitaire
(horstaxes) total  %colt ($)

Alcool a briler /gal M 5,6,7,8,9 10 8,00 8,00 100 8,00

Allume-chalumeau B,U 56,7 2,00 2,00 25 0,50
modéle simple apierre

Aluminium M 56,7 1 15,00 15,00 100 15,00
barre d'un diamétre de 6 mm, longueur 10 pi

Appareil, équipement et outils pour les M 45,6,7,8,9, 10 1 500,00 500,00 100 500,00

réparations

Argent spécial a soudure M 56,7,89 10 5 0,47 2,35 100 2,35
au prix du marché le 10 nov. 1992

Argent sterling en fil /kg M 5,6,7,8,9 10 1 65,00 65,00 100 65,00
au prix du marché le 10 nov. 1992

Argent sterling en grains 60,00 60,00 100 60,00

Bac de récupération M 56,7,8,9 10 100,00 100,00 100 100,00
pour produits liquides dangereux

Barreaux M 4,5,6,7,8,9, 5 5,00 25,00 50 1250
rubis synthétique, carré 2 mm

Barreaux M 4,5,6,7,8,9, 5 3,00 15,00 50 7,50
HSS, caré1,5mm,2mm, 25 mmet5mm

Barreaux M 4,5,6,7,8,9, 5 15,00 75,00 20 15,00
carbure de tungsténe, carré 25 mmet 5mm,
longueur 30 cm

Baton desureau /bte M 4,5,6,7,8,9, 2 20,00 40,00 50 20,00
établi d'horloger

Bicarbonate de soude M Toussaut 1, 3 1 2,00 2,00 100 2,00
format de 500 g

Bisulfure de molybdéne M 8,10 1 15,00 15,00 20 3,00

Blanc a polir M, P 4,5,6,7,8,9, 5,50 5,50 100 5,50



Descriptions et Type Modules Quantité  Codt ($) Remplacement
commentaires delocal unitaire

Article, n° et cat.

(horstaxes) total  %colt ($)

99

Bleu atracer H2, M, U 4,5,6,7,8,9, 1 6,00 6,00 100 6,00
boite de 4 oz

Boites de plastique H2, M Toussaut 1, 3 5 10,00 50,00 10 5,00
24 séparations, fixes

Boites de plastique /ens. H2, M Toussaut 1, 3 5 6,00 30,00 10 3,00

diamétre 3 po, 6 séparationsfixes dont 1
circulaire (établi d'horloger)

Bonbonne d'oxygéne B 4,5,6,7,8,9, 1 78,00 78,00 100 78,00
location d'une bonbonne de 5 pi par année

Borax /Ib M 4,5,6,7,8,9, 1 2,50 2,50 100 250
fondant absorbant |es oxydes métalliques

Bouchons fjeu H2, M 56,7 1 300,00 300,00 10 30,00
1260, bronze

Bouchons /ass. H2, M 56,7 1 350,00 350,00 10 35,00
1a60, laiton

Bouchons /jeu H2, M 56,7 1 200,00 200,00 10 20,00

pour horloge et réveil standardisés («<kKWM>») n°
1a120, laiton, coniques

Bracelets de montre  /ass. H2, M 8,9 10 1 250,00 250,00 20 50,00
assortiment de bracelets de métal de différents
modeéles a systémes de fermoir différents

Bronze pour cousinets /lIb H2, M 56,7 1 5,00 5,00 100 5,00
selon les besoins, projets, conditions et I’ évaluation

Brosses a adoucir H2,M, P 5,6,7 2 2,00 4,00 100 4,00
petites, circulaires, 1 3/4 po

Brosses a adoucir H2,M, P 5,6,7,8,9 10 2 2,25 4,50 100 450
grandes, circulaires, 2 1/2 po

Brosses a aviver H2,M, P 56,7,8,9 10 2 2,25 4,50 100 450
grandes, circulaires, 2 1/2 po

Brosses a aviver H2, M, P 56,7,89 10 2 2,00 4,00 100 4,00

petites, circulaires, 1 3/4 po
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carrés, acier rapide, bout rond, 2 mmx 2 mm

Articdle 1 et cat Descriptions et Type Modules Quantité  Codt ($) Remplacement
' | commentaires delocal unitaire
(horstaxes) total  %colt ($)

Brosses a main H2, M 56,7,89 10 2,00 4,00 20 0,80
douces, moyennes, 12 po (établi d'horloger)

Brosses a mater en laiton H2, M 5,6,7,8,9 10 10,00 20,00 100 20,00
rangées de fils delaiton 0,003 po. longueur 8 1/4

Brosses a savonner H2,M,P,U 5/6,7,8910 2,50 5,00 100 5,00
poils 1 3/4 po, manche en lucite

Brossesdefibredeverre /bte H2, M 5,6,7,8,9 10 22,25 44,50 50 22,25
cartouche de remplacement (établi d'horloger)

Brossettes a polir  /dz H2, M 5,6,7,8,9 10 9,00 18,00 50 9,00
douces, sur tige, pour piece amain, diamétre 9/16

Brossettes droites a polir  /dz H2, M 56,7,8,9 10 8,00 16,00 50 8,00
sur tige, pour pieceamain

Brossettes métalliques H2, M 56,7,809, 10 20,00 40,00 20 8,00
en laiton, sur tige, pour piéce amain, diamétre
9/16 po

Brossettes métalliques /dz H2, M 56,7,809, 10 18,00 36,00 20 7,20
en acier, sur tige, pour piece amain, diamétre 9/16

Brucelles H2, M 4,5,6,7,8,9, 3,00 15,00 100 15,00
n° 2 et 3 (établi d’horloger)

Brucelles /jeu H2, M 5,6,7,8,9 10 28,00 140,00 Ie) 105,00
n°5et7

Brucelles a souder H2, M 5,6,7,8,9 10 6,30 12,60 20 252
apression inversée, bout droit, manche en bois,
6,5 po

Brucelles a souder H2, M 5,6,7,8,9 10 7,00 14,00 20 2,80
apression inversée, bout courbé, manche en bois,
6 po

Burins H2, M, M 5,6,7,8,10 12,00 60,00 20 12,00
losange, acier rapide, 2 mmx 2 mm

Burins H2, M, M 5,6,7,8,10 10,00 50,00 20 10,00
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Articdle 1 et cat Descriptions et Type Modules Quantité  Codt ($) Remplacement
' | commentaires delocal unitaire
(horstaxes) total  %colt ($)

Burins H2,M, M 56,7,8 10 5 20,00 100,00 20 20,00
carrés, acier carburé, manche 2 mmx 2 mm (établi
d'horloger)

Burins H2, M, M 56,7,8, 10 5 10,00 50,00 20 10,00
carrés, acier rapide, 1,5mmx 1,5 mm

Burins H2,M, U 56,7,8,10 5 10,00 50,00 20 10,00
carrés, acier rapide, 2 mmx 2 mm (établi d’ horloger)

Burins H2, UM 5,6,7,8, 10 5 18,00 90,00 20 18,00
carrés, acier carbure, 3/8x 3/8

Burins H2,U,M 5,6,7,8, 10 5 10,00 50,00 20 10,00
carrés, acier rapide, 3/8x 3/8

Cabrons-émeries H2, M, U 56,7,8 10 5 4,00 20,00 100 20,00
4/0 et 6/0

Caoutchouc abrasif conique sur tige /ens. M, P 56,7,8,9, 10 1 26,00 26,00 50 13,00
assortiment (12) de différentes rugosités

Cassettes vidéo M Tous 5,00 10,00 100 10,00

Céramique pour soudure (nid d'abeille) M, B 56,7,89 10 12,50 25,00 20 500
5 1/2 po x 7 3/4 po, rectangulaire, perforée

Chronographe au quartz ( 4 moteurs) 5 200,00 1 000,00 10 100,00

Chronographe au quartz ( 5 moteurs) 5 250,00 1 250,00 10 125,00

Chronographe de poche 5 100,00 500,00 10 50,00

Chronographe totaliseur des heures 5 200,00 1 000,00 10 100,00

Cire a cacheter M 5,6,7,8,9 10 2 5,00 10,00 20 2,00

Cired'abeille M 56,7,89, 10 2 2,00 4,00 100 4,00
en tube

Colle (Crazy glue) M 5,6,7,8,9 10 5,00 10,00 100 10,00

Colle (L octite) M 56,7,8,910 1 10,00 10,00 50 5,00

Colleaverre H2, M 8,9 10 2 6,00 12,00 100 12,00

pour montres
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Rock Hard, diameétre 8 po

Articdle 1 et cat Descriptions et Type Modules Quantité  Codt ($) Remplacement
' | commentaires delocal unitaire
(horstaxes) totd  %colt ($)

Compteurs avec rattrapante 3 100,00 300,00 10 30,00

Compteurs simples 1/10 seconde 5 50,00 250,00 10 25,00

Compteurs simples 1/5 seconde 3 200,00 600,00 10 60,00

Courroies plates M, U 5,6,7,8,9 10 2 4,00 8,00 50 4,00
pour tour

Courroiesrondes M, U 56,7,8,9 10 5 3,00 15,00 50 750
pour tour

Courroies trapézoidales H2,M, U 5,6,7,8,9 10 4 5,00 20,00 50 10,00
pour tour

Crayonsthermiques /jeu M,U,B 5,6,7,8,9 10 1 14,40 14,40 50 7,20
200, 250, 300 et 350 degrés

Cyanurede potassium  /kg M, B 56,7,8,9 10 1 15,00 15,00 20 3,00
en poudre

Diamantine H2, U, M 4,5,6,7,8,10 1 30,00 30,00 20 6,00
synthétique

Disques /ens. H2,M, P 56,7,89, 10 2 40,00 80,00 20 16,00
pour bijouterie, feutre dur, feutre mou, coton, crin,
etc., diameétre 3 po, 4 po et 6 po

Disques a adoucir en feutre H2, M, P 56,7,89 10 5 16,00 80,00 20 16,00
diamétre 6 po

Disques a couper (separating disks) H2,M, P 5,6,7,8,9 10 1 8,00 8,00 100 8,00
carbure de silicone, diamétre 1 po, boite de 100

Disques de caoutchouc  /ens. (12) H2,M, P 56,7,8,9 10 1 8,00 8,00 100 8,00
abrasifs caoutchoutés de différentes rugosités et
consistances

Disques en feutre pour lappe H2,M, P 56,7,8,9 10 2 62,00 124,00 100 124,00
Flind Hard, diamétre 8 po

Disques en feutre pour lappe H2,M, P 5,6,7,8,9 10 2 58,00 116,00 100 116,00
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Articdle 1 et cat Descriptions et Type Modules Quantité  Codt ($) Remplacement
' | commentaires delocal unitaire
(horstaxes) total  %colt ($)

Doigtiers /bte H2,M, P Toussauf 1, 3 44,50 44,50 100 4450
en caoutchouc, jetables

Eléments d'assemblage  /ens. H2, M Toussauf 1, 3 50,00 50,00 20 10,00
boulons, écrous, rondelles, rondelles bloquantes
et clavettes

Email afroid H2, M 8,9,10 20,00 20,00 10 2,00

Ensemble de vérification M 8,9 10 130,00 130,00 10 13,00
4 bouteilles d'acide étoile detitre touchau, coffret
en bois

Enveloppes de réparation H2, M 5,6,7,8,9 10 25,00 25,00 100 25,00
avec coupon, paguet de 500

Essuie-tout  /boite de 100 M Toussauf 1, 3 60,00 60,00 100 60,00

Etain & soudure H2, M, B 56,7,89 7,00 7,00 100 7,00
bobine 500 g

Etaux H2,M 5,6,7 5,40 27,00 20 5,40
amain, en bois

Feuille ou fil a soudure H2,M, B 56,7,89 75,00 75,00 50 37,50
argent-étain, argent, argent en fil et or (10ct, 14ct
et 18ct)

Feuilles d'émeri H2,M, U 4,5,6,7,8,10 2,00 10,00 100 10,00
2/0,0,2¢€t4

Feutres coniques / dz M, P 4,5,6,7,8,10 11,00 55,00 20 11,00
sur tige, pour piéce amain

Feutres pour pieceamain /dz M, B, P 4,5,6,7,8,10 6,00 30,00 20 6,00

dur, 1 po x 3/8 po, en forme de disque
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pour bijoutier, de formes et de diamétres différents,
diamétre delatige 3 mm

Articdle 1 et cat Descriptions et Type Modules Quantité  Codt ($) Remplacement
' | commentaires delocal unitaire
(horstaxes) total  %colt ($)

Fibre plastique ronde H2,M, U 5,6,7,8,9 10 15,00 15,00 100 15,00
nylon rouge, barre 10 pi, diamétre 6 mm ou selon
projet

Fil de soudure H2, M, B 4,5,6,7,8,10 84,00 84,00 20 16,80
aliage 62/30 étain/plomb

Filieres M 4,5,6,7,8,10 10,00 20,00 20 4,00
diameétrelmma3 mm

Filiéres pour horloger H2,U,M 4,5,6,7,8,10 10,00 20,00 20 4,00
pas métrique, normalisés adroite, diamétre 0,3 mm a
1,20 mm

Fondants  /ass. (flux) H2,U,M Toussauf 1, 3 20,00 40,00 20 8,00
pour plomb et argent, argent et or

Foret averre H2,U,M Toussauf 1, 3 6,00 6,00 10 0,60
diamétre 1/16 de po

Forets /jeu H2, U, M Toussauf 1, 3 20,00 20,00 10 2,00
acier rapide, queue cylindrique, diamétre 1/64 po
al/4po

Forets /jeu H2, U, M Toussauf 1, 3 25,00 25,00 10 2,50
acier rapide, queue cylindrique, chiffre1a30

Forets a centrer /jeu H2, U, M Toussauf 1, 3 10,00 10,00 10 1,00
acier fondu, diamétre 0,05 mma3 mm

Forets a pivot /jeu H2,U,M Toussauf 1, 3 20,00 20,00 10 2,00
acier fondu, diamétre 0,30 mm a0,48 mm

Foretsapivot /jeu H2,U,M Toussauf 1, 3 18,00 18,00 10 1,80
acier fondu, diamétre 0,1 mm a0,28 mm

Fraises en bout /jeu M, U 4,5,6,7,8,10 25,00 25,00 10 2,50
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Articdle 1 et cat Descriptions et Type Modules Quantité  Codt ($) Remplacement
' | commentaires delocal unitaire
(horstaxes) total  %colt ($)

Fraises en bout (end mills) /jeu M, U 4,5,6,7,8,10 1 23,50 23,50 10 2,35
queue cylindrique, 3 Iévres (flute end), diamétre
15mmal2mm

Gants /paire H2 56,7 10 5,00 50,00 50 25,00
en cuir, gjustés

Gants /paire M, U 56,7,89, 10 10 56,00 560,00 30 168,00
pour doigts seulement, cuir, /btede10

Gants anti-acide /paire H2,P,M 56,7,809, 10 6 8,00 48,00 100 48,00
longueur 14 po, en caoutchouc

Gants de chirurgien /paire/bte H2,P,M 56,7,809,10 3 25,00 75,00 100 75,00
jetables

Gants de coton 20 2,00 40,00 100 40,00

Gaz 1 25,00 25,00 100 25,00
pour machine a souder

Gaz propane 2 55,00 110,00 100 110,00

Horloge 400 jours 5 100,00 500,00 10 50,00

Horloge ancienne 5 200,00 1 000,00 10 100,00
mouvement en bois

Horloge Atmos H2, M 5 5 1 000,00 5 000,00 10 500,00
ce mouvement possédant un systéme de remontoir
par le changement de température

Horloge carillon 5 400,00 2 000,00 10 200,00
5 tubes

Horloge carillon a poids 5 200,00 1 000,00 10 100,00

Horloge carillon & ressorts 5 200,00 1 000,00 10 100,00

Horloge coucou H2, M 7 5 250,00 1 250,00 10 125,00

musicale
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Articdle 1 et cat Descriptions et Type Modules Quantité  Codt ($) Remplacement
' | commentaires delocal unitaire
(horstaxes) total  %colt ($)

Horloge coucou H2, M 7 5 110,00 550,00 10 55,00
24 heures

Horloge coucou H2, M 7 5 200,00 1 000,00 10 100,00
8jours

Horloge de parquet 5 1 600,00 8 000,00 10 800,00
mouvement a 3 carillons, phasesdelaluneet 9

Horloge de par quet 5 700,00 3 500,00 10 350,00
munie d'un mouvement a 3 carillons

Horloge de tablette 5 200,00 1 000,00 10 100,00
munie d'un mouvement de 3 carillons et d'un
balancier flottant

Horloge éectronique H2, M 5 5 100,00 500,00 10 50,00
mouvement a différentes mélodies de carillons

Horloge murale avec chaines 5 150,00 750,00 10 75,00
munie d'un carillon Westminster

Horloges 5 500,00 2 500,00 10 250,00
chronométres de marine

Huile /ass. H2,M, U 56,7,8,9 10 2 200,00 400,00 20 80,00
pour horlogerie, a échappement, atransmission
|égére et lourde, aremontoir, a horloge et au
graphite, électronique

Huile a machine H2,M, U 5,6,7, 1 15,00 15,00 50 7,50

Huile de coupe a machine /gal M, U 56,7 1 15,00 15,00 50 7,50

Huile de trempe M,U,B 4,56,7 1 20,00 20,00 50 10,00
contenant de 5 gal

Huileur H2,M 56,7,8, 10 5 15,00 75,00 20 15,00
pompe de graissage avec graisse

Huileur  /jeu H2, M 56,7,8,10 2 12,00 24,00 20 4,80

de type pique huile (établi d'horloger)
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Articdle 1 et cat Descriptions et Type Modules Quantité  Codt ($) Remplacement
' | commentaires delocal unitaire
(horstaxes) total  %colt ($)

Huileur  /paquet de 10 H2, M 5,6,7,8,10 2 50,00 100,00 20 20,00
pique huile avec pointe de rechange noire

Huileur  /paquet de 10 H2, M 56,7,8,10 2 50,00 100,00 20 20,00
pique huile avec pointe de rechange bleue

Laiton /Ib H2, M, U 5,6,7 1 4,00 4,00 20 0,80
feuille 4 pi x 8 pi, épaisseur 4mm, 3 mm, 2,5 mm et
2mm

Laiton /Ib H2, M, U 5,6,7 1 4,00 4,00 20 0,80
feuille 2 pi x 2 pi, épaisseur 1,5mm, 1 mm, 0,5mm
e 0,25 mm

Laiton en tube  /ass./lb H2,M, U 56,7 2 5,00 10,00 20 2,00
longueur 1 m, diametre extérieur 6 mm a 16 mm,
progression 1 mm

Laiton en tube /ass./Ib H2,M, U 56,7 2 5,00 10,00 20 2,00
barre de 1 m, diamétre extérieur 6 mm a 100 mm,
progression 5 mm

Laiton percé /ass./lb H2, M, U 56,7 5 5,00 25,00 50 12,50
longueur 80 mm, diamétre extérieur 0,80 mm a5

Laiton rond H2,M, U 56,7 2 5,00 10,00 100 10,00
barre de 10 pi, diamétre 4 mm

Laitonrond /ass./lb H2, M, U 56,7 2 4,00 8,00 20 1,60
barre de 1 m, diamétre 0,3 mm &0,5 mm, graduation
01mm

Lame de scie H2, M, U 56,7,810 1 23,00 23,00 50 11,50
4/0 a6/0, par grosse

Lame de scie /ens. H2, M, U 5,6,7,8, 10 1 19,50 19,50 50 9,75
3/0a3, par grosse

Lamedescie /pqt M, U 5,6,7,8,10 1 54,00 54,00 50 27,00

130 mmdelong, 8/0, 6/0, 2/0€t 0, 2
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Lame de scie a ruban M, U 56,7,8 10 1 3,00 3,00 50 1,50
largeur 1/4 po, longueur 18 po (avérifier), pour
scie horizontale

Lame detournevis /jeu H2, M 5,6,7,8,10 1 10,00 10,00 50 5,00
diamétre 0,5 mma3 mm

Laque H2, M 56,7,8,10 1 15,00 15,00 20 3,00
pour échappements

Linge a polir double H2, M, B 5,6,7,8,9 10 10 4,00 40,00 100 40,00
1linge imprégné de rouge a polir et un autre pour
le poli final, en sac de plastique

Liquide pour galvanoplastie M, B 5,6,7,8,9 10 3,00 3,00 50 1,50

Livrederéférence prété aux éléves /ens. R E Tous 1 500,00 1 500,00 10 150,00

Livre deréférences (bibliotheque) /ens. R E Tous 1 000,00 1 000,00 5 50,00
pour consultation par les éléves et les enseignants

Lunettes de sécurité H2, M, U 4,5,6,7,8,9, 20 8,00 160,00 50 80,00
verre trempé neutre et changeable, sans parallaxe,
cotés fermés

Masque a poussiere /bte H2,B,U 4,5,6,7,8,9, 10 0,50 5,00 100 5,00
jetable

Masque filtrant H2,B,U 4,5,6,7,8,9, 1 60,00 60,00 20 12,00
norme MSHA

Matériel de production pour équipement E Tous 1 200,00 200,00 100 200,00

audiovisuel et informatique /ens.
acétates, rubans, disquettes, lampes, films, etc.

Meule H2,M 8,10 3 5,00 15,00 100 15,00
pour axe de balancier, 7030 A

Meule /ens. H2,M, U 4,5,6,7,8,10 2 200,00 400,00 20 80,00

Meule /ens. H2,M 4,5,6,7,8,9, 2 20,00 40,00 20 8,00

carbure de tungsténe, diamétre 2 po, 4 po et 6 po,
en forme d'assiette
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Meule a polir M, P 56,7,89 10 5 7,00 35,00 50 17,50
en muslin blanc, 6 po

Meule a polir M, P 56,738,910 5 5,85 29,25 50 14,63
en muslin blanc, 4 po

Meule & polir M, P 56,789, 10 5 7,00 35,00 50 17,50
en toile de coton, diamétre 4 po

Meule a polir M, P 56,789 10 5 9,00 45,00 50 22,50
en feutre, diamétre 4 po

Meule abrasive (pierre) M, P, U 5,6,7,8,9, 10 5 6,00 30,00 50 15,00
diamétre 12 po

Meule miniatur e en caoutchouc / dz M, B 56,7,809, 10 5 6,00 30,00 50 15,00
rugosité variée

Meuleuse /ens. U,B 56,7,809,10 2 8,00 16,00 20 3,20
pour ponceuse aruban, 125 mmx 16 mmx 14 mm

Molette /ens. M, U 56,7 2 21,50 43,00 20 8,60
pour appareil amoleter, profondeurs moyenne et faible

Montre a grande sonnerie (mécanique) H2, M 89 5 400,00 2 000,00 20 400,00
analogique, 5 calibres différents

Montre & petite sonnerie (mécanique) H2, M 89 5 200,00 1 000,00 20 200,00
2 affichages (analogique et LCD), 5 calibres
différents

Montre & quartz H2, M 10 8 100,00 800,00 20 160,00
mouvement japonais et calendrier perpétuel
programmé jusqu'en 2100

Montre a quartz (& énergie solaire) H2, M 8,10 5 500,00 2 500,00 20 500,00

Montre alarm (mécanique) 8,10 5 200,00 1 000,00 20 200,00

Montre automatique, alar me (mécanique) H2, M 10 5 30,00 150,00 20 30,00

21600, 28800 et 36000 dternances 5 calibres
différents
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Montre auto-quartz 8,10 8 100,00 800,00 20 160,00
mouvement automatique avec systéme de
génératrice d'électricité

Montre chronographe H2, M 8,10 8 100,00 800,00 20 160,00
avec compte arebours

Montre chronographe (électronique) H2, M 8,10 8 100,00 800,00 20 160,00
mouvement japonais chronographe et alarm

Montre chronographe (électronique) H2, M 8,10 8 100,00 800,00 20 160,00
mouvement électronique a quart Suisse muni de 5
moteurs

Montre chronographe (mécanique) H2, M 8,10 8 150,00 1 200,00 20 240,00
mouvement automatique, totalisateur des heures et
phases delalune

Montre cylindre 8,10 5 100,00 500,00 20 100,00

Montre double affichage 8,10 8 150,00 1 200,00 20 240,00
mouvement combiné mécanique et affichage
numeérique

Montre électronique / chronographe H2, M 8,9 5 300,00 1 500,00 20 300,00

Montre électronique a calendrier perpétuel H2, M 10 8 100,00 800,00 20 160,00
quartz avec un systéme de calendrier programmeé
jusgu'en 2100

Montre Kinétic 8,10 8 100,00 800,00 20 160,00
mouvement muni d'un systéme de génératrice de
courant

Montre manuelle /ens. H2 8,10 8 20,00 160,00 20 32,00
18000, 19800 et 21600

Montre mécanique automatique H2, M 10 8 200,00 1 600,00 20 320,00

systeme de calendrier programmé jusgqu'en 2100
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Montre Rolex 8,10 3 500,00 1 500,00 20 300,00
Nettoyeur a bijoux  /gal H2, P 8,910 2 20,00 40,00 100 40,00
Nettoyeur a horloge /gal H2, P 5,6,7,8,9 10 4 25,00 100,00 100 100,00
Nettoyeur a montre  /gal H2, P 56,7,809, 10 2 26,00 52,00 100 52,00
Organe de machine  /ens. H2, M 56,7 2 30,00 60,00 20 12,00
pour horloge, visabois, amétal, atéte plate et a
téte conique, rondelles aressort, écrous,
clinquants et goupilles (acier et laiton)
Oxygéene M, B 5,6,7,8,9 10 2 15,00 30,00 100 30,00
bonbonne de 6,7 m
Papier de soie /bte H2, M 8,9,10 1 10,00 10,00 50 5,00
4 poXx4po
Papier émeri H2,M, U 56,7809, 10 1 70,00 70,00 100 70,00
en feuillesde 8 1/2 po x 11 po, grain moyen, boite
de 100
Papier émeri H2,M, U 56,7809, 10 1 70,00 70,00 100 70,00
en feuillesde 8 1/2 po x 11 po, grain fin, boite de
Papier émeri (cabron) H2, M, U 56,789 10 20 0,60 12,00 100 12,00
sur tige, pour piéce amain, multiforme
Papier émeri en disque /ens H2,M, U 5,6,7,8,9 10 2 28,75 57,50 100 57,50
diameétre 1 po, boite de 1 000
Papier pour chronocomparateur H2, M 8,910 10 6,00 60,00 100 60,00
Pate a nettoyer (Rodico) /bte H2, M 5,6,7,8,9 10 1 87,75 87,75 50 4388
Photocopies  /ens. E Tous 200,00 200,00 100 200,00
Pieces de rechange /ass. H2, M 8,9 10 1 100,00 100,00 20 20,00

pour habillage montre, verres, couronnes, barettes
aressort, tiges (rallonge, males et femelles), joint
étanches (plat et rond), ressorts (pour montre ma
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(horstaxes) total  %colt ($)

6.

Pieces de rechange /ass. H2, M 8,9 10 1 25,00 25,00 20 500
pour horloge, gouttes (acier et laiton) (trous carrés et
rond), lames de suspension, ressorts de cliquet,
clavettes, aiguilles, cébles (acier, laiton), etc.

Piecesderechange /ass. H2, M 8,9 10 1 50,00 50,00 20 10,00
pour mouvement de montre, ressorts de cliquet et
bascule, clés et goupilles de raquette, tiges
d'ancre, plateaux, bagues de couronne, brides de fixation

Piecesderechange /ass. H2, M 8,9 10 1 20,00 20,00 50 10,00
appareil horaire école, ressorts, moteurs (montres,
réveil et horloge), ressortslyre, éllipses, levées,
viroles, pitons, spiraux et goupilles de piton

Pieces derechange /ass. H2, M 8,9 10 1 45,00 45,00 50 22,50
pour les exercice, ressorts lyre, spiraux, rondelles
deréglage, vis de balancier

Pierre M, B 56,7,89 10 1 1,50 1,50 100 150
pour allume-chalumeau

Pierre /bte M, B 56,7,89 10 1 5,00 5,00 100 5,00
pour allumeur (briquet)

Pierre a aiguiser H2, M 56,7,809, 10 2 8,00 16,00 10 1,60

definition, Arkansastriangulaire, 4 mmx 4 mmx 4
mm, longueur 80 mm (établi d'horloger)

Pierres /ass. H2, M 8,9 10 1 200,00 200,00 10 20,00
pour montre, rubis synthétique

Piles séches H2, M 8,9 1 5,00 5,00 50 250
9V

Piles séches H2, M 8,9 1 3,00 3,00 50 150

detypesAAA,AAetC
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Piles seches  /ass. H2, M 8,9 1 50,00 50,00 50 25,00
pour montre

Pinceau H2,M 56,7809, 10 2 1,00 2,00 100 2,00
pour fondant (flux)

Pointes de rechange H2, M 56,789 10 5 15,00 75,00 50 37,50
pour fer asouder sansfil

Pointes de rechange H2, M 5,6,7,8,9 10 5 0,50 2,50 100 2,50
pour pointe atracer

Poudre de diamant H2, M 4,5,6,7,8,9, 1 35,00 35,00 50 17,50
industrielle, véritable

Produit nettoyant H2,M,B, P Tous 2 6,00 12,00 100 12,00
detypeAjax

Propane H2, M 4,5,6,7 2 10,00 20,00 100 20,00
en bouteille

Protége-doigt pour polissage M 56,7,8,9 10 20 2,00 40,00 100 40,00
dessous en cuir, dessus en matiére élastique

Récipient de récupération des métaux H2, U 4,5,6,7 2 2,00 4,00 50 2,00
en plastique

Reprographie  /ens. E Tous 1 200,00 200,00 100 200,00

Revues sur I'horlogerie abonnement) R Tous 1 535,00 535,00 100 535,00

Rinceur a horloge /gal P 56,7 2 22,00 44,00 100 44,00

Rinceur amontre  /gal P 8,910 2 25,00 50,00 100 50,00

Rondellesde sureau  /bte H2, M 4,56,7,8,9, 2 14,25 28,50 100 28,50

Rouge a palir P 56,7,809,10 2 5,50 11,00 100 11,00
barrede1llb

Ruban abr asif H2, M, U 56,738,910 2 5,00 10,00 50 500
pour ponceuse aruban

Sac de plastique /ens. H2, M 5,6,7,8,9 10 2 0,50 1,00 100 1,00

1,5po x 1,5 po, pagquet de 100
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Sarrau Tous Tous 1 25,00 25,00 100 25,00
pour le personnel enseignant

Savon a mains H2,M, B, P Tous 4 4,00 16,00 100 16,00

Savon concentré / gal P C 1 20,00 20,00 100 20,00
pour bain ultrasonique

Scie H2,M, U 8,910 2 6,00 12,00 10 1,20
pour scier les bracel ets de montre en métal,
diamétre 65 mm

Seau H2, P 56,7,8,910 2 3,00 6,00 20 1,20
plastique étanche, capacitéde5 gal

Silicone  /tube H2, M 8,9,10 3 5,00 15,00 100 15,00
assurer |'étanchéité des montres

Tableau : huile - graisse H2,U 45,6,7,8,9 10 1 50,00 50,00 10 5,00

Tableau : Lerégime québécois de santé et de H2,U,P,B Toussauf 1, 3 2 25,00 50,00 10 5,00
sécurité au travail

Tableau : SAE Matériaux non métalliques H2, M, U 4,5,6,7,8,9, 1 20,00 20,00 10 2,00

Tableau : SAE M é&aux ferreux H2,M, U 4,5,6,7,8,9, 1 20,00 20,00 10 2,00

Tableau : SAE Métaux non ferreux H2, M, U 4,5,6,7,8,9, 1 20,00 20,00 10 2,00

Tableau : Santé et sécurité au travail 1 20,00 20,00 10 2,00

Tableau : Taraudage (Top Drill Sizes) H2,M, U 4,5,6,7,8,9, 1 1,00 1,00 50 0,50

Taraudsamain /jeu de3 H2,M, U 4,5,6,7,8,9, 3 10,00 30,00 20 6,00
diamé&rel mma3 mm

Tarauds a main pour horloger /jeu de3 H2, M, U 4,5,6,7,8,9, 3 12,00 36,00 20 7,20

pas métriques, normalisés a droite, diamétre 0,03
mmal2mm
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Tige d'acier au carbone H2, M, U 4,5,6,7,8,9, 5 3,00 15,00 30 450
barre de 3 po, 5mm, (drill rod) SAE 01

Transfert de diapositives en photos ou vice E Tous 20 1,10 22,00 50 11,00

versa

Trichloromethyléne inhibé /gal H2,M, P 4,5,6,7,8,9, 1 25,00 25,00 20 5,00

Tripoli P 4,5,6,7,8,9, 2 5,50 11,00 100 11,00
barrede21b

Trousse de premiers soins B,H2,U Tous 1 100,00 100,00 50 50,00

conforme aux normes

Tube M Toussauf 1, 3 6 3,00 18,00 50 9,00
pour lampe (établi d'horloger)

Tube de néon ou ampoule électrique M Toussauf 1, 3 12 3,00 36,00 50 18,00
pour lampe de tour

Vidéos éducatifs /ens. E Tous 1 50,00 50,00 10 5,00
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PLANCHON, Mathieu. L'horloge, son histoire rétrospective, pittoresque et artistique, 1923, 232 p.
MINISTERE DE L'EDUCATION DU QUEBEC, DIRECTION GENERALE DE LA FORMATION
PROFESSIONNELLE ET TECHNIQUE. La santé et la sécurité dans les ateliers de formation
professionnelle au secondaire.

ROST, A. Mé&aux usudls, métallurgie-caractéristiques, emplois 1961, 257 p.

SHUGART, Cookey, et Richard E. GILBERT. Complete Price Guide to Watches, # 14, USA, Cookey
Shugard Publication, 1994, 956 p.

SCRIPTAR, S. A. Comment réparer les montres quartz, LED, LCD & analogiques, trois volumes.
SODDANO, E. Manuel pratique du tourneur mécanicien, 2 tomes.

STEINER, C. La mesure électronique du temps, 234 p.

STOEBER, ASTRATH. Consseils pratiques, montres a quartz, 1984, 96 p.

TRINCANO, L. La boite de montre, 1924.

VERLEYE, Léon. Le bijoutier a I'éabli, 1930, 240 p.

VUILLEUMIER, A. M. Cours de réglage, 1928, 80 p.

WIGET, F. Rouages et engrenages, 2° édition, 1963, 107 p.

ZAVELSKI, F. Comment on mesure le temps, 1959, 175 p.

C — Catalogues et revues
Association francaise des amateurs d'horlogerie, A.F.A.H.A. (abonnement).
Association nationale des collectionneurs et amateurs d'horlogerie, A.N.C.H.A. (abonnement).
Catalogue d'outillage pour horlogerie-bijouterie, BERGEON,.
Fiches Alerte action, revue mensuelle gratuite de la CSST.
Journal suisse d'horlogerie bijouterie, JSH (abonnement).
L'outillage manuel, GRAY, Catalogue,.
Measuring Instruments, MITOTOY O, Catalogues, n° 8000.
Revue Canadian Jeweller (abonnement).

Revue Chronométrophilia (abonnement).
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Revue Horlogical Journal, Officia Journa of the British Horologica Institute and the British
Horological Federation (abonnement).

Revue Horlogical Time de I’ American Watchmaker Institute (abonnement).
Société suisse de chronométrie (abonnement).

Revue La France horlogeére (abonnement).

Visserie, SPAE NAUR PRODUCTS. Cataogue.
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Matériel facultatif

Ondonne ci- gpres|es références bibliographi ques des ouvrages et des documentsfacultatifs, clest-
adireceux quele personnd en place est libre d'acheter, delouer ou demprunter, compte tenu des
stratégies d'enseignement choisies et des ressources financiéres digponibles,

A - Cartes, tableaux, graphiques et autres documents

COMMISSION DE LA SANTE ET DE LA SECURITE DU TRAVAIL. Lerégime québécoisdelasanté
et de séeurité du travail, n° DC 200-1410.

COMMISSION DE LA SANTE ET DE LA SECURITE DU TRAVAIL. Tableau Quoi faire en cas
d'accident, n° DC 100-1500, gratuit.

COMPAGNIE IMPERIALE ESSO. Tableau Huile et graisse (types d'huiles et de graisses).

JOY MANUFACTURING CO. Compresseurs, pompes et moteurs pneumatiques, forme, n® MC-585.
Tableau : Conversion métrique pour le diamétre de pergage avant le taraudage.

Tableau : Huile-graisse.

Tableau : Le régime québécois de santé et de securité au travail.

Tableau : Quoi faire en cas d'accident?

Tableau SAE. Matériaux non métalliques, Drummondville McCall, 5205, rue Fairway, Lachine, Québec.
Tableau SAE. Mé&taux ferreux, Drummondville McCall, 5205, rue Fairway, Lachine, Québec.
Tableau SAE. Métaux non ferreux, Drummondville McCall, 5205, rue Fairway, Lachine, Québec.
Tableau, Taraudage «Top Drill Szes», BUTTERFIELD.

VALDELHOLM, Diagramme Fer-Carbone.
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B — Acétates

CPCL. L'aff(tage des forets Shop-6831.
CPCL. Le fraisage de chemins de clavette, Shop 6904 a 6912.
CPCL. Lesinstruments de mesure, Shop-6804.

MINISTERE DE L'EDUCATION DU QUEBEC, Circuits intégrés, 6 transparents, Service de la
digtribution du matériel didactique. SEL-52-3.

MINISTERE DE L'EDUCATION DU QUEBEC, Instruments de mesure, 9 transparents, Service deladistribution
du matériel didactique, SEL-52-8.

UTI. L'identification des métaux, cat, n° UTM 3866-2, Shop n° 6815.

UTI. Lafraiseuse, cat. n° UTM 3866-2, Shop-6820 et 6853.

UTI. Letaraudage, cat. n° UTM 3866-2, Shop 6903.

UTI. Letour, cat. n° UTM 3866-2, Shop-6801 a 6803, 6811, 6812, 6816, 6821, 6826 et 6827.

UTI. Les perceuses, cat. "° UTM 3866-2, Shop-6804 et 6805

C — Cassettes, vidéos et films

AUDEMAR PIGUET. Vidéo lettre a un ami.

BULOVA SCHOOL. Vidéo de I'école d'horlogerie Bulova de New York.

CIH, INDUSTRIE HORLOGERE FRANCAISE. Vidéo sur la montre automatique et les boitiers.
MM. LEASSER, SCHLATTER et SCHWAB de Suisse.

CONVENTION PATRONALE. Cours horloger-rhabilleur et horloger-microélectronicien.
DARWEL (94).

FEDERATION HORLOGERE SUISSE, Foire de Bale, 1991, 1992, 1993 et 1994.

ETA. Montre électronique & quartz, ETA 251-262-272.

ETA. Montre électronique a quartz, ETA 958-332-332.

ETA. Montre électronique a quartz dichroide, ETA 988-331-332.

ETA. Swiss Quartz.

MORELAND-LATCHFORD, Les cisailles et pinces coupantes, film 16 mm.
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MORELAND-LATCHFORD, Les instruments de tracage, méthodes, film 16 mm.
MORELAND-LATCHFORE, Les pinces, film 16 mm.

OUELLETTE, Nicole. Explorons de nouveaux espaces, distribué par la Direction régionale du
ministére de I'Education du Québec, format VHS, couleurs, 1985.

ETA. 02 sur le temps.

PERREGEAUX, Gérard. 200 ans d'histoire.

HORLOGE ATMOS, Comment démonter, remonter et réparer une horloge atmos.
LA PERLE, La culture des perles.

LE SPIRAL, Les défauts sur le plat, le rond, a la virole, au piton, comment le réparer.
LES VITRINES, Comment faire des vitrines de bijouterie.

LE TEMPS, I'Ecole nationale d'horlogerie de Trois-Riviéres (vidéo publication).

MORELANT -LATCHFORD, L'intégration des métaux, rivets, vis et écrous, 16 mm.

MORELAND-LATHFORD, La perceuse sur colonne, film 16 mm, 13 minutes.

PATEK, Philipp. La 89, Les 7 métiers, La tradition (vidéos).

Repairing Eight-Day American Stricking Clocks (VT0400).

Repivoting Between Centers.

SEIKO, Calibres 3803A et 3863A (vidéo).

SANTE ET SECURITE EN TETE, 20 minutes 16 secondes, vidéocassette, VHS 1/2.
Swiss timing.

Technique de tournage.
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D -

Diaporamas

COMMISSION DE LA SANTE ET DE LA SECURITE DU TRAVAIL. L'dectricité et le bon sens, Appareil de
réglage et de mesure éectronique Accutron.

BULOVA. Montre éectronique a diapason.

BULOVA. Montre éectronique a quartz analogique, 2633-10.

ETA.

ETA.

ETA.

ETA.

ETA.

ETA.

ETA.

ETA.

ETA.

ETA.

ETA.

ETA.

ETA.

ETA.

ETA.

ETA.

ETA.

ETA.

ETA.

ETA.

ETA.

Eléments de base en éectronique.
Montre électronique a diapason, ESA 9162-64.
Montre électronique a Dynotron a balancier, ESA 9154.
Montre électronique a Frontronic a balancier, ESA 9200.
Montre électronique a quartz analogique, ESA 9180-81-82-83.
Montre électronique a quartz analogique, ESA 9362.
Montre électronique a quartz analogique, ESA 940, 111.
Montre électronique a quartz analogique, ESA 9220.
Montre électronique a quartz analogique, ESA 927-102.
Montre électronique a quartz analogique, modéle Old-Timer, ETA 255-491.
Montre électronique a quartz 2 affichages, ETA 900-231.
Montre électronique a quartz 2 affichages, ETA 900-911.
Montre électronique a quartz analogique avec calendrier perpétuel, ETA 252-411.
Montre électronique a quartz analogique, chronographe 5 moteurs, ETA 251-262.
Montre électronique a quartz analogique, ETA 980-003.
Montre électronique a quartz analogique, ETA 255-111.
Montre électronique a quartz analogique, ETA 255-491.
Montre éectronique a quartz analogique, ETA 255-241.
Montre électronique a 2 affichages, chronographe, ETA 958-331-21.
Montre électronique a 2 affichages, dichroide, ETA 988-331-32.

Montre électronique a quartz affichage numérique avec chronographe, ETA 941-711.
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ETA. Montre électronique a quartz affichage numérique, ESA 9315.

ETA. Montre électronique a quartz affichage numérique, ESA 934-611.
ETA. Montre édectronique a quartz analogique, ESA 935-112.

ETA. Montre éectronique a quartz analogique, ETA 256-241.

ETA. Montre électronique a Swissonic a balancier, ESA 9157-58.

ETA. Montre mécanique avec chronographe, Vajoux 7733-34.

ETA. Montre mécanique automatique avec chronographe, Vajoux 7750-51.

LES PILES, 62 diapositives, 8 minutes, Ministére de I'Education du Québec, Service de la distribution du matériel
didactique, SEL-20.

Les systemes anti-chocs (KIF).

ME 02 Les matériaux métalliques.
ME 03 Les techniques de formage des métaux.
ME 04 Sécurité en atelier.

ME 05 Les instruments de mesure.
ME 06 Les instruments de tragage.
ME 07 Les scies & métaux.

ME 08 Les perceusss.

ME 09 Les percages.

ME 10 Les alliages ferreux.

ME 12 Les traitements thermiques.
ME 13 L'outil de coupe.

ME 15 Letour.

ME 17 Les meules.

ME 18 La fraiseuse.

ME 19 Le filetage au tour.

93



ME 21 Les lubrifiants.

ME 22 Les filetages.

SGME. Introduction au dessin technique, D1-01.
SGME. Lesalésoirs et les extracteurs.

SGME. Lesfiliéres.

SGME. Lesforets.

SGME. La fraiseuse, ME-18.

SGME. Latension dlectrique, EL 04.

SGME. Lecircuit éectrique, EL O1.

SGME. Le courant continu et le courant alternatif, EL 18.
SGME. Le courant électrique, EL 03.

SGME. Lefiletage, ME-22.

SGME. Leslimes

SGME. Les scies.

SGME. Lestarauds.

SGME. Letour, ME-15.

SGME. Lestracoirs.

SGME. Lesalliages ferreux, ME-11.

SGME. Les appareils de mesure dlectrique, EL 06.
SGME. Les lubrifiants ME-21.

SGME. Les matériaux métalliques, ME-02.
SGME. Lesmeules, ME-17.

SGME. Les modes de percage, ME-0099.
SGME. Les scies & métaux, ME-07.

SGME. Les traitements thermiques, ME-12.
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E - Logiciels

CENTRE DE RECEPTION APPLIQUEE POUR L'ORDINATEUR (CRAPO).
CRAPO. Curriculum Vitae.

CRAPO. Entrevue d'emploi.

DGEC, Smulation des traitements thermiques de I'acier.

EDITIONS FM, La prévention en atelier.

INFORMATIQUE DBD, Les filets

INSTITUT TECCARD INC. La mesure.

Introduction au micro-ordinateur, Systéme Métavision.

Logiciel développé spéciadement pour la gestion d'inventaire d'une bijouterie.
Logiciel de traitement de texte (Word 5.1 ou 6.0).

Logiciel (File Maker).

Logicid (Super Paint).

IST-UQAC. Micromgtre.

L'ENCO. Smulateur de soudage (LT 3000).

M-TEST-1501.

Traitement de texte, base de données, base de gestion et autres.

WPC 300 A Pour visualiser le comportement d'une boite de montre sous pression.

F  Ouvrages de référence (gratuit)
Chartes et tableaux des fournisseurs d'accessoires de soudage.

Revues, dépliants et affiches de la CSST.
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5.1

5.2

AMENAGEMENT DES LIEUX DE FORMATION

Préambule

Il est essentie de planifier I'aménagement des lieux ou sera donnée laformation afin d'assurer un
ensaignement de qudité permettant d atteindre ces objectifs du programme.

Deux Stuations peuvent se présenter :

— lamodification des locaux exigtants afin de satisfaire aux exigences du progranme;
— I'aménagement de nouveaux locaux afin de permettre I'implantation du programme.

Le présent chapitre propose la démarche éventuelle a effectuer. Dans certains cas, le nombre de
groupes prévus et le type de formation (temps partie ou temps plein) doivent ére pris en
congdération.

La planification de I'aménagement des lieux requiert égaement une bonne connaissance des
princi pes pédagogi ques et organi sationnel s sous-jacents alamaitrise compl éte de touteslestéches
du métier, selon les conditions et les criteres du programme.

Les données réunies ci-gores visent afaciliter laréaisation des travaux d'aménagement des lieux
par les services professionne s des établissements en cause en vue del'implantation du programme
Horlogerie-rhabillage.

Etablissement des besoins

A I'heure actuelle, lamajorité des centres de formation sont aménagés en fonction du dispositif du
programme Horlogerie-bijouterie qui répond aux exigences du nouveau programme d’ éudes
Horlogerie-rhabillage.
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Sdon gue l'une ou l'autre des deux solutions daménagement mentionnées plus haut
sSavere nécessaire, les services profess onnds des commiss ons scolaires en cause doivent
effectuer la démarche suivante :

— rassembler les déments dinformation pertinents, soit :

les plans de I'édifice, deslocaux et des ateliers;
les espaces utilisés et les espaces libres,

les services diponibles : eau, dectricité, ventilation, nombre de sorties et leur
emplacement;

les types de matériaux de construction;
l'insonorisation;

la hauteur des plafonds;

laqudité del'éclairage;

les systémes d'alarme et de détection de fumée;
lafacilité dapprovisonnement;

autres.

— évduer les possihilités de mise en commun des locaux et des services réserves a
d'autres programmes du secteur ou méme a d'autres secteurs de formation, oit :

les locaux d'enseignement théorique;

les locaux de dessin technique (pour I'interprétation de plans d' appareils sous
pression);

les aires d'entreposage;

le services de mécanique et de securite;

autres.

Note:

Le nouveau programme d' é&udesHorlogerie-rhabillage ne devrait pasnécessiter de
modifications majeures dans les centres de formation qui ont aménage les lieux en
fonction du programme d’ &udes Horlogerie-bijouterie.
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Liste des locaux

Letableau suivant présente laliste deslocaux nécessaires al'implantation du programme,
deméme queleursdimensions, leur superficie et leur taux d'occupation pour un groupe de

20 déves.

Lesdéevesang que les ensaignantes et les enseignants devront avoir acces aux différents
locaux énumérésdans cetableau. Ledispostif utiliseest celui du programmeHorlogerie-

bijouterie.

Dimensions, superficie et taux d’ occupation des locaux

L égende Description Dimensions Superficie Occupation
en métres | Heures %
A Accuell 2,44 X 4,57 11 75 8,3
Atelier de bijouterie 10,36 X 9,14 95 150 16,6
E Bureau des enseignantes et 7,92 x 5,49 24 450 50
enseignants
H1 Atelier d’horlogerie 1° 10,67 X 14,02 150 650 72,2
H2 Atelier d’horlogerie 2 14,63 X 10,67 156 700 77,7
M Magasin 457 X 9,14 42 900 100
P Sdle de polissage 9,14 X 3,05 28 150 16,6
R Salle des ressources 7,92 X 5,33 42 57,6 64
T Classe de théorie 75X 8 67,60 700 77,7
U Atelier d’'usinage 9,14 X 8,53 78 300 33,3
Total : 686

N.B. : Le pourcentage d’ occupation d'un local est évalué en fonction d'un groupe de 20 éléves.
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