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Vente de garage Rio Tinto Alcan les 12 et 13 septembre

AHIN Il est encore temps
Mieux vaut  pour faire un don
prévenir, s La traditionnelle vente de garage Rio Tinto Alcan, au profit de Centraide et de

la Croix-Rouge, aura lieu les samedi et dimanche 12 et 13 septembre prochains

!

dans le stationnement les usine ~[HI‘\1"HI(

Les médias nous le rappellent
quotidiennement; la saison hivernale

qui est a nos portes a de bonnes

chances de faire augmenter les risques
de contagion de la grippe A/HIN1. Les
mesures de prévention habituelles sont

les meilleurs moyens de se prémunii

contre la grippe saisonniere et le virus
A/HINT1 et de protéger les siens

Mesures de prévention

1. Prevoyez vous faire vacciner, vous et votre familie

2. Appliquez les mesures d’hygiéne rigoureusement

Pourquoi se faire vacciner contre la grippe
M saisonniére?

SINE

L'influenza saisonniére (la grippe « classique »), on la

> Grande-Baie

connait tous car elle sévit chaque hiver. On aurait tort

toutefois de banaliser la maladie

Entre 15 et 20 % de la population au Québec attrape Pl a nt at i O n d ’ a rb re S

la grippe chaque année

Des complications surviennent parfois et nécessitent ) ' ) o ‘ ' ; :
Dans le cadre du mois de I'environnement, l'usine Grande-Baie a réecemment convie ses

employés a planter des arbres sur les terrains de 1'usine.

une hospitalisation.

Environ 1500 personnes décédent annuellement

au Québec des suites d'une infection a l'influenza Sur une période de deux jours, un total de 125 tilleuls ont été plantés aux abords de la route donnant accés aux deux

saisonniere tationnements. Chaque arbre a été identifié au nom de I'employé participant. De plus. les membres de 'équipe SSE ont ‘

egalement contribué a protéger 'environnement en se partageant la plantation de 765 jeunes tiges de peupliers pres de

. " [
C'est pourquoi des vaccins sont offerts chaque I'etablissement. Voila un geste environnemental qui a suscité une belle participation \

dnnee aux personnes a risque el sont proposes a la

population. D'autre part, le lavage regulier des mains . ye ! § Lok ’ﬁ e I 'Q&"
& 3 %
- -, " 'J, " >
{

et I'hygieéne respiratoire sont aussi des moyens tres 1

efficaces de protection contre l'influenza saisonniére . 4

T .
Jai re¢u un vaccin antigrippal cette année. Suis-je {

e 4
df-

L proteégé contre le virus HIN1?

Il est peu probable que le vaccin contre la grippe
saisonniere offre une protection contre le virus HIN1
Le vaccin antigrippal assure une protection contre

la grippe saisonniere. Un nouveau vaccin contre la
grippe pandemique sera disponible pour tous les v
Canadiens qui en ont besoin et qui souhaiteraient -

le recevoir

’

Un groupe d'employés participant a l'activité : Isabelle Dube, Denis Simard, Mario A. Bouchard, Stéphane Boily, Mario Bouchard (surintendant)
Yvan Cote, Chantale Gagnon, Conrad Potvin et Jeannot Savard

PROGRAMME D’AIDE AUX EMPLOYES

Bonne journée

Au Saguenay :
418 690-2186

1 Michel Lavoie, >
; Au sein de RioTinto Alcan, il existe un vaste réseau d'aidants naturels sur qui vous

responsable de 'entretien
Pony pouvez compter pour vous venir en aide dans toutes sortes de situations. Ils sont

au Manoir, ainsi qu'a tous
l Autres secteurs :

1800 363-3534

parmi vous, des ressources fiables et efficaces. Toutefois. dans certains cas ou vous

les employés retraités

trouvez judicieux et nécessaire de poursuivre votre démarche pour venir a bout de

de Rio Tinto Alcan au . : .
difficultés complexes. votre PAE assumera cette tache. Nous collaborons tous au

-

E GROUPE

. Info aide :
succes de votre projet de surmonter votre probléme, nous le faisons simplement TAIDE

Saguenay—Lac-Saint-Jean

3 www.taide.qc.ca
chacun avec des moyens différents
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Rio Tinto

Un premier semestre difficile

Rio Tinto publie ses résultats financiers

Le 20 aont dernier, Rio Tinto a publié ses résultats financiers de la premiére moitié
de 2009. Globalement, Rio Tinto enregistre un bénéfice net de 2.5 milliards $US pour

les 6 premiers mois de 2009, une baisse de 65 % par rapport au premier semestre de 2008,

en raison surtout de la chute importante des prix de la plupart de nos produits.

Voici le bénéfice net /perte par groupe d'affaires :

SEMESTRI

Dans sa lettre aux employés, Tom Albanese conclut

La conjoncture n'a pas été facile et j'apprécie votre
engagement et votre soutien continus pendant ce qui a
été une année pleine de défis jusqu'a maintenant. Nous

devons absolument continuer a maitriser nos dépenses et

étre préts a nous adapter a d'autres changements dans les

conditions du marché - y compris une reprise

Malgré ces moments difficiles. il ne faut pas oublier que

nous avons des actifs et des options de croissance solides

=

|

|

Une offre
d'achat pour
Emballage
Alcan

Rio Tinto a recu une offre de la
compagnie Amcor pour l'achat de

la majorité de son unité d'emballages:
les groupes visés par l'offre sont les
unités de Produits pharmaceutiques,
Produits du tabac et Produits
alimentaires Europe et Asie.

Rio Tinto a récemment annonce la
vente d’ Emballage Alcan, Produits
alimentaires, Amériques, a la
Compagnie Bemis, pour 1.2 M$ US.
D'Emballages Alcan, il ne reste plus
que le secteur des Produits de Beauté

qui sera vendu séparéement

009 SEMESTRE 2008

ainsi que d'excellents employés, et Que nous sommes
1 I

bien placés pour protiter d'une remontée, car il existe une

demande a long terme pour nos produits

En conclusion, je voudrais vous rappeler a tous que vous
devez continuer a privilégier la sécurité dans toutes
vos activités. Conformez-vous a nos normes de sécurite
partout ou ¢ lles sont en v igueur et faites-en toujours

votre prnorite

L'intégration de

Rio Tinto Alcan franchit
de nouvelles étapes

La marque de notre entreprise est un actif important, au méme titre que nos
installations et nos activités. Elle permet de nous positionner, d'exprimer nos valeurs
et notre maniere de travailler. Nous utiliserons notre marque pour démontrer ce qui
caractérise Rio Tinto Alcan, nos standards et normes de qualité, notamment en
matiere de santé sécurité et environnement.

Ainsi, vous avez vu apparaitre des signe
plus visibles de notre appartenance a Rio
linto Alcan. Entre autres. de nouvelle
athiches et enselgnes exterieures ont ©te
installées. Tout en respectant les directives
de la marque, ces atfiches ont é1é réalisee
1 plus ba t DO le. D'icy la hin de

ne ut it it (

{e te ot ment (

LOSONIT 3T
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Nouveau produit a valeur ajoutee L

Electrolyse et Coulée travaillent ensemble
pour couler du métal a haute purete

[l y a plus d'un an, I'usine Grande-Baie a commencé a produire une certaine quantité de métal a haute pureté, c'est-a-dire a faible teneur en
fer et en silicium, afin de développer un nouveau produit a valeur ajoutée. Apres une premiere phase de développement, I'équipe chargee de

]

ce projet poursuit la seconde phase qui touche 'ensemble des opérations, de I'électrolyse jusqua I'expédition

production de met

imeliorations. Alors

entre oulée qui se chargeait de geérer la productior

Faluminium haute pureté, maintenant, c'est l'ensemble
des opérations qui sont impliquées afin de mettre en place
des méthodes de travail specifiques pour produire
tluminium tant convoite. «ll faut maintenant trouver |
bonne recette, les bonnes cuves, les procédes di

| ¢

repondre aux changement I faut que

de mesures soient adequats pour saisir les opportuni

1 mesure que les cuves produisents, explique Dani

Lapointe, cemture noire

ette deuxieme phase deman
le 'ensemble de operale
transporter les creuset
ontenant de Faluminium
operateurs
ctre tat de taco

lients. Cela impligu
I'équipe de I'électroly

Fexpeditions, pout

P ce laire, il a fallu

di rents secteut Les gens drieln eaucoup pi
fonctionner, assure Pierre-Luc Vover, ingenieur d

Ainsi. a chaque debut de quart, les opérateurs «

de la production de metal a haute pureté prev
quart de travail et planifient en fonction de ce

Dans ce projet. 'implication des emploves ¢

exceptionneller, certitie M. Lapointe

Voici des membres de l'équipe du métal chaud qui participe a la production de |'aluminium a haute pureté : Richard Gagnon, Alain Duchesne
Claude Desmeules, Carol Martel et Maxime Harvey. Absent sur la photo : Mario Bouchard

La deuxieme phase prevort une stabilisation du procede
Le plus grand defi pour assurer notre production sera d'en
issurer la stabilite ndique Daniel Lapointe. Pour vy arriver

Dert

L incrovabl Whnel

le pro

cquipes de pre auctio

Voici des membres de ['équipe qui travaille a 'expeédition des lingots de meétal a haute pureté : Michel Dufour, Bernard Tremblay, Guy Tremblay et
Yves Fortin. Absents sur la photo : Mario Lessard, Louise Tremblay, Alain Bouchard, Jean-Marc Boulianne. Gaston Fortin et Michel Loubert
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= Dubuc T E— e

Un million d’heures sans accident avec perte de temps

Une marque impressionnante pour
es operations en constante évolution

usine Dubuc a franchi une étape

importante, Cela fait maintenant un million
I'heures que les gens y travaillent sans avoir

sUDI1 de blessure avec perte de temps. Un

exXploll _L’.:'HA ulierement impressionnant

ne qui connait des changements

pPOUr une us

" 1o ' »
de procedes constants et ou les travailleurs

doivent continuellement modifier leurs

methodes de travail
¢
1t
.05
Y
V¢ ¢
1 a !
ju 1
i
P 1t
¢ les equipement
| bon et 1€ It 1€ Mol le a l¢ nna nge
[¢ 1 Li¢ eciiques nece IT¢ 1 coulée de haque
Voici des opérateurs de l'usine Dubuc. De gauche a droite: Leonce Boivin, Sylvain Bergeron, Daniel Foucault, Bruno Giroux, Sébastien Girard et Sylvain
PIo Arsenault
Mais pour lui, le fait que I
st positif puisque cela facilite la De plus. I'usine Dubuc est appelée a collaborer avec le Faluminium-lithium, il a fallu modifier le procedé pour le
ur les questions de securité. «Nous sommes comme une Centre de recherche et de développement Arvida pour produire plus sécuritairement. Pour ce faire, il faut prendre
srande famille, nous voulons qu'il n‘arrive rien a personne decouvrir de nouveaux procedés. «C'est un autre facteur de le temps de mettie en place une procedure qui reduit
cela crée une dynamique trés efficace et la sensibilisation risque dont nous devons tenir compte pour nous en tant complétement les risquess»
est plus faciler, croit Luc Morissette qu operateur, explique Guy Deschénes, par exemple pour

L'usine Dubuc s'est pourvue de divers moyens afin de faire
de la prévention. Une rencontre de début de quart est
réalisée tous les matins afin de revoir les événements de
la veille et de planifier la journée en effecuant une pause
SSE (take 5) commune. Une communication réguliére

sous différentes formes permet de diffuser les mises a
jour des methodes de travail. des ft",:l«‘m( nts de sécurite
des evenements majeurs des autres usines, etc. Chaque

emaine, une ( d;‘\Hlt' securite est presentee aux operateurs

Bonne féte!

Bon anniversaire a René Bergeron
qui a célébré, le 1*juillet dernier,
ses 102 ans. Engagé chez Alcan
al'été 1927, il a participé a la
production des premiers lingots
d'aluminium a l'usine Arvida.
René Bergeron a pris sa retraite en
1965, il est le doyen des anciens
employés de Rio Tinto Alcan et
sarement celui qui a le plus de
souvenirs de I'histoire qui lie
I'entreprise a la région.

1fin de leur donner de l'information sur les differents
procédes et leur modification. Un comité santé-seécurite s
rencontre également chaque semaine afin de revenir sur des
evenements spec i"uillt'\ un autre comite se rencontre tous

les mois pour aborder les questions plus générales

France Tremblay. directrice de I'usine, considére que cette
gestion serrée de la santé-sécurité est ce qui explique le
succes de son équipe. «Nous fermons la boucle sur les
incidents avec le comité santé-sécurité hebdomadaire

la prise en charge se fait rapidement. les employés
s‘approprient les directives et les appliquent parce que

£

font du sens pour eux. Nous avons un souci

les solutions

onstant de hausser nos standards en SSI

Pour Andre Rivard, surintendant opération et entretier

[tat de s blessure avec perte de temps
'autar jonnant qu'il touche une usine
\ €, AU wwements de procédes continuels, a
x| ition de nouveaux produits, un niveau de difficulte

ui doit étre souligné. «Le calcul des heures n'en tient pas

compte, mais cela augmente le niveau de difficulte
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vaudreuil

Deploiement d'Excellence opérationnelle (IPT-Lean) a ['usine Vaudreu

'iInformation circule

° B du secteur BHB-rouge de l'usine Hydrate Est

De gauche a droite : Jacques Turcotte, Jean Fafard

O l I r S I I SC lte r l e I l a e I l l e I l t Pierre-André Dube, Marie-Josée Simard
Stephane Coulombe, Bernard Pilote, Maxime Fortin

Marcel-Marie Blackburn, Benoit Perron

et Christian Patoine

Limplantation des
des benehices sign
humide de la bauxite (BHB

permettent lalignement des
communs et generent ies actions
les performances globales de I'usine

entre les employes et les gestionnaires s’
les intervenants des différents niveaux de l'organis: st A acti b rtpribtian o g i K C'est sous La présidence d'honneur de Serge
: ' o el ’ Bouchard, directeur de la division Energie

resultats obtenus. Limplication des employés est ains électrique, Métal primaire chez Rio Tinto Alcan
que s'est déroulée la 23" édition du Tour du lac
Promotuel pour le Burkina Faso et 'Equateur
de ces bonnes pratiques au sein de l'usine a deb { 3 200 cyclistes ont pris le départ de cette

A la fin juin. la valeur creée par Excellence opérationnelle

e : : snaf " aotiun.ie pifs ; ‘ ’ randonnée de 256 km autour du lac Saint-Jean

que tous les secteurs puissent en bénelicier : : ' [ :

‘ ean) était du double par rapport a la cible prévue pour qui a amassé 29 085 $. Serge Bouchard est
accompagné de Jacques La Haye, journaliste pour
Le lac Saint-Jean et participant a la randonnée

utilisent les mémes outils de communicatior

Cela se concrétise davantage depuis Farrivee
favornsee par un sentiment de Herte

d'information des equipes d'employes horaires

cette date. L'usine Vaudreuil est en trés bonne position

pour dépasser la cible en fin d'année

600Z LNOY | LO9NIT I
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e « Fjord Saguenay »
est en service

1 présence de la marraine du remorqueur, Chantale

juintuple championne olympique a Pékin en

2008, qui s'est declarée honorée d'avoir été choisie pour
ritter de ce role dicté par tradition formelle du
i naritime 1€ 101 e la ce monie
A s de mai 1 dissement Ba
| Sa 1V I'abord s¢ 3 fi 1t {¢
| 19¢ N v | S| Ju¢ { nn .: 1
m g L (| ¢ 1 | ML it
\ \ ppe le double
1a's 1 ¢
I { {
1 | A ' i
¢ x o (¢ 1 ur faciiter la
dans les glace L \pports technologigue
1 nta e1 v [ ¢ 110
{¢ f1 X ¢ techn [ [
xpliq Richa emblay. capita lu «Fjord
( { 111X ) 11¢
|
¢ { Ca re
t de 6il dir te
\ ente
4 faut
1\
\ VIt
) ¢ I 1
1 { t Apres une consultation aupres des employes des Installations Portuaires
" ¢ nt Sylvain Imbeault, prépose au chargement, est celuil qui a trouve le nom
«Fjord Saguenay» au nouveau remorqueur. Il recoit un prix de Jean
font \ forrt
! ' ) Pedneault, directeur
1 { ¢ | | I €
1 ) dh
t 1! ( { I ( I ( e
[ \ i tallatio
] 1
i 1 L e 154 Jean Pedneault, directeur des Installations Portuaires, Dominique
rientable Bouchard. vice-president, Rio Tinto Alcan, Métal primaire-Saguenay-Lac
Saint-Jean et Chantale Petitclerc, quintuple championne olympique et
marraine du Fjord Saguenay
\ 1 vd ¢ 1 1€ fait partie de
1Isieme generation de ASD Tue avdailt initialement
1 ( ompa 1a ) 006, ¢ o1
}
té par RTA. | te ét 1 la suite
iitation aupres des employes des Installation
pITe n Imbeault. | 1u rechargement
1uteur de la propositi retente

Le capitaine Richard Tremblay aux commandes du remorqueur, assisté

par la technologie la plus avancée dans le domaine

Le nouveau remorqueur posséde deux canons
a eau orientables, permettant au remorqueur
d'intervenir si un incendie survient

600Z LNOV | LOONIT 3T
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Environnement

Réduction des gaz a effet de serre

Rio Tinto Alcan est
a la téte du peloton

Depuis le début de l'année, les différentes installations de Rio Tinto Alcan dans la réegion ont mis en place un

vaste programme de ségrégation et de valorisation des residus. Les resultats ne se sont pas fait attendre, a

l’échelle régionale, la quantité de matériaux recyclés s’est accrue de 76%, depassant amplement 'objectif initial

Rio Tinto Alcan possede déja une longueur
d’avance sur ses principaux concurrents
en ce qui a trait a la réduction de ses

émissions de gaz a effet de serre. Les

sources importantes ont toutes ete réeduites

a leur minimum dans les derniéres annees

Au début des années 90, N'usine Arvida tut la premie

a réduire ses émissions de gaz a ettet de serre grace

un vaste programme implanteé en collaboration avec |
Centre de recherche et de développement d’Arvida. |
usines Shawinigan, Beauharnois, Laterriere et Grand
Baie ont emboite le pas durant les 5 annees qui ont
suivies. Enfin, Kitimat a emboité le pas quelque €4
plus tard

Ce programme de réduction des gaz a effet de serre
ciblait les trois principales sources d'émissions. La plu

importante, I'effet anodique résultait d'un mangue
d'alumine dans la cuve. «Avec une logique de controle
tres serrée, nous avons pu diminuer considerablement le
nombre et la duree des effets anodiques, explique Simon
Gaboury, conseiller en changement climatique, pout
Métal primaire, Amerique du Nord. Nous avons réussi a
diminuer les émissions de plus de 80%.» L'effet anodique
représentait en 1990 pres de 70% de I'ensemble des
émissions de gaz a effet de serre. «On avait déja un bon

bout du chemin parcouruy, signale M. Gaboury

La seconde source importante d'émission était

la consommation anodique. «Il y a eu une leégére
amelioration dans le temps, mais moins importante
Ce sont des sources presque incompressibles qui
représentent dorénavant la majeure partie de nos
émissions. Avec la qualiteé des matiéres premiéres
attendues dans les prochaines années, si on réussit
a les maintenir. c'est déja bony, croit-il. Malgré tout.
des améliorations ont été apportées a la fabrication
des anodes afin de réduire les émissions de plus de
5%. La qualite de la matiére premiere utilisée est un
facteur important de réduction tout comme l'age des
installations, «plus la technologie est réecente, plus la

consommation baisse. Mais il n'y a pas une énorme

différence entre la P-155 et 'AP en termes d'émissions de

GES», explique M. Gaboury

Un épurateur de l'usine Arvida

La troisieme source importante de gaz a effet de serre
est I'utilisation de combustibles fossiles, surtout le gaz

naturel. Utilisé de la calcination du coke a la coulée du

métal, en passant par la production d'air comprimé et le

chauffage des batiments, des gains ont déja éte realisés
et il y a encore des réductions significatives possibles: le
Comite d'efficacité énergétique et les usines régionales
poursuivent de nombreuses initiatives depuis quelques

annees, selon M. Gaboury

L'usine Vaudreuil n'est pas en reste. Depuis la mise en

service d'un procede plus efficace au niveau energetique

en 1999-2000. l'usine a amelioré son bilan énergetique
de 15% ce qui la place au deuxiéme rang mondial a ce

niveau

En place depuis 2005, le Comité d'efficacité
"Hl'[',‘,l‘(‘,\]ll" a4 comme role .(l \ilI‘r':‘.I\l ret
de coordonner les initiatives dans les usines
afin de réduire la consommation d'énergie
«Nous supportons les usines, nous les aidons
pour identifier, mettre en place et assurer le
suivi des différentes mesures de réduction

Il y a un réseau de coordonnateurs dans
chaque usine qui fait avancer les projets et
qui procedent au partage et a 'implantation
des meilleurs pratiques», explique Mathieu
Roy. coordonnateur au Comité d'efficacité

énergétique




wJ
<
D
=

Amelioration au Centre de traitement des eaux

L'usine Laterriere pave
la voie vers I'excellence
opérationnelle!

\ la suite d’'une vaste analyse de I'ensemble du procédeé de traitement des eaux, I'équipe
lu centre de coulée a amélioré de maniere substantielle I'efficacité du traitement des
eaux de I'usine Laterriére. Apres un an et demi d'effort et grace au travail d'une équipe
multidisciplinaire et d'un réseautage hors-pair, I'usine Laterriére est maintenant un
precurseur dans le domaine du traitement des eaux

( 1 [ u 1 P \ perature de l'eau d frordisseme X puits de
les au traitement des eaux. Pour ce faire, deux ulees, explique Sonia Valliéres, ingénieure jr de procede
tsd ¢ | " 1 { i
)0 NOI | ne v ech in er le n f It ¢ SUIv ensemble
I I ¢ N 1 | 1 a4 el ¢ He
I 1S SO ( na pe ‘ le efficacit
{ | e pu ne qu ( 1 l¢ I il
) pl I \ N M AVOl 1 nne nt ¢t \
1 ( ) ( 1 1cn 1t 1N (
\ ) 1V ! ]
" 1
) It 1 11 I t
M i
M e )
1 18 [8)] ent
| I
I M itboration a 1S1N¢ 1. elle a 1
wccrue. En ettet, une rencontre reseau se deroule ton
equipe est egalement es 1rois mois pour partaver 'information et etabhir les
res pratigue Nous sommes fiers de 'améhiorati
na 1 yroced N ivi et de la mise en place des plans de controle pour
ertains equipements en parallele issurer une pertormance optimale du traitement des cat
iration a | ntre de ne ! £ neviey JON
ment Arvida et 'Universite du Québe
ni. Nous av 1 le nouveaux approche systematique, le travail d'équipe et le partage
edes de nettoyage pour les tours de refroidissement des bonnes pratiques ont été des points clés dan
jui a réglé la problématique de temps d'attente pour I'aboutissement de ces résultats. Bravo a tous !!!

Geneviéve Doyer, Sonia Vallieres et Michel Lavoie ont fait partie d'une vaste équipe qui a amélioré |'efficacité du traitement des eaux a l'usine
Laterriere. Absents sur la photo : Michel Belley, Gabriel Gagnon, Marc Desbiens, Jean-Luc Guay, Michel Dassylva, Carol Arguin et Bertrand Allano
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Energie électrique

Projet d’optimisation de Shipshaw

Les travaux avancent rondement

Les travaux au chantier du projet d'optimisation de la centrale Shipshaw se poursuivent a un rythme soutenu. Les travailleurs de

la firme Nordex d’Alma coulent le béton qui sert a assurer I'étanchéité des fondations de la centrale. Pour ce faire, ils utilisent un mat
de placement afin de transporter le béton, les travaux sur cette structure seront terminés a la fin du mois de juin 2010. L'ensemble
du projet d'optimisation doit se conclure en septembre 2012.
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AP50, les travaux se poursuivent

Livraison des premiers
transformateurs

Les 4 et 5 aout derniers, le chantier de 1'Usine pilote AP50 Jonquiére a re¢u une premiere
livraison d'équipements qui comprenait les premiers transformateurs de la sous-station
électrique. Le poids éleve de ces équipements a nécessité une expertise particuliere
pour les mener a bon port. Plusieurs autres transformateurs sont attendus d'ici la fin de
l'automne, dont certains seront deux fois plus lourds.

Arrivée du premier
transformateur au chantier
APSO0 par un transport
adapté a son poids

Vue d'ensemble du chantier
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Rio Tinto Alcan

Signature d'un protocole
d'entente au Cameroun

Le 29 juillet dernier, Rio Tinto Alcan et

la République du Cameroun signaient un
protocole d'entente ayant pour objectif de
fixer les conditions de base et le plan de
travail d'un projet d'aluminerie dans ce
pays. Les prochaines étapes permettront
d’établir les diverses conventions sur
lesquelles s'appuiera le développement de
la premiére phase du projet.

Ce projet s'inscrit dans le portefeuille de croissance de
Rio Tinto Alcan qui. comme toute entreprise mondiale

developpe des dizaines de projets partout dans le monde

Ainsi. lorsque la situation économique se retablira. Rio
Alcan sera en mesure d'etudier diverses options
stissement futur, incluant celle du Cameroun
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Service Ingenierie

200 jours sans accident consignable

Un changement de culture
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tolérees. Il invite d'ailleurs toute son equipe a viser 36
jours sans accident consignable

Pour souligner cette realisation encourageante, Deni
Giguére a organisé une activiteé pour les me mbres de¢

equipt Au cours de celle-ci, des discussions se sont
{eroulées sur la notion de culture. Selon M. Giguere., il
y a un changement de culture important qui se produit
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Le directeur intérimaire du Services Ingénierie Denis Giguére a présente, lors de l'activité pour souligner les 200 jours sans accident

consignable, un exercice sur la culture

Pour Michele Tremblay. ingénieure au Service Ingénieric
elle se réjouit de la tenue de cette rencontre. «En [‘I!l'~ de

permettre a tout le monde de se parler de sécurité, on a

également souligné notre résultat impressionnant. On a
pu également mettre carte sur table et évaluer le chemin
parcouru et celui qui reste a faire. Il faut continuer et

demeurer dans un mode proactif.
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| mgenieure senior et « hef de projet Mary Frances
Macintyre. etait également enchantée de la rencontre
«(C'est agréable de reconnaitre la réussite et de la
souligner» Elle croit eégalement que d'intégrer les
nouvelles procédures de Rio Tinto représente un bon
defi. mais que le jeu en vaut la chandelle. «C'est une
culture differente, plus directive. Il n'y a plus de zones

grises et cette clarté est utiles, croit-elle
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1/ Faisons connaissance avec Rio Tinto

Compagnie miniere I0C

10C est le plus important producteur de minerai de fer es boulettes et le concentre quittent ensuite Labrador City

i1 Canada et compte parmi ses principaux clients le erre-Neuve-et-Labrador, pour un voyage de 418 kilometr

en direction sud, a destination de Sept-lles au Québes

grands producteurs mondiaux en Amerique du Nord, en

Europe ainsi qu'en Asie a bord d'un train sur le chemin

Neuve

Lentreprise emploie quelque 2000

de ter 1_1\\.‘\1 proprie f¢

personnes a Terre et-Labrador et au Québec d'l1OC.Les installations portuaires de Sept-lles offrent enfin

une capacité d'entreposage de cing millions de tonnes de

Le procédé de production d'1OC débute a Labrador City boulettes et de concentré. Environ deux cents navires, er

ou plus de 1,3 milliard de tonnes de minerai brut ont moyenne, accostent annuellement aux quais d’1O(
éte extraites de la mine depuis ses débuts en 1962, L

concentrateur d'1OC purifie le minerai. en faisant passer

sa concentration en fer de 39% a +/- 66 %..1l peut produire
environ 17.5 millions de tonnes annuellement. L usine

de bouletage d'1OC dispose d'une capacité de production
annuelle d'environ 13 millions de tonnes. Elle produit cing

types de boulettes

s debuts en 1962

AR .
Le chemin de fer QNS&L transporte, sur une distance de 418 km,
les boulettes et le concentré de Labrador City aux installations
portuaires de Sept-iles
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Les installations portuaires de Sept-iles offrent une capacite d'entreposage de cing millions de tonnes
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