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Introduction
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apprend que, de tout temps, P'étre humain a
nee

en se fabnquant notamment des objets techm—
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multiples besoms

Si ancienne soit-elle, cette réalité n’en est pas
moins omniprésente de nos jours, alors que
l'industrialisation connait un essor sans pareil.
En effet, dans nos sociétés marquées par la
technologie, les objets techniques font partie
mfnnranfp de notre vie et ont une dimension
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culturelle que nul ne doit ignorer.

La place déterminante qu’'occupe latechnologie
dans la vie des individus a amené toutes les
grandes sociétés industrialisées, particuliére-
ment en Europe et en Amérique du Nord, a se
doter d’un systéme d’'éducation qui tient compte
de cette réalité.

Au Québec, les chases ont évolué un peu nlue
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lentement. Lareconnaissance de Iatechnologle
comme réalité culturelle est en effet relativement
récente puisque le besoin d'une contrepartie
éducative n’a été établi clairement qu'au début
des années 1960 par la Commission royale
d’enquéte surl'enseignement au Québec. Celle-
cirecommandaitque latechnologie, parcequ’elle
aunedimension cuiturelle et constitue un élément
de développement, devienne accessible a tous
dans notre systéme d’enseignement secondaire.
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Nous devons admettre que ce délai a
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des effets négatifs facilement perceptlbles Ainsi,
il faut bien reconnaitre que nous sommes
davantage un peuple de consommateurs qu'un
peuple de concepteurs ou de producteurs d'ob-
jets techniques. Qui plus est, comme consom-
mateurs, nous ne sommes pas toujours des plus
avertis. Le mystére entoure trés souvent les
objets techniques et, au lieu de le déplorer, nous
nous en félicitons presque. Qui n’a pas entendu

un \InIan ou un ﬂml avauer «ne nas Qavmr
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planter un clou» pourexprimerbien candldement

«technoIOgue»'7 Nous consndérons que ce do-

maine du savoir appartient a d's es. O I|9Qf

évident qu'il est I'affaire de tous. Qui, par exem-
ple, n’utilise pas une automobile de nos jours? Et
pourtant ia majorité d'entre nous n’en connais-
sons pas les principes de fonctionnement les
plus élémentaires et encore moins les procédés
industriels mis en oeuvre pour la produire.

Puisque la technologie est le fruit de linvention

humalne en vue du mieux-étre de tous, il ne faut
pas en étre les esclaves, mais bien les maitres.
Il est donc du réle de I'école de démythifier ce
domaine du savoir auprés des gargons et des
filles, c’est-a-dire de le rendre plus accessible
dans la formationde base, carily ala une source
importante d'autonomie et d’épanouissement
de l'individu.

Démythifier la technologie, la rendre plus acces-

sible sugnlﬂe que léléve devrait connaitre les
rouages de I'entreprise industrielle, savoir que
tout objet technique a été inventé pour satisfaire
un besoin précis; connaitre le processus par
lequel, partant d’un besoin, on en arrive a la
fabrication d'un objet technique; découvrir en
lui-méme des habiletés & concevoir et a réaliser
des objets techniques; acquérir certaines con-
naissances de base en technologie et plus
particuliérement en dessin technique; appren-
dre & utiliser un outillage usuel, des machines-
outils et I'ordinateur dans ses applications in-

dustrielles et commerciales; s 'initier & I organi-
sation et a la sociologie du travail; comprendre
enfin l'influence directe de la technologie sur
la vie en général et sur les milieux de travail.
Voila en bref les principaux buts que I'Ecole du
Québec se fixe dans le présent programme
d’éducation technologique.







Il est important de noter que les cours d'éduca-
tion technologique, comme élément de forma-
tion générale au secondaire, ne sont pas une
exclusivité québécoise. En effet, ia majorité des
pays industrialisés et de plus en plus de pays en
voie de déveioppement inciuent des cours de
technologie dans la formation générale de leur
population scolaire. Ces cours portent divers
titres : Education technologique, Art industriel,
Applications techniques, Initiation technologique,
Technologie culturelle, etc.

Quel que soit le pays et sa philosophie de
enseignement de la technologie, 1a legon doit
étre centrée d’'une fagon ou d'une autre sur
I'objet technique.

L’étude de I'objet technique impose de
savoir :

- Pourquoi il a été fabriqué;

- Comment il est construit;

- Comment et pourquoi il fonctionne;
- Comment on peut le réaliser.

Outre ces aspects, I'éducation technologique
devrait permettre une approche plus globale,
car l'objet s’insére dans un contexte social,
industriel et économique. C'est ainsi qu'il sera
intéressant de savoir également :

Ou on le fabrique;

Qui le fabrique;

Combien il colte a produire;
Combien il faut le vendre;
Comment on le répare.

1

La méthode de projet et la structuration
des connaissances

En éducation technologique, c’'est par la me-
thode dite «de projet» qu'on améne l'éléve a
répondre a ces questions.

Cette approche est calquée sur la démarche
technologique que I'on retrouve dans l'industrie,
laquelle permet, en partant d'un besoin, d'en
arriver par des étapes successives a produire
les objets de consommation courante. Cette
démarche se préte bien al'intégration d’appren-
tissages & des moments privilégiés : apprendre
une notion ou une technique au moment ou le
besoin s’en fait sentir. C’est ce qu'on appelle la
structuration des connaissances.

Le schéma de la page 12 illustre cette appro-
che globale par projet. Il montre comment, en
partant de 'environnement immédiat de I'éléve,
on I'améne rapidement & centrer ses activités
d’apprentissage sur une démarche appliquée a
un projet précis. Le tout se fait en simulant la
création d'une petite entreprise de fabrication.

Tandis gu’en initiation & la technologie on met
Paccent sur la conception d’'un prototype, en
éducation technologique on insiste sur la pro-
duction en petite série d’'un objet. Apres avoir
étudié le fonctionnement et la construction du
prototype réalisé par 'enseignant, I'éléve met a
profit sa créativité pour concevoir et mettre en
oeuvre un systéme de production en concevant
outils et procédés de fabrication.

Le tableau de lapage 13 illustre larelation entre
les activités de I'éléve eninitiation alatechnologie
et en éducation technologique au regard du
processus de conception et de production d'un
objet technique.
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Démarche d’étude de I’objet technique
et structuration des connaissances

L’étude de I’objet
technique impose
de savoir...

Inventaire des entreprises de la région

- Ol on le fabrique

Relevé des entreprises technologiques

- Qui le fabrique

Etude de leur fonctionnement

Création d’une petite entreprise

- Comment on peut le réaliser

- Pourquoi il a été fabriqué

Comment et pourquoi il fonctionne

Comment il est construit

Comment on peut le réaliser

Combien il colite a produire

Combien il faut le vendre

¢

+

+

¢
Démarche de projet
(appliquée a un produit)
+
Notions scientifiques
4
|| Etudedu d : .
prototype < Technologie de oonstructlonl
¢
Etude d ¢
© de Techniques graphiques
i fabrication siiical
¢
Fabrication g — _
sérielle {  Techniques de fabrication I
2
A

Comment on le répare

A prendre en compte dans des programmes 2 venir.

Entretien

$
Recyclage

Techniques de gestion et de
marketing

Techniques d'entretien*

e
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dans I’mdustrle :
Activités de Pinitiation a la technologie et de I’éducation technologique

Etapes

Identification
d’'un besoin §
Analyse ; probleme é
- | o
technologique g
3 2
i S
3 Etude de -
E principes =
° . :
=4 : g
S Etude de £
g construction <
g ©
2 =
3 Construction g
£ du prototype 2
: 8
=
2

o
@
G
=3
g
=
a’ ———————— A » -
2 Elaboration finale
§‘ — 1 des dessins
S | n
£ S - Etude de
S 38 Production de ¢
S g g 8 fabrication
2888 Ny
28w | Fabricat |
n= O abrication
Se2 3
8= [ Inspection ]
4
. ®8 Mise en marché u\{?r"te'et
Sgolc ilisation
@ E=F_ 7]
LLECEH n
SEx 2 :
55835 Service
< [V =3 S o
vEEE aprés-vente

* Dautres programmes d'éducation technologique tiendront compte de ces aspects.

Activités des cours d'éducation technologique (4° et 5° sec.)

*
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Etude de I'objet technique

Au cours de la démarche technologique, I'éléve
étudie les objets sous deux points de vue :

1 H H -
en tant qu'objet existant;
e

n tant qu’objet en devenir.

Le premier point de vue s’actualise de diverses
fagons, soit :

- par une étude de compréhension des princi-
pes et techniques de construction mis en
cause dans un prototype, incluant les compo-
santes manufacturées et obtenues dans le
commerce;

- parl'étude d’objets du commerce comportant
des solutions originales permettant des trans-
ferts technologiques en rapport avec I'objet a
produire.

Le second point de vue consiste & appliquer la
démarche technologique, avec tout ce quelle
comporte de richesse en expériences d'appren-
tissage, pour produire I'objet technique retenu
en concevant et en réalisant une partie de
Foutillage nécessaire a cette production.

Aspects d’une étude technologique

Une étude technologique comporte deux as-
pects :

- un aspect intellectuel : le stade de la concep-
tion fait appel a la logique, a la créativité ainsi
qu'a des connaissances technologiques,
scientifiques, mathématiques, etc.;

- un aspect pratique : le stade de la réalisation
de l'objet fait appel a I'imagination et a I'ini-
tiative, tout en développant des habiletés
manuelles, la capacité de percevoir les for-
mes et les détails, et le sens de I'organisation.

Ainsi, la lecon de technologie est a la fois un
savoir et un savoir-faire.

Réflexion sur la technologie

L'éducation technologique ne doit pas se limiter
a I'étude de l'objet technique; la réflexion doit
également porter sur le phénoméne de la tech-
nologie, ses fins, son influence sur les humains,
leur environnement et leurs conditions de vie.
Cet aspect doit étre toujours présent et faire
P'objet de discussions.

Conclusion

Il ne faut pas confondre I'éducation technologi-
que avec laformation professionnelle, qui vise &
préparer I'éléve a exercer une ou plusieurs
fonctions de travail. L’enseignement technolo-
gique est d’'ordre culturel au méme titre que
les lettres, les arts, les sciences et s'inscrit dans
le cadre de la formation générale.




L'initiation a la technologie

Au Québec, ce n'est qu'au début des années
1970 qu'un premier programme de technologie
fut offert & F'ensemble des éléves du secondaire.
lIs’inspirait du programme de technologie que le
ministere de I'Education nationale offrait en
France depuis queiques années. En 1975, une
refonte du programme s’imposait afin de corres-
pondre davantage a la réalité québécoise.

L'éducation technologique

En 1982, le document La formation profession-
nelle des jeunes : Propositions de relance et de
renouveau accordait pleine reconnaissance de
latechnique etde latechnologie comme compo-
santes de la cuiture actuelle.

On y proposait qu'une voie optionnelle d’acqui-
sition de la formation générale, aussi royaie que
les autres, soit offerte dans le cadre des cours &

Durant les années 1979-1980, des consulta-
tions menées auprés du personnel enseignant
ont montré que, malgré certaines lacunes, le
programme répondait assez bien aux besoins
des éléves.

Toutefois, conformément aux orientations du
ministére de 'Education du Québec exposées
dans L’Ecole québécoise, Enoncé de politique
etplan d’action, des réajustements s'imposaient
de nouveau. Ceux-ci menérent a une autre
révision de ce programme.

En 1990, aprés dix années d'application de ce
programme, une vaste consuitation tant a 'in-
térieur qu'a I'extérieur de I'Ecole nous améne a
de nouvelles orientations qui permettent d'an-
crer les contenus dans la réalité technologique
d'aujourd'hui.

option prévus par le regime pédagogique pour
les 3¢, 4° et 5° année du secondaire.

Le présent programme se veut une partie de la
réponse a cette proposition.

La voie technologique

Cette nouvelle voie d'apprentissage, qui intégre
a des projets technologiques les mathémati-
ques, la langue maternelle et les sciences en
vue d'une meilleure concrétisation des savoirs,
constitue une réponse tout a fait appropriée au
probléme posé par le décrochage scolaire en
misant sur la motivation de I'éléve.

Pendant que l'initiation a la technologie consti-
tue le programme de base sur lequel s'appuie
toute la démarche pédagogique propre & la voie
technologique de troisiéme secondaire, le pro-
gramme d'éducation technologique en
électromécanique en devient la base pour la
quatriéme secondaire.
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de Penseignement secondaire et les valeurs propo-
sées par I'éducation scolaire

Notre systéme d’éducation ne peut viser un
ensemble d'objectifs généraux et proposer de
nombreuses valeurs éducatives de nature a
assurer a I'éléve undéveloppementle plus com-
plet et le plus harmonieux possible sans passer
par un ensemble de disciplines qui favorisent
cette action.

En effet, on ne saurait négliger une dimension

Le developpement sensorimoteur est favorisé
par 'usage d'un outillage diversifié et I'activité
de transformation de différents matériaux, ce qui
favorise la coordination du jugement, de I’oeil
et de la main.

De surcroit, des connaissances techniques mi-
nimales favorisent 'autonomie de la personne
par rapport aux objets techniques.

du développement humain et de la culture d'un
peuple. Or, la technologie influence le compor-
tement de tous a tout instant. C’est pourquoi
I'enseignement de cette influence, qui se préte
a la fois au développement intellectuel, sen-
sorimoteur, esthétique, affectif, social et moral,
doit figurer parmi les grands objectifs de I'édu-
cation scolaire au Québec.

En ce sens, les programmes d’'éducation tech-
nologique rejoignent plusieurs valeurs mises de
'avantdans L'Ecole québécoise... et s’en inspi-
rent directement.

Sur le plan des valeurs intellectuelles, la décou-
verte et I'application de principes technologi-
ques commandent le sens du travail méthodi-
que, tandis que larésolution de probiémes tech-
niques, selon une démarche systémique basée
sur la logique, fait appel a la rigueur intellec-
tuelle. L’'analyse d’'objets techniques et le dis-
cernement de leur valeur relative exercent le
jugementcritique, incitentalarecherchedela
vérité et a I'effort d’honnéteté intellectuelle.
Enfin, la recherche de solutions technologiques
a des problémes pratiques favorise le sens de
'innovation et de I'expression tant technique
qu’artistique.

Cette autonomie, concrétisée, permet a I'éléve
d'effectuer un choix d’objets plus judicieux, a
utiliser et a entretenir ceux-ci de fagon plus
rationnelle et parfois a détecter et a réparer des
pannes mineures.

En outre, I'éléve pourra étre & méme de réaliser
des objets en vue de répondre a certains de ses
besoins.

Quant aux aspects affectif, social et moral, ils
sont surtout rejoints par I'analyse de la diversité
des objets techniques, de nature a ouvrir
I'éléve sur le monde et sur les choses. Par
ailleurs, I'exposé de solutions a des problémes
précis se préte a la communication personnelle,
le travail d’équipe développant le sens de I'ap-
partenance, le respect d'autrui et I'esprit de
solidarité. Enfin, la réalisation d’objets techni-
ques concourt au développement du sens du
travail bien fait et de la précision.

Bref, soulignons que I'éducation technologique
poursuit les grands objectifs de I'éducation sco-
laire québécoise, en véhicule les valeurs fonda-
mentales, comporte un bagage particulier de
connaissances aassimiler etd’habiletés a déve-
lopper, et se préte merveilleusement bien &
linterdisciplinarité. Elle permet d'intégrer des
notions de frangais, de mathématique, de scien-
ces, d'histoire et de géographie. On peut dire
qu’elle est une discipline de synthése, une disci-
pline CARREFOUR.
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Population scolaire visée

Le présent programme d’éducation technologi-
que, comme discipline de formation générale,
s'adresse a tous les éléves, filles et gargons,
de 4° et 5° secondaire. |l figure dans la grille-
matiéres parmi les cours a option de 4° et 5°
secondaire.

Relation du programme avec d’autres
programmes

Ce programme s'inscrit dans le prolongement
des objectifs visés par le programme d'initiation
a la technologie, offert en 3° secondaire parmi
les cours obligatoires.

Orientations générales des programmes
d’éducation technologique

Correspondance avec le programme
Initiation a la technologie

Le programme d’études d'initiation a la
technologie couvre un ensemble de vastes
domaines de la technologie et comporte quatre
modules :

Aménagement architectural;
Conception mécanique;

Production électromécanique;
Introduction aux systémes automatisés.

Les trois premiers modules regroupent la
majeure partie des activités technologiques, a
I'exception des biotechnologies qui sont moins
accessibles aux éléves de ce niveau. Afin de
permettre aux éléves qui le désirent de
développer leurs habiletés et accroitre leurs
connaissances dans l'un ou l'autre de ces
domaines, trois programmes d’éducation

technologique ont été prévus :

- Technologie de ia construction mécanique;

- Technologie de la construction électrome-
canique;

- Technologie de la construction architecturale
et des travaux publics.

A ces programmes, s'est ajouté un quatrieme :
- Technologie et gestion d’entreprise.

Tandis que les trois premiers accordent une
place prépondérante a la technologie et abor-
dent quelques notions de gestion, ce dernier
accorde autant d'importance a la gestion qu'a ia
production. Ses contenus technologiques em-
pruntent essentieliement au programme Tech-
nologie de la construction mécanique quoique
certaines réalisations puissent s’apparenter a
celles d’autres programmes. Outre la corres-
pondance au niveau des domaines d'activité
technologique, nous avons vu qu’il y a aussi
continuité avec l'initiation & la technologie par la
similitude de la démarche suivie pour le 3° mo-
dule (production électromécanique).

Le schéma de la page suivante illustre la corres-
pondance entre le programme d'initiation a2 la
technologie et les programmes d'éducation
technologique.
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Correspondance entre le programme d’initiation a la technologie et

les programmes d’éducation technologique

Module 1 Module 2 Module 3 Module 4
Aménagement Conception Production Introduction
architectural mécanique électromécanique aux systémes
automatisés
Prog. d’éducation Prog. d'éducation Prog. d’éducation 10 % de gestion
technologique technologique technologique
Technologie de la Technologie de la Technologie de la
construction construction construction
architecturale et mécanique électromécanique
des travaux publics{ | (100 h) (100 h)
(100 h) ‘\/
90 % de technologie
50 % de gestion
Prog. d'éducation
technologique
Technologie
et gestion
d'entreprise
(100 h)
50 % de technologie
18




L’éducation technologique et I'informa-
tique

Nombreux sont ceux qui confondent I'éduca-
tion technologique avec I'apprentissage de F'in-
formatique. Ceci viendrait de l'intérét soudain
de la société pour la technologie a travers la

Structure des programmes d’éducation
technologique

Tous les programmes d’éducation technologi-
que ont été congus selon un méme modéle et
comportent trois sections :

micro-informatique et aussi du glissement de
langage qui améne & confondre I'objet techni-
que (le produit technologique) avec la technolo-
gie qu'on utilise pour le realiser. C’est ainsi
qu'on entend dire qu'une personne travaille
avec une nouvelle technologie pour dire qu'elle
utilise un micro-ordinateur dans son travail.
Depuis toujours, ceux qui travaillent avec la
technologie sont habituellement ceux qui réa-
lisent des objets et non ceux qui les utilisent
dans le quotidien.

Quelle place occupe I'informatique dans les
programmes d'éducation technologique? Pré-
cisons d’abord qu’en technologie, on utilise de
plus en plus l'ordinateur pour exécuter certai-
nes taches telles que :

la simulation de processus;

la conception et le dessin (CAOQ, DAO);
ia fabrication de piéces (FAO);

la commande et le contrble de divers
processus;

« la gestion sous toutes ses formes.

Dans toutes ces applications, 'ordinateur amé-
liore la qualité et I'efficacité. En éducation tech-
nologique, on utilise donc l'ordinateur comme
un outil de travail et non pas pour initier I'éléve
a la programmation. L’éléve est donc amené &
réaliser quelques dessins simples, a rédiger
quelques textes avec l'aide de logiciels de trai-
tement de texte, a fabriquer (en mécanique) les
pléces é r aude de Ia commande numénque,

o lomam? mie ol e L mdfam i e ol g

ainsi qu d enecluer Uues opeirduons ue caicui et
a gérer des données (en gestion). On lui expli-
que comment ces machines fonctionnent de
facon a parfaire sa culture technologique. Bref,
on linitie a I'utilisation de I'ordinateur en tant
qu’outil de conception, de production et de
gestion.

grammes et comportant des connaissances
générales sur la technologie et les entrepri-
ses de production, les matériaux, la santé et
la sécurité du travail, de méme que des no-
tions de gestion et de dessin technique;

- une section spécifique qui varie selon le do-
maine éetudié;

- une section locale complémentaire, particu-
liere a I'école et au projet élaboré avec les
éléves.

Chacun des programmes présente un certain
nombre d’objectifs terminaux ordonnés suivant
le processus technologique, de fagon a faciliter
Pétude et la réalisation de I'objet technique. Les
objectifs terminaux sont ensuite regroupés se-
lon chaque étape du processus technologique
et chapeautés parun objectif général de I'étape.
Laplupartdes objectifs terminaux sont obligatoi-
res et lorsqu’un objectif est facultatif, une note
rindique au personnel enseignant. Quant aux
objectifs terminaux correspondant a la section
locale, les contenus d’apprentissage sont
«ouverts» afin de permettre d'y insérer les par-
ticularités du projet.

Tous ces objectifs contribuent a 'atteinte des
objectifs généraux et de 'objectif global du pro-
gramme d'etudes. Ces derniers décrivent le
résultat souhaité chez I'éléve & la fin du pro-
gramme d’études.

La pondération apportiée & chaque objectif
(nombre entre parenthéses) est indicative; ce-
pendant, ellie peut grandement aider le person-
nel enseignant a planifier son enseighement.
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Chaque objectif terminal porte une codification
permettant de savoir a quelle section du pro-
gramme il se rapporte et quel objectif général on
vise a travers lui. Par exemple :

15 numéro de séquence de I'objectif;
OG 1 objectif général visé par cet objectif ter-
minal;

Ensuite, on précise la section de base (B) par
une des lettres suivantes :

D dessin;

G gestion;

S santé et sécurité;
M matériaux.

BS  sectiondebase, partie Santé etsécurité.

Ainsi les lettres suivantes signifient :

B section de base d’un programme d’étu-
des;

S section specifique d’'un programme
d’études;

L section locale d’'un programme d’étu-
des.

Objectif global
du
p

et

rogrammes d’études l

J

I

I

l 1
Objectif général du Objectif général du Objectif général du
| Programme d'études ) | programme d'études ] |_programme d'études ) efc.
[ [ I l
) | — | \r | - |
Obijectif général Obijectif général Objectif général
defétape1 | |  delétape2 de I'étape 3
| { {
Objectif terminal Obijectif terminal Obijectif terminal
——— ‘
Objectif terminal [ ete. /
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année scolaire

Le personnel enseignant doit viser 'ensemble
des objectifs terminaux & au moins deux repri-
ses durant 'année scolaire et, par conséquent,
le temps alloué & chaque objectif doit étre réparti
entre deux projets. Chaque fois, les éléves par-

Ce programme est un programme abrége de
mécanique auquel on a ajouté des éléments
d'électronique. Les objets ont a la fois des com-
posantes électroniques et des composantes
mécaniques (boitier, mécanisme, etc.)

courent le processus technologique.

Le premier projet doit étre de moindre difficulté
que le second de fagon & permettre aux éléves
d’assimiler graduellement le processus. Souli-
gnons que les objets réalisés doivent avoir le
plus possible une «facture industrielle», répon-
dre adesbesoins réels etétre commercialisables
sur une petite échelle. Les mises en situation
peuvent se faire a partir de besoins du milieu
(extérieurs & I'école) ou bien & partir des besoins
des éléves eux-mémes.

Le choix des réalisations

Chaque programme présente également ses
particularités en ce qui a trait aux réalisations
des éléves.

RAR nmrmim e

miecanique

Les objets réalisés doivent autant que possible
comporter un mécanisme.

Architecture et travaux publics

Dans le cas du programme d’architecture et de
travaux publics, I'approche pédagogique doit
étre adaptée aux caractéristiques du domaine,
ou il est plus difficile de produire en série et en
vraie grandeur. On fait alors la conception et la
réalisation d’'une maquette illustrant une cons-
truction réelle et on se limite a une production
dans I'année. Cependant, il faudrait favoriser,
lorsque c’est possible, de véritables réalisations
ou & tout le moins une collaboration a un projet
communautaire de construction.

Technologie et gestion d’entreprise

Pour ce qui est du programme de technologie et
gestion, il va sans dire que le niveau de com-
plexité des objets a produire doit tenir compte
des particularités de ce programme.
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Participation active

L’éléve estle premier architecte de son dévelop-
pement. Ce principe sous-tend une participation
active de sa part, c'est-a-dire 'engagement de

toutes ses familtde (Y An no noint narkininar
OUIES SCS TaCuiiCs. Ui, Ui it PCUl parialipel

actlvementque sil'onest motwé et la motlvatlon
aptltudes Pour ce falre on place P eléve devant
des problémes concrets auxquels il ou elle doit
chercher des solutions personnelles. On appli-
que un type d'approche que les pédagogues
qualifient de pédagogie de situation.

Recherche de réponses

Les éléves en classe d'éducation technologique
doivent chercher des réponses aux questions
qu’un anlmateur habile et préparé leur pose ou

Iac arm, o A en noser eux- mAMmoa | ne rAnan_
ieS amene a se poser eux-memes. Les repon

ses n'étant pas nécessaurement toutes d égale

ner Ies mellleures ce qun fant appel au raisonne-
ment, a la logique et au jugement critique. Ainsi,
au lieu de se limiter & montrer des choses aux
éléves, on leur apprend a apprendre et, de ce
fait, laformation 'emporte sur'information. C'est
ce principe, vieux de quatre siécles, que
Montaigne préconisait lorsqu'il «préférait une
téte bien faite & une téte bien pleine».
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Principes directeurs

Le personnel enseignant doit tenir compte des
principes directeurs qui suivent :

- Faire comprendre aux éléves, dans des ter-
i leur sont familiers, l'esprit et les

Prévoir des réalisations attrayantes qui tien-
nent compte du milieu, de l'intérét et des

e nibha Aan

Ldpaviles ues UIUVb’b

Inculquer des notions interdisciplinaires et

objectifs généraux du cours.

préter une attention particuliére ala qualité de
la langue parlée et écrite.

n’'est pas d'étre une encyclopédie vivante qui
explique tout et qui répond a toutes les
questions, mais plut6t d’animer, de guider et
de découvrir avec les éléves.

- Eviter les legons de type magistral et parti-
culiérement les exposés savants. La décou-
verte de lois et de principes par I'observation,
la réflexion, Iintuition et Iexpénmentatlon
(méthode inductive) suscite davantage l'interét

des éléves.

- Eviter les mauvais bricolages et la réalisation
d’'objets d'art. On doit accorder une attention
particuliére au choix des procédés de fabrica-
tion, de fagon a respecter dans la mesure du
possible la réalité technologique et commer-
ciale. Lorsqu une pléce est difficile a réaliser
en ciasse de technoiogie, on aurait avantage
a acheter certaines de ses composantesou a
les faire fabriquer, soit & l'intérieur de I'école,
soit dans des entreprises locales (piéces
coulées, par exemple).

Donner I'enseignement dans des ateliers at-
trayants aménagés selon les normes établies
par le ministére de 'Education. On noteraqu'il
est fortement suggéré d'utiliser de petites
machines-outils.

Faire montre de rigueur dans la démarche
technologique parla qualité des activités etde
la documentation remise aux éléves.

Posséder, comme enseignhant ou enseignante,
un bagage de connaissances techniques di-
versifiées dans le domaine touché par le
programme ainsi que dans les domainesde la
gestion, dudessin technique, de l'informatique
appliquée et des activités d’'un bureau des
méthodes. li en est de méme pour la forma-
tion psychopédagog|que et la didactique de

PO TP PRI H L P

CElE Uisipiitic.
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Objectif global

Permettre a I'éléve de développer des attitudes
positives et judicieuses vis-a-vis la technologie,
et d'acquérir des connaissances et des techni-
ques reliées a ladémarche technologique etala
gestion d'une entreprise de production.

.S'in a i r '
prise en participant a lagestionfinanciére, a Ia
gestion des ressources humaines, comme a
celle de la production et du marketing.

. Etudier un produit technologique com-
portant :

3. Participer aux étapes de la fabrication sérielle
d'objets techniques en adoptant une attitude
positive face a sa santé, a sa sécurité et a
celle des autres.

4. Participer aux étapes de la commercialisation
d'un produit.

5. Prendre conscience de I'inﬂuence sociale et

Ammrarmic in ann mnlnen

économique des entreprises sur son mili

carriére offertes par Ie monde mdustnel etle
monde des affaires.

« [|'application de certaines étapes de la dé-
marche technologique;

« |'utilisation du dessin technique;

+» |'application de notions pluridisciplinaires;

» une connaissance éiémentaire des maté-
riaux;

NOTE : L’expression «produit technologique»
désigne ici I'objet technique commer-
cialisé ou commercialisable.
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Section de base des programmes
d’éducation technologique

Pondération : 25 heures

Dessin (11 heures)

L’éléve doit pouvair :

distinguer les sortes de dessins, établir leur

Santé et sécurité (2 heures)

L’éleve doit pouvoir :

interpréter, en vue de les appliquer, lesrégles

utilité et associer les types de dessins techni-
ques aux étapes de la démarche technologi-
que,;

identifier les instruments de dessin;
mesurer avec une régle et un ruban gradué;

réaliser des dessins en vraie grandeur et a
l'échelle;

interpréter et réaliser des dessins en projec-
tion orthogonale;

posséder la notion de cote tolérancée etinter-

préter des dessins tolérancés;

interpréter des notices techniques de fabri-
cants.

Matériaux (3 heures)

L’éléve doit pouvoir :

connaitre succinctement certains procédés
d’'obtention de matériaux;

différencier les alliages abase de feretabase
de cuivre;

associer certains matériaux aleurs propriétés

intiae ot rnhimimnioa:-
physm‘bwa St LInHnIYuco,

associerintuitivementlarésistance d’unepiéce
a sa forme.

de sécurité relatives aux activités de fabrica-
tion;

reconnaitre certains agresseurs nuisibles ala
santé et leurs effets sur I'étre humain;

utiliser 'équipementde protection individuelle
prescrit pour les activités de fabrication;

utiliser les outils, la machinerie et les divers
produits de fagon sécuritaire.

Connaissance de I'entreprise et gestion
(9 heures)

L’éleéve doit pouvoir :

distinguer les composantes d’'un systeme in-
dustriel;

distinguer les services d’une entreprise in-
dustrielle;

distinguer les formes juridiques des entre-
prises;

reconnaitre les sortes d'entreprises et leur
mission respective;

calculer le prix de revient approximatif d'un
objet;

déterminer le prix de vente d'un produit en
tenant compte de certains éléments;
faire un inventaire des stocks;

comparer les écarts entre les colts et les
revenus prévus et les colts et les revenus
réels.
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Pondération : 30 heures

Gestion
L’éléve doit pouvoir :

- décrire les fagons de se lancer en affaires et
les étapes a suivre pour y arriver;

- décrire les fonctions d'un service financier:

Al TWAI W IV WA MR D Y iww NIy

- décrire les fonctions d'un service de produc-
tion;
- décrire les fonctions d'un service de marketing;

- décrire les fonctions d'un service du person-
nel;

- décrire les fonctions d'un service de recher-
che et de développement;

- décrire les niveaux de responsabilité qui
existent dans une entreprise de fabrication,
associer ces responsabilités a des profes-
sions et des métiers, et décrire les qualités
exigées pour chacun d'eux;

- décrire et expliquer la démarche de gestion;

- évaluer les besoins financiers d'une entre-
prise («cash flow»);

- distinguer un bénéfice brut d'un bénéfice net
et calculer ce demier;

- remplir certaines des formules utilisées en
gestion et exécuter des travaux connexes;

- enregistrer les transactions suscitée par un
projet;s

- rédiger des états financiers selon un mode
déterminé;

déterminer la capacité de production d'une
entreprise;

dresser une liste des outils spéciaux et dé-

AID S PV WMWY Wwiie? P eSS

terminer un échéancier de reallsatlon
planifier et contrdler une production;

élaborer un programme de contrble de la
qualité;

rédiger une notice technique;

gérer l'application des régles de santé et
sécurité;

concevoir un systéme de manutention;
gérer les stocks et l'outillage;

élaborer une stratégie de produit;
élaborer une stragégie de prix de vente;

élaborer une stratégie de promotion de pro-
duit;

élaborer une stratégie de distribution de pro-
duit;
mettre sur pied un réseau de distribution;

concevoir et réaliser du matériel de promo-
tion;

procéder a la vente d'un produit;
préparer les salaires du personnel;
établir de bonnes relations de travail;
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Technologie

Pondération : 25 heures

L’éleve doit pouvoir :

énumérer les étapes de la démarche techno-
logique;

décrire certains procédés de transformation
des matériaux;

expliquer ie choix des procédés de protection
et de finition;

démontrer et remonter un mécanisme pour
en expliquer le fonctionnement;

interpréter des notices techniques de fabri-
cants;

repérer des éléments de construction et
énumérer leurs fonctions;

interpréter une gamme de fabrication;
interpréter une gamme de montage;
utiliser les outils de tragage;

lire les instruments de mesure pour effectuer
des contrbles.

L’éléve doit pouvaoir :

choisir la forme d'entreprise la plus adéquate
pour développer, produire et faire la mise en
marché d'un produit;

élaborer la structure d'organisation d'une
entreprise;

effectuer des opérations de gestionfinanciére
et préparer des rapports a ce sujet;

effectuer des opérations de marketing et
préparer des rapports a ce sujet;

effectuer des opérations de gestion de
production etpréparerdes rapports a ce sujet;

effectuer des opérations de gestion de
personnel et p_répamr des rapports A ce suiot

.
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gérer la commercialisation d'un produit;

analyser le cahier des charges se rapportant
a un projet de fabrication;

expliquerles principes de fonctionnementd'un
objet a produire;

expliquer les principes de construction d'un
objet;

disposer et aménager les postes de travail
d'une entreprise;

effectuer les opérations de fabrication d'une
ou plusieurs piéces d'un objet;

effectuer les opérations d'assemblage et de
réglage d'un objet;

effectuer la finition d'un objet;
emballer et présenter un produit.
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elations entre les objectifs terminaux du programme

echnologie et gestion d'entreprise
représentation synoptique)

§  Choisir kime ent. 50 4 |Décrire 50 1 |Distinguer 50
3 2 Fixer objectifs 0 Fagons de lanc. aff. 0 Sortes d'entrepr. 0
= :
&) =8 [2 lDls 50
“é ; é Formes jurid. entrepr. 0
2185 3 |Décrice % 8 |Déarwe 2
% L | Compos. syst. ind. 0 Fonct gest prod. 0
c . 13 | Eraborer 0 11 |Décrive % 6 |Décrire 2% 8 |Décrire 25
;9; gig Swuct. organisa, 50 tap. dém, gestion % Fonct gest. inanc. 0 Fonct. gest. pers. 0
@| 2
E| 8 2 losem Izs I _|7 lDéaie Ias l o [Décrie Izs I
S ;g Téches, prot., qual. % Fonct gest mark. 0 Fonct gest RetD 0
B 23 |[Gérer Ltoc. 18 [Diesser 50 14 |Caleuler 2%
Finances Budget expl. simp. 100 Prix de revient 25
15 |Etablie %
Prix de vente 25
-3
2 18 {Evaluer 2 50 |Analyser % 49 [Enumérer 2
§ Besoins fnandiets % Cablr dos chrges |25 Evpesdim. tecn, |25
% 17 |Caleuder <] 51 |Expliquer toc.
2 B6nd. bruts et nets <] Principes du prototype
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2 Produciion Progr. convdls qual. 100 Capadith de prod. 50 3 Forme des piéces 25 55 |St échelle  atéchele | 150
§' 29 [Roskser 25 |Fake développer % g {62 |Expiquer 50 56 |Tracer 50
= § Nolice technique 100 Outiage spéaif. 25 63 | Choix des matdriaux 75 Dessins une vue 50
@
= & 30 |Gérer 50 26 |Planifier, conkbler 25 1 64 |Expliquer choix 50 57 |Expliquer 2%
% § Sank-séeurilh Syst p 100 Proc. frm. etusin, 50 58 |Princ. proj. ortho. 0
3 -
| 27 [Choisir 50 | 65 ]Expliquer choix 25 Interpréter 50
2 § _‘ Type daménag. 50 l '[ IProcé potetint. |2 l _l lDe:s’:lstoKIMS !*wo '
‘i 32 |Gérer 50 31 |Concevoir % E 25 — 66 {Démonkr etremonter {50
o Shocks et ouilage 150 Syst de manut. 50 L 8nts consl 2 Mécanismes 50
- 74 [Metve en place Loc. _t 70 |interpré 100 67 |interpréter 5
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Etape : Choix de la forme d'entreprise

A lafin de cette étape, I'éléve doit pouvoir :

- expliquer sommairement le fonctionnement d'une entreprise de production;
- expliquer en ses propres termes comment on se lance en affaires.

Objectifs terminaux

OG1a6 00 Sans référence, 'éléve doit pouvoir :
GBG - expliquer la nature et les buts du cours de
technologie dans la formation générale au
secondaire.
(50)*
(0)**
0G 1-5-6 01 Sans référence, 'éleve doit pouvoir : Eléments essentiels & lacréation et labonne marche
GBG d'une entreprise

*k

- discerner les elements essentlels ala
AvAndiam Ad A la lhamma s moa

crediion et d Id L)Ullllb' llld[(a"b‘ oune
entreprise;

- distinguer les genres d'entreprises et
leurs opérations commerciales respec-
tives;

- reconnaitre les entreprises qui utilisent
la démarche technologique.

(50)
(0)

Temps suggéré pour le premier projet (pour
le groupe)

Temps suggéré pour le second projet (pour
le sous-groupe qui fait I'activité)

- besoins des consommateurs

- production de biens ou de services

- vente de biens ou de services
répartition des revenus et profits

Genres d’entreprises

- de production
- de distribution
- de service

Démarche technologique

- secteur primaire
- secteur secondaire
- secteur tertiaire
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Contenu d’apprentissage
Nature et buts des cours de technologie
- objectifs généraux
- démarche pédagogique
- relation entre la formation et Femploi
- reconnaissance des études



Objectifs terminaux Contenu d’apprentissage
OG 1-5-6 |02 Sans référence, I'éleve doit pouvoir : Formes juridiques des entreprises
GBG - distinguer les formes juridiques des en- - entreprises individuelle
treprises; - s0ciété {en nom collectif)
- décrire les avantages et les inconvé- i compagni:i(socleté par actions)
nients de chaque forme d'entreprise. "°
(50 -
(0) - avantages et inconvénients
OG 146 |03 A partir d'un organigramme, Péiéve doit | Environnement socio-économique de I'entreprise
GBG pouvoir :
AAnrira lna nrinainal eg rnmnneantae Aiin Composantes d'un syStéme indUStneI
- UWIIIGIGOPI!INIPG Wi AOailtoo U Ui
systéme industriel;
. . I - intrants
- discerner les relations qui existent entre
les services de l'entreprise et son envi- - ressouroes Eaturglles
ronnement socio-économique;. ressorces Aumaines
’ » ressources financiéres
(25) - processus de gestion
(0) » service de la production
» service des finances
+ service du marketing
» service de larecherche etdu développement
» service du personnel
- extrants
» biens (durables et périssables)
OG 1-5-6 |04 Sans référence, l'éléve doit pouvoir: Fagon de se lancer en affaires
GS

- décrire lesfagons deselancerenaffaires;

- décrirelesavantages etiesinconvénients
de chacune de ces fagons;

- décrire succinctement les étapes né-
cessaires alaformationd'une entreprise.

(50)
)

fondation d'une entreprise
achat d'une entreprise existante

anh 1, i
achat d'une franchise

Avantages et inconvénients
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Objectifs terminaux Contenu d’apprentissage

OG 156 | 05 A l'aide de références, I'éleve doit pou- | Obijectifs de I'entreprise
GL VOir ;

_ fivar auan enn n ey
HAGH, avol ouUli Yivupy,

d'une entreprise;

- développement d'un produit

7y o - nradusinn
il leu\lll\lll

mise en marché

- choisir, avec son groupe, la forme . . .
dentreprise la plus adéquate pour | Cnox de laforme dientreprise

atteindreles objectifsfixés, et expliquer Etapes de la formation d'une entreprise (statut juri-
ce choix; dique)

- former l'entreprise en question. - étude des statuts et reglements
- demande de charte

(50)
©)
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Phase

Formation de I'entreprise

Etape : Mise en place d'une structure d'organisation

A la fin de cette étape, I'éléve doit pouvoir :

- décrire la fonction attribuée aux différents services d'une entreprise de production;,
- expliquer simplement la structure d'organisation de chacun de ces services.

Objectifs terminaux Contenu d’apprentissage
0G 1-5-6 06 Sans référence, 'éleve doit pouvoir : Fonctions d'un service financier
@S - décrire les principales fonctions attri- - participation al'élaboration des politiques de
buées a un service financier. I'entreprise
- détermination de I'exercice financier
- élaboration du budget
(25) - recherche de fonds
) - élaboration d'un systéme comptable
- imputation
- controle des dépenses
- analyse de coiits
Note : Lesobjectifs 62 12 sontabordés iciafin - détermination du prix de vente (en collabo-
d'amener I'éléve a élaborer une struc- ration avec les services du marketingetde la
ture d'organisation 2 l'objectif 13. production)
- préparation des états financiers
oG 1-2 07 Sans référence, I'éléve doit pouvoir : Fonctions d'un service du marketing
GS 56 - décrire les principales fonctions attri- - analyse des besoins des consommateurs

buées a un service du marketing.

(25)
©0)

- analyse du marché (segmentation)

- choix du produit (en collaboration avec les
services de production et de recherche et
développement)

- élaboration d'une stratégie globale de mise
en marché :

» promotion du produit

« détermination du prix de vente (en collabo-
ration)

« détermination des points de vente

« formation des vendeurs

- vente du produit

- service apres vente

- évaluation des résultats

- réévaluation de la stratégie (si nécessaire)
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Objectifs terminaux

Contenu d’apprentissage

OG 1-2-3
56
GS

08 Sans référence, I'éléve doit pouvoir :

- décrire les principales fonctions attri-
buées au service de la production.

(25)
0)

Fonctions d'un service de production

- faire développer les procédés de fabrication
- determiner la capacité de production
- choisir le type d'aménagement
- concevoir un systéme de manutention
- gérer le stocks
* approvisionnement en matiéres premiéres
« contrble des matiéeres premiéres
« contrdle des produits en cours

- planifier et gérer le systéeme de production
sérielle

- organiser le contrdle de la qualité

- gérer l'entretien :

- gérer la santé et la sécurité du travall

oG 156
GS

09 Sans référence, l'éleve doit pouvoir ;

- décrire les principales fonctions attri-
buées au service du personnel.

(29)
©)

Fonctions d'un service du personnel

- évaluation des taches

- recherche de personnel

- sélection

- embauche

- affectation

- gestion des relations de travail
- évaluation du personnel

- préparation des salaires (paies)

oG 12
5-6
GS

10 Sans référence, I'éléve doit pouvoir :

- decrire les principales fonctions attri-
buées au service de la recherche et du
développement.

(25)
©)

Fonctions d'un service de la recherche et du déve-
loppement

- inventaire des connaissances sur le sujet
- analyse des produits des concurrents
- développement ou modification du produit
» conception et essai du prototype
« réalisation de dessins
» réalisation de maquettes




Objectifs terminaux Contenu d’apprentissage
OG 1a6 | 11 Sans référence, l'éleve doit pouvoir : Processus de gestion de production
s - énumérer succinctement les diverses - information
étapes d'une démarche de gestion de « étude de marché
production; * définition du produit ) .
- expliquer sommairement chacune de . gtudf ot:’acilgmque, commerciale etfinanciére
ces étapes u produ
- décision
« fixation des objectifs de vente, de profit
(29)
(25) - action
» organiser |'approvisionnement
» organiser la production
» organiser la commercialisation
- contrble
» étude des résultats
8§ 1a6 | 12 [éléve doit pouvoir : Structure d'une entreprise de production
- décrire les principaux niveaux de res- - hiérarchie des taches
ponsabilité qui existent dans une en- - services de I'entreprise
treprise de production (hiérarchie des - professions et métiers
taches); - qualités requises
- décrire les principales qualités exigées
pour chacun des métiers et profes-
sions.
(25)
(25)
OG 156 13 i’\partirdqsdiversgsfonctionsdegestion, Fonctions de gestion
GL P'éléve doit pouvoir : - gestion financiére
- élaborer, avec son groupe, la structure - marketing
d'organisation d'une entreprise. - gestion de la production
- gestion du personnel
0)
(50)
39 |




- expliquer comment on obtient certaines données nécessaires a cette gestion.

Objectifs terminaux

Contenu d’apprentissage

OG 14 |14 Apartirdun projet, 'éléve doit pouvoir Notions sur les colts
GBG 56 - identifier les principaux éléments qui - fixes
entrent dans la détermination du prix - variables
de revient de ce projet; ‘ _ .
- calculer le prix de revient approximatif Pirx de revient d'un projet
d'une unité a partir de données inhé- - frais directs de fabrication
rentes a ce projet. * matiéres premigres
« fournitures diverses
10 smeied * contrats (sous-traitance)
{&v - 10US)
25 - équipe) - frais indirects de fabrication
Note1 : Lors du premier projet, tout le groupe ?gﬁ:ﬁ;ﬁfegrgfc;;ii (gabarits)
consacrera 25 minutes a cet objectif. « divers
Puis, lors du second projet, seule
I'équipe du service de finances con- e ,
sacrera 25 minutes & cet objectif. |l ‘:r?n'f‘ ?ilr\r,grsi ede ge:::;?e
enserademéme pour les objectifs15 . fra‘i)s de pogt% P
a 48 pour chacune des équipes. + téléphone
Note 2 : Les objectifs 14 & 22 sont abordés ici
afin de permettre I'atteinte de l'objec- - codts supplémentaires d'une entreprise
tif 23 : Gérer les finances de I'entre-
prise.
OG 14 |15 Apartirdelétudede marché, rélévedoit | Eléments a considérer pour établir le prix de vente
GBG 56 pouvolr: - colit de production
- déterminer le prix d'une unité. - codt de commercialisation
* publicité
(25) . emballage
(‘25') * autres frais
- prix fixé par les concurrents
- bénéfices envisagés
+ point mort (graphiquement)
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Objectifs terminaux Contenu d’apprentissage
OG 1-5-6| 16 A partir des recettes et des déboursés, | Méthodes d'évaluation
@S Feléve dott pouvair - recettes et déboursés
- évaluer les besoins financiers de cette
entreprise («cash flow»).
(25)
(25)
17 A pariir de données, I'éiéve doit pouvoir: | Eiéments
- \ - | - revenudes ventes
fice net en tenant compte des éléments - colit des ventes
énumérés au contenu d'apprentissage; « bénéfice brut (perte brute)
- calculer ces bénéfices. - frais d'administration
- frais de vente
(25) - bénéfice net (perte nette)
(25)

18 A partir d'un projet et & I'aide de données
comptables recueillies au moment de
I'établissement du prix de revient et du prix
de vente, I'éleve doit pouvoir :

- établir un budget d'exploitation simple.

(50)
(100)

Budget

- définition
- utilisation
- composantes :

» budget de production
» budget de commercialisation

- durée de l'exercice budgétaire
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Objectifs terminaux Contenu d’apprentissage
OG 1-2-5 | 19 Apartirdetransactions relativesaunprojet, | Formules
GS I'éleve doit pouvoir : - factures
- remplir les principales formules énumé- - comptes
rées au contenu d'apprentissage; - états de compte
. - chéques
- effectuer certains travaux connexes. - bordereaux de dépdt
Travaux connexes
(568; - tenue & jour d'un compte de banque
- conciliation bancaire
« solde de banque
« chéque en circulation
* dépbt en circulation
oG 125 |20 /\partir de pieces justificatives, 'éleve doit | Enregistrement des transactions
s poLVOIr - - journal combiné
- enregistrer les diverses transactions
suscitées par un projet..
(75)
(200)
OG 13-5 |21 A partir d'un journal combing, 'élve doit | Etats financiers
@s pouvolr- - état des résultats
- rédiger, selon un mode déterminé, des - bilan

états financiers standards.

(25)
(100)
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Obijectifs terminaux

Contenu d’apprentissage

oG 1
GBG

22 A I'aide d'un modele et des données d'un

projet, I'éléve doit pouvoir :
- comparer i'‘écart entre ies colits et ies

revenus prévus al'écart entre les colits et

ies revenus réeis.

(25)

Note : Référence a I'objectif 18.

- état des revenus et dépenses

Anaiyse sommaire des écarts

oG 1-2
5-6
GL

23 A partir d'un projet, I'éléve doit pouvoir :

- effectuer, avecles éléves de son groupe,
les diverses opérations de gestion fi-
nanciére d'une entreprise.

(Temps a déterminer localement)

43

Opérations de gestion de production
- rédaction et préparation de rapports




Etape : Gestion de la production

A la fin de cette étape, I'éléve doit pouvoir :

v~
D
3
3
®
L

- expliquer en quoi consiste la gestion de la production;
- expliquer comment on obtient certaines données nécessaires a cette gestion.

Objectifs terminaux

Contenu d’apprentissage

OG 1-2-6 | 24 A partir du dossier de fabrication d'un
GS produit, l'éléve doit pouvoir :

- déterminer la capacité de production
de I'entreprise.

Dossier de fabrication
- dessins
- gammes

Facteurs influengant la capacité de production
- temps disponible

(52',3) - équipement de |'atelier
(50) - disponibilité de la main-d'oeuvre
- opérations & effectuer
Note : Les objectifs 24 a 32 sont abordés ici
afin de permettre aux éléves de gérer
la production d'une entreprise a I'ob-
jectif 33.
OG 126 | 25 Apartir des gammes de fabrication d'un Dossier de fabrication
GS produit, 'éleve doit pouvoir : Etude des gammes

- dresser la liste des gabarits et de
foutillage spécial a réaliser;

- évaluer approximativement le temps
requis pour la réalisation de cet
outillage.

(25)
(29)

Echéancier de réalisation




Objectifs terminaux Contenu d’apprentissage
0G 1-2-6 26 A partir des gammes de fabrication dun | Dossier de fabrication
a@s produit, Féléve doit pouvoir : Organisation d'une production
- planifier un systeme de production; 56 - .
i - ; - séquence des opérations (organigramme)
contrdler cette production. - achalandage des postes
- temps de réalisation des opérations
(25 - identification des postes de travail
(100) - mode de production
* par équipe
* un homme par poste
- contrdle de la production
0G 1-2-6 27 A partir QU dossier de fabrication d'un Dossier de fabrication
GS produit, 'éleve doit pouvoir : Facteurs 3 considérer
- choisir le type d'aménagement d'ate- i .
lier qui convient le mieux & sa pro- ??yér:tslons 4 effectuer
duction. P
* ordre
(0) - disposition de la machinerie fixe
(50) - matiéres premiéres
» dimensions
* hature
- sécurité
Réalisation d'un plan d'aménagement
0G 1-2-6 28 Apartird'undossier de fabrication, 'éleve | Dossier de fabrication
GS doit pouvoir :

- élaborer un programme de contrle de

Programme de contrdle de la qualité

la qualité; - r{adact@on de fiches
- rédiger des fiches de contréle; - rédaction de rapports
- rédiger un rapport.
(50)
(100)
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Objectifs terminaux

Contenu d’apprentissage

— T R N R R R N

OG 1-2-4 | 29 A partir dun produit et d'un cahier des Notice technique
as 56 charges, I'éleve doit pouvoir : - mode d'emploi
- rédiger une notice technique a l'inten- - mise en garde
tion du client. - garantie
- entretien
(25) - illustration
(100)
oG 1-2-3 30 A partir d'un projet, l'éléve doit pouvoir : Taches de gestion
A
Gs 5 - gérerI'aplplication des régles de santé - répartition des taches d'entretien
et de sécurité. - contrble des vétements de protection
- manutention des produits toxiques
- établissement des corridors de sécurité
(50) - affichage
(50) - rédaction de rapports
0G 126 | 31 Aparir d'une planification de production, Dossier de fabrication
GS f'éléve doit pouvoir : Controle des pidces
- concevoir un systeme de manutention T
des matieres premiéres, des compo- i fﬁgggﬂ;ﬂ
sants et des produits termineés. - qualité
(25)
(50)
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Objectifs terminaux Contenu d’apprentissage

3

-3 32 A partir des données d'un projet, léleve Fiches d'inventaire
6 doit pouvoir : - date

G

O X O)

R . L o,

= - gerer les sotcks; ) - entree

S -__contr8ler l'outillage - sortie
v - solde

- prix

(50
(150) | Requisition
Bon de commande

- réception

Approvisionnement et controle

- matiéres premieres

fournitures diverses

- pieces fournies par des sous-traitants
produits en cours de fabrication
produtts finis

oG 1-2-3 33 A partir d'un projet, 'élave doit pouvoir : Opérations de gestion de production

36 - effectuer, avec les éleves de son - rédaction et présentation de rapports
groupe, diverses opérations de ges-
tion de la production d'une entreprise.

G
£

(Temps & déterminer localement)
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Phase

Etape : Gestion du marketing

Opération de I'entreprise

A la fin de cette étape, I’éléve doit pouvoir :

i
|
i
|
\
l

- expliquer en quoi consiste la gestion du marketing dans une entreprise de production;
- expliquer comment on obtient certaines données nécessaires a cette gestion.

Objectifs terminaux

Contenu d’apprentissage

OG 1-244 | 34 Apartirdun produ, I'éléve doit pouvoir :- |  Etude de marché sommaire
GBG 56 effectuer une étude de marché sommaire. - clientéle cible
- capacité technologique
(50) - concurrence
(50)
Note : Les objectits 34 & 41 sont abordés ici
afin d'amener les éléves a gérer le
markatina d'1iina antranrice A 'nhiartif
QI NV IM LYR*iRiv] UIIUGPI e Qal UIJ]UUUI
42,
OG 124 | 35 Apartiy d'une étude de marché, I'élévedoit | Eléments d'une stratégie de produit
GS 56 pouvorr: - présence de compétiteurs
- élaborer une stratégie pour choisir un - besoins de consommateurs
produit. - capacité technologique de I'entreprise
- attrait du produit
(25) - prix de revient
(50)
OG 1-2-4 | 36 Apartird'une étude de marché, I'élévedoit | Eléments d'une stratégie de prix de vente
5-6 pouvoir : ‘ . .
GS ) . ' ‘ - prix de revient
- élaborer une stratégie pour fixer le prix - prix de vente
de vente d'un produit. - point mort
- prix des compétiteurs
(25) - psychologie des consommateurs
(100) - nature des besoins
- vie du produit
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Objectifs terminaux Contenu d’apprentissage
oG 14 37 A partir d'une étude de marché, l'éleve | Eléments d'une stratégie de promotion
GBG 6 doit pouvoir - nature de la concurrence
T - élaborer une stratégie de promotion - connaissance du produit paries consomma-
du produit. teurs
- rapport qualite/prix
(05) - promotion
g « forme
(50) « durée
» frais
oG 14 38 A partir dune étude de marché, I'éleve Eléments d'une stratégie de distribution
as 56 doit pouvoir : - présence de concurrents
- élaborer une stratégie de distribution - besoins et déplacement des consomma-
du produit. teurs
- existence d'un réseau
(25) - capacité de stockage
(50) - délai de livraison
- exigences de gestion
- frais
oG 14 39 A partir d"une str_atégie de distribution, Stratégie de distribution du produit
as 56 Véleve doit pouvoir : Techniques de distribution
- mettre sur pied un réseau de distribu-
tion du produit.
(50)
(100)
oG 14 40 A partir d'une stratégie de promotion, Stratégie de promotion du produit
5-6 I'éléve doit pouvoir : . P . .
GS _ ‘ _ Techniques de réalisation de matériel de promotion
- concevoir et réaliser le matériel de . .
promotion du produit. Techniques d'affichage
(50)
(150)
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I Objectifs terminaux Contenu d’apprentissage l
I oG 14 41 A laide dune stratégie de marketing, Techniques de vente : l
I 5-6 I'éleve doit pouvoir : - formation l
GS - nrordder A la vente du nroduit - tarhnimiae
I PI\IV\I\JVI “ ik Twililv v F!\I\‘UIL. lU\Il""\‘UUO l
| B
(50)

OG 14 |42 A partir dun projet d'entreprise, ['éléve | Opérations de gestion du marketing

56 doit pouvoir : - rédaction et présentation de rapports
effectuer, avec les éléves de son groupe,
les diverses opérations de gestion du
marketing d'une entreprise.

GL

(Temps a déterminer localement)
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Phase

Etape : Gestion des ressources humaines

Opération de | 'ehtreprise

A la fin de cette étape, I'éléve doit pouvoir :

- expliquer en quoi consiste la gestion des ressources humaines dans une entreprise de
production;
- expliquer comment on obtient certaines données nécessaires a cette gestion.

Objectifs terminaux Contenu d’apprentissage
1-6 43 A partir de la structure d'une entreprise et | Structure de l'entreprise
étant donné un produit & réaliser, I'éleve
doit pouvoir :
- identifier les diverses taches a accom-
plir pour réaliser ce produit.
(25)
(25)
Note : Les objectifs 43 a 46 sont abordés ici
afin d'amener les éleves a gérer le
personnel a l'objectif 47.
oG 16 44 A partir d'une liste des taches, l'élgve doit | Liste des taches
@S pouvor - Exigences requises a chaque poste
- procéder, avecleséléves desongroupe,
aux affectations de postes.
(25)
(50)
OG 1-5-6 | 45 A partir d'un projet, I'éléve doit pouvoir : Méthode de calcul
GS - préparer les salaires de chaque em- - salaire brut
ployé de I'entreprise. - salaire net
- déductions diverses
(0)
(50)
51

oG
GS



Objectifs terminaux

Contenu d’apprentissage

OG 1-56 | 46 A partir dun projet, I'éléve doit pouvoir ; Styles de gestion
Gs - étab!ir avec son groupe de bonnes Facteurs de stimulation
relations de travail. Réglement de conflis
(50)
o0)
oG 14 47 A partir d'un projet d'entreprise, I'éléve Opérations de gestion du personnel
aL 56 doft pouvoir : - rédaction et présentation de rapports

- effectuer, avec les éléves de son
groupe, les diverses opérations de
gestion du personnel.

(Temps a déterminer localement)
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IO
U

- expliquer sommairement comment on liquide une entreprise.

Objectifs terminaux

Contenu d’apprentissage

oG 1-5-6
GL

48 A partir d'un projet d'entreprise, I'éleve

doit pouvoir :
- affortnor

o
ViivwiMvi Uuvywvw

tions de liquidation de I'entreprise.

Fermeture des livres
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Etape : Etude d'un produit (
g L A
. cahier

analyse du cahie

s ¢étude de principes

+ étude de construction

A la fin de cette étape, I’éléve doit pouvoir :

- expliquer en ses propres termes un cahier des charges, le fonctionnement d'un objet & produire
ainsi que les particularités de sa construction.

Objectifs terminaux Contenu d’apprentissage
0G 2-6 49 Sans référence, 'éléve doit pouvoir : Démarche technologique
s - énumérer succinctement les diverses - étude de marché
étapes de ladémarche technologique » identification d'un besoin
permettant de concevoir et de pro-
duire un objet technique; - conception d'un objet technique (produit)
+ analyse du probiéme technologique

- expliquer sommairement chacune de

ces étapes. * étude de principes

+ étude de construction
« réalisation d'un nrn'mhmvvun d'unema

TUGnIGI I

gg; - production d'un objet technique (unitaire ou
en série)

+ étude de fabrication

« fabrication

- mise en marché
. vente
. service aprés-vente

oG 2 50 A partir d'un prototype, I'éléve doit pou- Cahier des charges

6L voir= - fonction globale du produit (prototype)
- analyser le cahier des charges fixant - conditions & satisfaire (spécifications)
les modalités de fabrication du produit. * milieux associés
(25) - schéma de principes initial
(25)
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Objectifs terminaux Contenu d’apprentissage
oG 2 51 A partir de schémas et d'un prototype, Méthode d'analyse d'un objet
GL Féleve doit pouvolr - Notions pluridisciplinaires

- expliquer les principes de fonction- o — -
P ; - principes scientifiques appliqués
nement de I'objet a produire. - notions mathématiques
(Temps a déterminer localement) - terminologie
Schémas
oG 2 52 Sans référence, Féléve doit pouvoir ; Sortes de dessins
GBD - identifier les sortes de dessins énu- - artistique
mérées au contenu d'apprentissage; . igiéogr_aphique
- définir l'utilité de chaque sorte de des- f'g”'at!f
sin: abstrait
! * croquis
- associer les types de dessins utilisés
achaque étape de la démarche tech- - technique
nologique. « schéma
* croquis
» projection orthogonale
(25) » dessin figuratif
{0)
Utilité
Note : Les objectifs 52 & 60 sont abordés ici
afin d'amener les éléves a pouvoir
interpréter et réaliser des dessins aux
objectits 61 et 62.
oG 2 . o . .
GBD 53 Sans référence, l'éléve doit pouvoir : Instruments de dessin
- identifier les instruments de dessin - table 2 dessin
énumérés au contenu d'apprentis- - té
sage. - équerre
- crayon
- regle
- rapporteur
(2(8 - régle paraiiéle
- gabarit de cercle
- faille-mine
- compas
- dessin assisté par ordinateur
- machine a dessiner
55




Objectifs terminaux Contenu d’apprentissage
oG 2 54 Alaide d'une régle millimétrique, réleve Systéme international
GBD doit pouvoir : - unités de longueur
- mesurer au millimetre prés des seg-
ments de droites, des dessins et des Techniques d'utilisation
objets: - régle avec échelle
- ruban métallique
(25) - régle métallique
(25)
oG 2 55 A l'aide d'instruments de dessin, 'éléve | Principes, usages et techniques d'utilisation des
GBD doit pouvoir : échelles
- mesurer des dessins a |'échelle;
- réaliser des dessins a une échelle
déterminée.
575
75
0G 2 56 A l'aide des instruments appropriés, | Etapes de I'exécution d'un dessin
GBD I'éleve doit pouvoir :

- tracerun dessin a une vue en utilisant
les lignes conventionnelles.

(50)
(50)

Description et caractéristiques des lignes conven-
tionnelles

- de construction
- d'axe

- d'aftache

- decote

- de hachure

- de contour

- cachée

- brisure iongue
- brisure courte

utilisation des instruments




Obijectifs terminaux Contenu d’apprentissage
oG 2 57 Sans référence, I'éléve doit pouvoir : Principe de la projection orthogonale
GBD - expliquer en ses propres termes le

principe de la projection othogonale; | Buts

- _enénumérerlesbutsetlesavantages. | Avantages
(29)
0)
oG 2 58 A l'aide d'instruments de dessin, 'éléve | Techniques de représentation des solides en projec-
GBD doit pouvoir : tion orthogonale
- dessiner ies vues nécessaires 2 ia - choix des vues
représentation d'une piéce en pro- - choix du nombre de vues
jection orthogonale. - choix de I'échelle
- technique de mise en page
(50) - étapes du tragage des vues
(100)
Note : Trois vues au maximum.
oG 2 59 Sans référence, l'éléve doit pouvoir : Notions de tolérance
GBD - exprimer en ses termes la notion de |
tolérance, indiquée et non indiquée; - buts des tolarances
. _ - cotes tolérancées
- interpréter un dessin avec cotes « cote maximum
tolérancées. « cote minimum
« intervalle de tolérance
25 -
225; Interprétation
. ) - cotes dimensionnelles
Note : Cotes dimensionnelles seulement. « de grandeur
» de positionnement
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Objectifs terminaux Contenu d’apprentissage
oG 2 60 Sans réference, I'éléve doit pouvoir : Projections orthogonales
GeD - interpréter des dessins cotés de diffi- - visualisalisation des formes
culté moyenne réalisés selon le prin- - traits conventionnnels
cipe de la projection orthogonale - dimensions
(américaine). . ur
* hauteur
«profondeur
(50)
(50) | Interprétation des dessins
Note : Cotes dimensionnelles seulement - aunevue
- &adeux vues
- atrois vues
- avec coupes et sections
- d'ensemble
- annotations et symboles
oG 2 61 Alaide d'exemples, I'éléve doit pouvoir : Formes de matériaux
GBM

- associer intuitivement la résistance
d'une piéce a sa forme.

(29)
(25)

- tface d'une section rectangulaire
- chant d'une section rectangulaire
- section ronde (pleine et creuse)
- section en «|»
- section mince a

Wwwiwa vv wv “ L
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- Objectifs terminaux Contenu d’apprentissage

oG 2 62 Sans référence, 'éléve doit pouvoir : Matériaux ferreux et non ferreux
GBM - décrire en ses propres termes le pro- - fer et alliages

rAAA A'nhiantinn Aae matAriany $ar_ I PN

WOAIT U WVUIGIILIVILE UGO HTAalTliIaQUuA 101 * JOIIES

reux et non ferreux énumérés au - aciers

- exprimer en ses propres termes la - ?‘,’l‘ff’_et alliages
différence entre les matériaux énu- e

mérés au contenu d'apprentissage. * bronze

- alluminium et alliages
(50)

©) Procédés d'obtention

- de lafonte et de l'acier
» extraction
« triage (enrichissement)
« fusion (haut-fourneau)
» reduction (convertisseur, four électrique...)

- ducuivre
* extraction
» réduction ou grillage

- de l'aluminium
* extraction
* préparation de l'alumine
» électrolyse

oG 2 63 Sans référence, I'éleve doit pouvoir : Matériaux métalliques

GEM - associer les matériaux aux propriétés - ferreux
physiques et chimiques énumérées « fonte
au contenu d'apprentissage. » acier
(50) - non ferreux
(25) * aluminium
* magnésium
* Cuivre
* |aiton-bronze
» Zinc
* nickel
* plomb
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Objectifs terminaux

Contenu d’apprentissage

oG 2
GBM
(suite)

Matériaux non métalliques

bois de résineux
hnic da fanills

Wi U IWUIIIUS
nylon
caoutchoue

plastiques

« fibre_de verre

Mviv v vl

* polystyréne, acrylique

verre

Propriétés physiques

fragilité

ductilité

élasticité

malléalibilité

résistance & la traction
résistance a la compression

Propriétés chimiques

conductibilité
résistance 2 la corrosion
résistance aux agents chimiques

oG 2
GS

64 A l'aide de références, réléve doit pou-
VOir :

- décrire succinctement les procédés
de transformation des matériaux
énumérés au contenu d'apprentis-
sage.

(50)
50)

Note : Contenu selon les besoins du projet.

Procédés de transformation des matériaux

formage

» moulage

+ emboutissage

« forgeage

* pliage

* [aminage

« frittage (poudres métalliques
» extrusion

usinage (métaux et plastiques)

*percage -« cisaillage (tdle)

* sciage + meulage (métaux)
*fournage -« fraisage
faconnage

*percage < dégauchissage

» sciage * rabotage
+tournage + mortaisage
«fraisage  * toupillage

L L
—__
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Objectifs terminaux Contenu d’apprentissage
oG 2 65 Alaide de références, I'éléve doit pouvoir: | Protections et finis tels que :
GEM - reconnaitre les procédés de protection - électroplacage
at Aa finitinn da matdriany 1diliede Aane . nalsanieatinn

Vi WV TV UV HTTQWVHQUA WIooo ualio T yaivaiiioauwvii

|la fabrication d'un produit. - étamage

(25) caou@chg{‘tlx:}age
(25) - peinture

- laquage

- vernissage

- feinture

- huilage

- cirage

- recouvrement

e daan
T Hoou

* vinyle
* stratifié

oG 2 66 A partir d'un plan d'ensemble et & l'aide |  Interprétation d'un plan de notice
GS des outils appropriés, I'éléve doit pouvoir : Techniques dutilisation des outils
) SfT&nﬁ:&ﬁmcﬂ ‘,‘,{‘,,{2,‘?2?“‘3"‘9 Processus de démontage et de remontage

Vil I DOUpUVIGIIL UTT VIVITY VYU, |

< Composantes d'un mécanisme (ou d'un
- nommer les composants du méca- X
nisme; électromécanisme)

- décrire succinctement leurs fonctions; Fonctions des composants

- décrire le fonctionnement d'ensemble
du mécanisme.
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Objectifs terminaux

Contenu d’apprentissage

oG 2

67 L'éléve doit pouvoir :
- interpréter des notices techniques de

bl monmda

fabricants.

Notices
- mode d'emploi

PreeY YT LN

- mode d'entretien
- mode de démontage et remontage

(25)
(25)

oG 2
GS

68 A partir d'une illustration, de spécimens
ou de prototype, I'éleve doit pouvoir :

- identifier les éléments de construction
mécanique énumérés au contenu
d'apprentissage;

- énumérer leurs principales fonctions.

(29)
(25)

Eléments de construction

- clous

- vis

- boulons-écrous
- Trivets

- rondelles

- circlips

- goujons

- clavettes

- ressorts

- coussinets

- roulements

- engrenages

- poulies et courroies

69 Apartirde schémasoude dessins etd'un
prototype, I'éléve doit pouvoir :

- expliquer les principes de construc-
tions retenus.

(Temps & déterminer localement)

Procédés d'obtention des piéces
Matériaux choisis
Techniques d'assemblage des piéces

oG 2
GL




Etape : Production
+ étude de fabrication
« fabrication en série

A la fin de cette étape, I'éléve doit pouvoir :
- décrire comment on s'y prend pour produire en série le produit qu‘une entreprise met sur le

marché.

Objectifs terminaux Contenu d’apprentissage
oG 3 70 ATlaide de références et a partirde des- | Eléments d'une gamme de fabrication tels que :
GS sins de détails, I'éléve doit pouvoir :

- phases
- interpréter les gammes de fabrication - opérations
d'un produit. - dessins
- symboles
- outillage et instruments
(100)
(100)
oG 3 71 A partir d'un dessin d'ensemble et de | Gamme de montage
G notes expiicatives, I'éieve doit pouvoir : - phases
- interpréter les gammes de montage - opérations
d'un produit. - dessin ou description
(50) Procédés d'assemblage tels que :
(50) - vissage
- rivetage
- soudage
- collage
- Clouage
oG 3 72 Sans référence, I'éleve doit pouvoir : Agresseurs
GBS - reconnaitre les agresseurs nuisibles - bt
la santé et leurs effets sur I'étre hu- - poussieres
main. - vapeurs
Effets des agresseurs
(25)
(25)
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Objectifs terminaux Contenu d’apprentissage
oG 3 73 Sans référence, 'éléve doit pouvoir : Régles de sécurité
GBS - interpréter et appliquer les régles de - comportement
sécurité applicables & des activités de - déplacement
fabrication. - regles d'utilisation des machines
* mise en marche
« utilisation
(25) - amét
(29) * neftoyage
- régles de sécurité relatives a 'usage de
['électricité
oG 3 74 Apartird'qne planification de production, Dossier de fabrication
GL Féléve doit pouvoir : Disposition des postes de travail
- disposer les postes de travalil; .
- les aménager. Aménagement des postes de travail
- regles ergonomiques
(Temps a déterminer localement)
oG 3 75 Lqrs d'une fabrication, I'éleve doit pou- Equipement de protection individuelle
GBS voir: - lunettes de sécurité
- utiliser I'équipement de protection in- - visiere
dividuelle nécessaire aux opérations - gants
menées. - masque, efc.

Note : Le temps nécessaire pour atteindre
cet objectif doit étre réparti entre les
diverses activités de fabrication.
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Objectifs terminaux

Contenu d’apprentissage

VOIr :

- effectuer de fagon sécuritaire les opé-
rations de fabrication d'une ou de
plusieurs piéces du projet..

(Temps a déterminer localement)

oG 3 76 Lors de travaux pratiques reliés a un | Sélection des outils
GS projet, I'éléve doit pouvoir : Techniques dutiisation
- utiliser adéquatement les outils de rigles
Lr%giies :ﬂneumeres au contenu d'ap- . équertes
¥ v - pointe & tracer
- trusquin
(50) - compas
(50) - pointeau
Note : Le contenu peut varier selon les besoins du
projet.
oG 3 77 Sans référence, I'éléve doit pouvoir : Instruments de mesure tels que :
S - lire lesinstruments de mesure néces- - rapporteur d'angle
saires a la réalisation d'un projet; - Mmicrometre
- les utiliser lors de la fabrication et du i gfg éagouhsse
trole. pa;
con » extérieur
* intérieur
(50) - équerre
(50) - niveau
Note : Le contenu peut varier selon les bescins du
projet.
OG 36 | 78 A partir d'un dossier de fabrication en Dossier de fabrication
GL rapport avec un projet, I'éléve doit pou-

Techniques d'utilisation des outils et des machines-

outils

Régles de sécurité
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tion d'un produit.

(Temps a déterminer localement)

Objectifs terminaux Contenu d’apprentissage
0G 12 79 A partir d'une gamme d'assemblage en Gammes d'assemblage
GL ;%?Po ft avec un projet, leve doit pou- Techniques d'utilisation des outils
- effectuerles opérations dassemblage Techniques de finition
etderéglage décritesdanslagamme; Regles de sécurité
- effectuer la finition de I'objet produit.
(Temps a déterminer localement)
OG 34 | 80 Apartirdun projet, l'éléve doit pouvoir : Techniques d'emballage
GL 56 - effectuer 'emballage et la présenta- - formage des boites

- emballage en sac
- disposition du produit dans le contenant

Présentation du produit

Insertion de la notice d'entretien
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