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Préface

En publiant le Vocabulaire des tours et du tournage des métaux en etroite
collaboration avec le Secrétariat d’Etat et un comité regroupant I'Ecole natio-
nale d'aérotechnique et plusieurs entreprises utilisatrices de cette technolo-
gie, I'Office de la langue frangaise rend hommage une fois de plus au fait
francais et prouve que les efforts déployés pour en arriver & uniformiser la
langue technique utilisée dans les différents secteurs de 'activite économi-
que ne sont pas spécifiques au Quebec.

Le présent ouvrage vient en effet concrétiser cette collaboration en matiere
de terminologie qui ne peut qu'étre bénéfique pour la cause terminologigue.

Le tournage des métaux étant utilisé dans une foule de domaines, il est
d’ores et déja assuré que le Vocabulaire des tours et du tournage des métaux
connaftra le succés qu'il mérite auprés d’'un public trés diversifie.

Le président de I'Office
de la langue frangaise,

Jean-Claude Rondeau




Introduction

L'Office de la langue frangaise publie aujourd’hui le Vocabulaire des tours
et du tournage des meétaux, fruit de la collaboration de plusieurs entreprises
utilisatrices des techniques d’'usinage des métaux et du Secrétariat d’Etat.

Le Comité interentreprises de 'usinage et de la machine-outil a été cree
ily a déja quelques années pour étudier les notions couvrant les techniques
de tournage des metaux et les principaux types de tours utilisés. Etant donné
gue ces sous-domaines avaient déja fait I'objet de deux publications & carac-
tere provisoire (le Lexique des tours et du tournage des métaux de Jean
Mercier (1982) et le Glossaire anglais-fran¢ais des termes utilisés en tour-
nage sur machine-outif de Claude Lainé [1979]), le comité a décidé de les
utiliser comme base de ses travaux.

Le lecteur trouvera dans le présent ouvrage la terminologie relative aux
operations de tournage et aux principaux angles de coupe, ainsi que celle
relative aux tours et a leurs différents outils et accessoires.

Le Vocabutlaire des tours et du tournage des métaux s'adressant, avant
tout, aux utilisateurs de ce type d'appareil d'usinage et bien sir aux étu-
diants desireux d'apprivoiser la terminclogie en méme temps que la techni-
que, les définitions ont un caractére trés pratique et visent le plus souvent
a préciser davantage |'utilisation que I'on fait des différents tours et outils
plutdt que leurs composantes.

Nous espérons que le présent vocabulaire contribuera & faire le point
sur la terminologie du tournage des métaux, cette technologie d’usinage
utilisée pour une foule d'applications dans des domaines trés variés.

Normand Céte,
terminologue



Abréviations et remarques limninaires

abrév. abréviation

CA Canada

FR France

GB Grande Bretagne
loc. v. locution verbale
n. f. nom féminin

n. m. nom masculin
syn. synonyme

us Etats-Unis

W, verbe

V. O. variante orthographique

Présentation

a) Les articles du présent ouvrage et l'index frangais se présenlent selon I'ordre alphabéti-
que discontinu.

b) Pour chaque notion le lecteur trouvera une définition anglaise et une définition frangaise
et souvent des notes dans les deux langues. Les définitions et notes anglaises ne lrouvent
pas toujours leurs correspondances francaises parfaites: le lecteur ne s'étonnera donc
pas si. quelquefois, I'information est plus compléte et plus precise dans I'une ou l'autre
langue. Le but recherché en publiant ici les informations anglaises étail de bien cerner
la notion dans les deux langues et non de donner la traduction littérale d'une définition
ou d'une note,

c) Les termes donnes en entrées principales anglaise et frangaise sont ceux que le comité
privilégie; un point-virgule sépare I'entrée de ses synonymes ainsi que les différents synony-
mes entre eux.

d) Les sous-entrées anglaises (abréviations, synonymes et variantes orthographigues) sont
reprises dans |'ordre alphabstique du vocabulaire précedées des mentions Abrév. de,
Syn. de et V. o. de.

e) La calégorie grammaticale est précisée pour chacune des entrées ou sous-entrées fran-
gaises.

f) Sinécessaire, des indicatifs de pays viennent distinguer les dénominations de différenis
pays pour une méme notion.

g) La bibliographie comprend, a I'exception des grands dictionnaires de langue, tous les
ouvrages ayant servi a la préparation des dossiers terminologiques & la base de la pré-
sente publication.

h) L'index frangais permet, grace a ses renvois numeriques, une consultation trés rapide
du vocabulaire. Dans cel index, les termes cités en note sont indiqués avec un renvol
numérique entre parenthéases.




Vocabulaire

1. abrasive machining
usinage par abrasion n. m.

A process used primarily to remove metal
and fo shape the product br the cutting
action of an abrasive material,

Technique d’'usinage consistant a fagonner
une piéce par enlevement de mélal a I'aide
d'un matériau abrasif.

2. afignment of centers
alignement des pointes n. m.

The act of truing the live and dead centers
with each other and with the center line of
the lathe.

Opération consislant a rendre I'axe, passant
par les pointes, paralléle a la direction des
glissieres du banc.

3. apron
tablier n. m.

The front part of the carriage containing the
gears, clutches, and levers for moving the
carriage along the ways using hand or pow-
er feeds.

Partie avant du trafnard qui contient les méca-
nismes et les commandes de mouvements
d'avance.

4. back-off lathe;
relfeving lathe
tour a détalonner n. m.

An engine lathe whose cross slide moves
back and forth to perform plunge, traverse
and lracing cuts.

Tour paralléle dont le chariot transversal est
animé d'un mouvement de va-et-vient pério-
digue pouvant travailler indifféeremment en
plongée, en chariotage ou en copiage.

5. back-rake angle
angle de pente arriére n. m.;
angle d'inclinaison arriére n. m.

The angle between the face of a tool and a
line parallel to the base of the shank or holder
measured in a plane parallel to the center
line of the point and at right angle to the base.

Note. — The back-rake angle can be posi-
tive, neutral or negative.

Angle formé par I'aréte tranchante et le plan
de référence de I'outil.

Note., — La valeur de cet angle peut étre
positive, nulle ou négative.

6. bar capacily
diametre maximal de barre admissible n. m.

The maximum diameter of bar stock which
can pass through the spindle hole of a lathe.

Plus grand diamétre d'une barre que 'alé-
sage de la broche d'un tour peut permettre
d’usiner.

7. bar turning
décolletage n. m.

A turning operation during which the work-
piece is machined from a bar of material from
which it is finally separated by a parling
operation.

Opération consistant a fabriquer des petites
pieces en les usinant directement, & partir
d'une barre, les unes 24 la suite des autres.
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8. bed
banc n. m.

A rigid casting made in one piece that holds
or supports all the parts of the lathe.
Slructure en fonle dont la partie superieure
est dressée avec précision pour recevorr les
différentes parties du tour et servir au gui-
dage du trainard.

9. belt-driven lathe
tour & commande par courroie n. m.

A lathe having a belt drive.

Tour dont la broche est commandee par
courroie.

10. bench ifathe
tour d’'établi n. m.

A small type of lathe designed to be bolted
to a bench or mounted on a stand.

Tour léger pouvant 8tre monté sur un établi
ou un béti.

11. bent-tail dog,

bent-tail lathe dog
toc & queue coudée n, m.
A dog with a bent shank projecting into, and
engaged by, a slot in the driving plate or
chuck.
Toc dont la queue, formant un angle droit,
s'engage dans la rainure du plateau
pousse-toc.

12. bent-tail lathe dog
Syn. de bent-taif dog

13. bent turning tool,
cranked tool
outil coudé n. m.
A tool Ihat has the point bent to the left or
right to make its operation more convenient.

Qutil dont I'ardte tranchante est inclinée a
gauche ou & droite par rapport au corps de
I'outil.

Note. — L'outil coudé esl généralement uti-
lisé pour le chariotage.

14. boring
alésage n. m.

The operation of enlarging and truing a drilled
or cored hole with a single-point cutting tool.

Opération consistant & agrandir, au moyen
d'un alésoir, un trou préalablement exécuté
pour en parfaire la forme et le rendre propre
4 un ajustement de précision.

15. bering bar
barre d’'alésage n. f.

A stiff cylindrical bar supported at the
machine table, carrying the boring tool.

Naote. — The boring bar is driven by the spin-
dle of a boring machine or held in the
compound slide of a lathe,

Barre d'acier servant de supporta un alésoir.

Note. — Celle barre est fixée soit dans la bro-
che d’une aléseuss, soit sur le chariot porte-
outil d'un tour.

16. boring tool
alésoir n. m.

Atool designed to enlarge the size of a hole.

Outil utilisé pour I'ébauche et la finition des
alésages.

Note. — L'alésoir sert aussi & pratiquer un
evidement.

17. button method
méthode des tourillons n. f.;
méthode des boutons n. f.

A method for locating the true position of
holes to be machined by using steel bush-
ings tightened in exact positions on the work.

Méthode de centrage d'une piéce sur
laquelle des alésages doivent étre executes
a entraxes précis.

cl |

18. capstan lathe
tour revolver & cabestan n. m.;
tour a cabestan n. m.

A lathe having a capslan-controlled turret in
stead of a simple toolpost.

Tour revolver dont la tourelle, montée sur une
semelle déplagable sur le banc, est
commandée par un cabestan.
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19. carriage
trainard n. m.;
chariot longitudinai n. m.

A flat-shaped casting that supports the cul-
ting tool and moves along the bed of the lathe
for turning operations.

Partie d'un tour coulissant sur la glissiére du
banc et portant les organes destinés & main-
tenir les outils et a commander leur avance.

20. carrier
Syn. de dog

21. center

pointe n. f.;

pointe fixe n. f.

A hardened steel device, used to support the
end of a workpiece as it is being turned, with
a taper shank on one end and a 60° point
at the other end.

Accessoire, comprenant une queue conique
et une partie utile terminée par un céne a
60°, qui se loge dans la broche ou dans le
fourreau de la contrepoupée.

22. center drill;
combincd drilf and countersink
foret & centrer n. m.

A stubby two-fluted combined drill and coun-
tersink twist drill with a 60° countersink used
to drill countersunk center holes in work-
pieces.

Outil de forme servant & percer un avant-trou
ou a fagonner un centre 4 60° épousant les
pointes de la poupée fixe et de la
contrepoupée.

23. center drilling
percage des centres n. m.

The process of drilling and countersinking
a center hole in a workpiece.

Opération qui consiste & matérialiser I'empla-
cement des pointes ou du trou & percer &
l'aide d'un foret a centrer.

24. center gage;
thread gage
calibre d'angle n. m.;
gabarit d'angle n. m.

A small, flat, steel togl which has three
different-sized, 80° included angles cut in it.

Instrument servant a orienter ['outil & fileler
et & en verifier le profil angulaire.

25. center hole
centre n. m.

A hole made at sither end of a workpiece
to facilitate its mounting between centers.

Logement matérialisant I'axe de rolation
d'une pigce a tourner.

26. center rest
Syn. de stationary steady

27. centering
Syn. de truing

28. chatter
broutage n. m.;
broutement n. m.

The vibration of a blunt or badly set or
insufficiently rigid cutting tool causing an
irregular surface finish on the warkpiece.

Vibrations de I'outil ou de Ia piéce quiengen-
drent des ondulations sur |a surface usinée.

29. chip breaker

brise-copeau n. m.

V. 0. brise copeau n. m.

A groove machined in the upper face of a
tool to cause the chip to break into short sec-
lions and prevent long curls.

Rainure pratiquée sur la partie supérieure de
la surface d’attaque de I'outil, au voisinage
immeédial de I'aréte tranchante.

30. chuck
mandrin n. m.

A device attached to the spindle for holding
the workpiecc.

Accessoire servant 4 assujettir la pidce en
cours d’usinage.

31. chuck, lo
monter en mandrin 10C. v.

To mount workpieces in a chuck.
Placer dans un mandrin des pidces 4 usiner.

32. chucked mandrel
Syn. de threaded mandre!

33. chucker
Syn. de chucking machine

5
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34. chucking
tournage en l'air n. m.

A turning operation in which the workpiece
is gripped at one end only by a chuck.

Tournage effectué sur une piéce maintenue
d’un seul coté par serrage dans un mandrin,
ou par bridage sur un plateau.

35. chucking lathe
Syn. de chucking machine

36. chucking machine;
chucking lathe,
chucker

tour a mandrin n. m.

A lathe which is especially adapted for parts
that must be held in a chuck while being
operated upon.

Tour revolver A tourelle paralléle a la broche,
sans contrepoupée, muni d’un appareil ser-
vant a assujellir en porte-a-faux la piéce a
usiner.

37. circular form tool
Syn. de circular forming tool

38. circular forming tool;
_circular form tool
outil molette n. m.

A disk with a centrally located mounting hole,
plain or threaded, with a notch groun inthe
periphery to provide a cutting edge.

Oulil & lame amovible dont la partie active
est circulaire.

39. clamp dog
toc & brides n. m.;
toc & machoires paralléles n. m.

A dog used for driving square or rectangu-
lar workpicces.

Toc servant a entrainer les piéces carrées ou
rectangulaires.

40. clearance angle
angle de dégagement n. m.

The angle between a plane perpendicular
to the base of a tool and that portion of the
flank immediately below the relieved flank.

Angle aigu formé par la face de dépouille
et une perpendiculaire au plan de base de
I'outil.

41. collet chuck
mandrin & pince n. m.

Arotating chuckin which the clamping mem-
ber is a spring collet inclosed in a taper
sleeve.

Mandrin dont I'élément de serrage est une
pince entourée d'une douille de reéduction.

42. combination chuck
mandrin & combinaison n. m.

A chuck in which the jaws may be adjusted
either independently or together.

Mandrin dont les mors peuvent étre serrés
simultanément ou séparemenl.

43. combined drill and countersink
Syn. de center drill

44. compound rest
Syn. de compound slide

45. compound slide (US);
swivel rest,;
swivel slide;
compound rest (GB);
siide rest (GB)
chariot porte-outil n. m.;
chariot pivotant n. m..
chariot supérieur n. m.;
chariot orientable n. m.

Thal part of the lathe which rides on the cross
slide and carries the toolpost.

Organe du tour, situé sur le chariot transver-
sal, qui regoit le support porte-outil.

46. contour turning,
form turning )
tournage par reproduction n. m.

A turning operation in which a three-
dimensional reproduction of the shape of a
template is made by controlling the cutting
tool with a follower thal moves over the sur-
face of the template.

Tournage permettant d'imprimer & I'outil le
déplacement correspondant a la courbe qu'il
taul reproduire et de donner & la piece un
profil conforme & cette courbe.




Vocabulaire des tours et du tournage des métaux 15

47. copying altachment;
tracer aftachment,;
duplicating attachment
appareil a copier n. m.;
dispositif de reproduction n. m.

An attachment that transmits to the cutting
lool the motion corresponding to the profile
of a pattern.

Dispositif qui transmet & 'outil coupant le
mouvement correspondant au profil d'un
gabarit.

48. copying lathe;
tracer fathe,
duplicaling lathe

tour a copier n. m.;

tour a reproduire n. m.

A lathe whose tool slide is controlled by
means of a sensitive stylus which follows a
templale.

Tour paralléle servant a reproduire 1a forme
d'un gabarit au moyen d'un palpeur dont le
déplacement guide I'outil,

49. corner boring cutter
Syn. de internal side turning tool

50. counterboring
chambrage n. m.

The operaticn of boring a second hole, larg-
er in diameter than the first, but concentric
with it.

Opération cansistant & pratiquer un logement
a épaulement destiné a noyer les tétes de vis.

51. countersinking

fraisurage n. m.;

fraisage n. m.

The operation of machining a cone-shaped
opening or recess at the outer end of a hole.

Opération consistant & pratiquer, sur les
bords d'un trou, un évasement conique pour
y noyer les tétes de vis.

52. cranked tool
Syn. de bent turning tool

53. cross sfide
V. 0. cross-siide
chariot transversal n. m.

That part of the lathe which is supported by
the saddle of the carriage and can be moved
at right angles to the center line of the lathe.

Organe du lour qui se déplace sur le corps
du trainard suivant une direction perpendi-
culaire a I'axe de rotation de la broche.

54. cross-slide
V. 0. de cross sfide

55. cut-off tool
Syn. de parting tool

58. cutoff too!
Syn. de parting too!

57. cutting edge
V. 0. cutting-edge
aréte tranchante n. f.;
aréte de coupe n. f,
The leading edge of the toolbit that does the
cutting.

Coin taillant de I'outil formé par I'intersection
de la surface d’attaque et de la face de
dépouille.

58. cutting-edge
V. 0. de cutting edge

59, cutting-off
Syn. de parting

60. cutting-off tool
Syn. de parting tool

61. cutting speed
vitesse de coupe n. f.

The linear distance a cutting tool moves in
relation to a workpiece in one minule.

Vitesse du déplacement lingaire de |'outil par
rapport a la piéce pendant une minute.

62. cutling tool
outil de coupe n. m.

A tool having one or more cutting edges.

Outil composé d'un cerps et d'un tranchant,
pouvant avoir une ou plusieurs arétes tran-
chantes.

63. dead center
Syn. de tailstock center
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64, depth of cut
profondeur de coupe n. f.;
profendeur de passe n. f.

The distance from the bottom of the cut to
the uncut surface of the workpiece measured
at right angles to the machined surface.

Différence entre les deux rayons de la piéce
avant et aprés le passage de I'outil.

65. disposable insert
Syn. de indexable throwaway insert

66. distance between centers
Syn. de maximum distance between
cenlers

67. dog,
lathe dog;
carrier

toc n. m.

A clamp type device that is fastened lo work
held between cenlers.

Alccessoi_rc de tournage servant a rendre |a
pigce solidaire du mouvement de rotation de
la broche.

68. dog plate
Syn. de drive plate

69. drilf chuck
mandrin porte-foret n. m.;
mandrin de pergage n. m.

A small universal chuck for holding center
drills, rearmers and taps.

Accessoire servant a retenir et a entrainer
les forets a centrer.

70. drilling

pergage n. m.

The operation of producing a hole in solid
material by means of a center drill.

Opération consistant & réaliser en pleine
matigre un trou cylindrique a l'aide d'un foret
a centrer.

71. drive plate;

dog plate;

driving plate
plateau pousse-toc n. m.;
plateau d'entrainement n. m.

A round, slotted plate, attached to the spin-
dle and used lo drive a lathe dog.

Plateau d'un tour desling a entrainer le toc.

72. driving plate
Syn. de drive plate

73. duplicating attachment
Syn. de copying attachment

74. duplicating lathe
Syn. de copying lathe-

75. end clearance angle,
front clearance angle
angle de dégagement frontal n. m.

The angle between a plane perpendicular
to the base of a tool and that portion of the
flank immediately below the relieved flank.

Angle aigu formé par la face de dépouille
frontale et une perpendiculaire abaissée d'un
point de I'aréte tranchante frontale.

76. end cutting edge angle
angle d'aréte de coupe frontale n. m.;
angle d’aréte tranchante frontale n. m.

The angle between the cutting edge on the
and of the tool and a line at right angle to
the side edge of the straight portion of the
tool shank.

Angle diédre formé par le plan tangent a
I'aréte tranchante frontale et un plan tangent
au corps de l'outil.

Notes. — 1. Cet angle est perpendiculaire
aux génératrices du corps de l'outil.

2. Ces deux plans sont perpendiculaires au
plan de base de l'outil.

77. end-cutting tool
Syn. de square-nosed tool

78. end facing
Syn. de facing

79. end refief angle
angle de dépouille frontale n. m.

The angle between thal portion of the end
flank immediately below the cutting edge and
a line drawn through the cutting edge per-
pendicular to the base.

Angle aigu formé par la face de dépouille
frontale et une perpendiculaire au plan de
base de I'outil.

—
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B0. engine lathe

tour paralléle n. m.;

tour universel n. m.

A basic machine tool which rotates a work-
piece on a horizontal spindle for a variety of
turning. threading and drilling operations.

Tour & broche horizontale qui permet d'effec-
tuer diverses opérations de tournage, de
percage el de lilelage.

81. expanding mandrel,
expansion mandre!
mandrin extensible n. m.

A mandrel which is split and capable of ex-
pansion by a tapered plug.

Mandrin porte-pigce a douille fendue dans
laquelle glisse un tampon conique qui aug-
mente le diamétre du mandrin.

B2. expansion mandrel
Syn. de expanding mandrel

L

B3. face
surface d’attaque n. f.;
tace d’attaque n. f.

The surface on which the chip apparently im-
pinges as it is separated from the work.

Surface d’un outil sur laquelle glisse le
copeau.

84. face chuck;
faceplate;
face plate
plateau a trous n. m.;
plateau de montage n. m.

A large disk, for screwing to the spindle nose
of a lathe, which is provided with slots and
holes for securing work of flal or irregular
shape.

Accessoire de tournage, fileté intérieurement,
qui se bloque sur le nez de broche du tour
pour permettre des montages particuliers.

85. face plate
Syn. de face chuck

B6. faceplate
Syn. de face chuck

87. facing,
end facing

dressage n. m.:

surfagage n. m.

The operation of machining the end of a
workpicce to make the end square wilh the
axis or center line.

Opération consistant & produire une surface
plane par déplacement d'un outil perpendi-
culairement a 'axe du tour.

88. facing flathe
Syn. de T-athe

89. facing foof
Syn. de side-facing tool

90. feed
avancse n, .

The relative amount of motion of a cutting
toal into the work during each revolution of
the spindle.

Valeur du déplacement longitudinal ou trans-
versal de 'outil aprés une révolulion de la
broche du tour.

91. feed box;

gear box
boite d’'avance et de pas n. f.;
boite d'avance n. 1,

That part of the lathe which contains a num-
ber of different-sized gears, used to change
the rate of feed and the ratio between revo-
lutions of the headstock spindle and the
movemenl of the carriage for thread cutting.
Organe qui élablit, par engrenages, des rap-
ports rigoureux entre la vitesse de rotation
de 1a broche et celle de la vis mére ou entre
la vitesse de rotation de la broche et celle
de la barre de chariotage.

92. feed rod
Syn. de feed shaft

93. feed shaft;
feed rod
barre de chariotage n. f.;
tringle n. f,
A splined shaft used to impart feed motion
to a tool carriage by means of a gear.

Arbre rainuré gui assure I'avance automati-
que du trainard pendant toutes les opéra
tions de tournage, sauf celle du filetage.
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94. feeding force
Syn. de fongitudinal cutting force

95. fillst
congé de raccordement n. m.;
congé n. m.

A radius at the intersection of two surfaces.

Moulure concave arrcndie en quart de cer-
cle située entre deux surfaces.

96. finish turning
finition n. f.

The process of machining a workpiece lo the
required dimensions within specified
tolerances.

Opération finale amenant la piéce en oceu-
vre a ses dimensions définitives spécifiées
par le dessin,

97. finishing tool
outil de finition n. m.

A lathe tool for making a final cut on a work-
piece to the required dimensions.

Outil servant & amener la piéce aux dimen-
sions et au fini désirés.

98. first operation lathe;
roughing lathe

tour & ébaucher n. m.;

tour & dégrassir n. m.

A lathe used for making rough cuts prior to
finishing work on an acourate machine.
Tour utilisé pour effectuer des passes
d'ébauche.

Note. — Le terme passe d'ébauche désigne
le travail qu'effectue I'outil lorsqu’il explore
entierement la surface qu'il doit usiner.

99. fixed steady
Syn. de stationary steady

100. flank
face de dépouille n. f.

The surface below the culling edge.

Face inclinée de 'outil sous l'aréte tran-
chante.

101. flank wear
usure frontale n. f.

Tool wear occurring on the flank of the tool
below the cutting edge.

Usure de la face de dépouille due au frotte-
ment de I'oulil sur la piéce.

102. follower resl
Syn. de following steady

103. following sleady;
travelling steady;
follower rest

lunette & suivre n. f.

A steady allached to the back of the car-
riage of a lathe, which embraces the work
behind the tool and follows it along with the
rest.

Lunelle, boulonnée sur le trainard et accom-
pagnant I'outil, servanl a éviter la flexion de
la piéce tace a l'outil.

104. form tool
Syn. de forming toof

105. form turning
Syn. de contour turning

106. form turning
tournage de forme n. m.

A plunge cutting operation in which the pro-
file of the cutting edge of the tool corresponds
to the required profile of the machined
workpiece.

Opération effectuée avec un outil de forme
dont le profil est reproduit sur la piéce.

107. forming cutter
Syn. de forming tool

108. forming tool;
form tool;
forrming cutter

outil de forme n. m.

A cutting tool intended to produce a desired
contour on a workpiece.

Outil dont 'aréte tranchante reproduit la
génératrice de la surface a obtenir.

Note. — Le terme génératrice désigne une
droite engendrant une surface.

109, fourfaw independent chuck
plateau a quatre mors indépendants n. m.

A chuck whose jaws operate independant-
ly, permitting odd-shaped workpieces to be
centered.

Accessoire de tournage utilisé pour tenir des
pieces brutes et des piéces & contour irré-
gulier, chaque mors étant actionné individuel-
lement.

e
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110. four-way loolholder
Syn. de turret tool block

111. four-way lurret
Syn. de turret tool block

112. four-way lurret tool post
Syn. de turret tool block

113. front clearance angle
Syn. de end clearance angle

ol

114. gang mandrel
Syn. de nut mandref

115. gap-bed lathe
Syn. de gap fathe

116. gap bridge

pont de tour n. m,;

pont n. m.

The section of a gap lathe which can be re-
moved for machining workpieces having a
diameter greater than the swing.

Partie d’un tour & banc rompu pouvant étre
enlevée pour permettre I'usinage de pigces
d'un diametre supérieur a la hauteur de
pointe.

117. gap lathe;
gap-bed lathe
tour & banc rompu n. m.

An engine lathe with a removable section in
the bed to provide a space or gap and thus
increase the swing or maximum diameter that
may be revolved.

Tour dont le banc présente un creux permet-

lant de monter, sur la broche, un plateau de
grand diamétre.

118. gear box
Syn. de feed box

119. gib

lardon n. m.

A thin piece of metal, located between the
dovetails on each of the slides, providing a
means of taking up wear and adjusting slides
for correct fit.

Cale prismatique réglable placée entre la
coulisse et le coulisseau pour réduire le jeu
de fonchionnement.

Note. — Le terme coulisse désigne la rainure
sur laquelle glisse la languette appelée cou-
lisseau.

120. gooseneck tool;

goosenecked tool,

swar-necked tool
outil & col-de-cygne n. m.
A tool for giving a finishing cut, the body of
the tool having a semi-circular portion as part
of the stem.
QOutil a forme incurvée dont la surface d'alta-
que est tournée vers le bas.

121. goosenecked toof
Syn. de gooseneck tool

122, grinding
meulage n. m.

The process of removing metal by the cut-
ting action of a solid, rotating, grinding wheel.

Opération consistant 4 enlever de la matiére
avec une meule, sans souci de finition et de
précision.

123. grinding attachment
yn. de toolpost grinder

124. grooving;
undercutting;
_ necking
saignage n. m.

The aperation of cutting a greove of predeter-
minated depth in a workpiece.

Opération de tournage consistant & détacher
de la barre une piéce terminée.

125. grooving toof
outil a saigner n. m.

A short, narrow-bladed cutting tool which is
used to cut grooves in a rotating workpiece.

Outil, & aréte tranchante de faible largeur,
utilisé pour effectuer des saignées sur une
pigce en rotation.
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1

126. haff-center

pointe dagagée n. f.

A center which is cut away almost to its point
and is used in the tailstock for facing up the
ends of work.

Pointe avec méplat permettant & I'outil une
approche suffisante du centre et 'arasemant
de la contrepoupée sans desserrage.

127. halfnut;

splitnut;

split nut
demi-&crou n. m.,
écrou de vis mere n. m.

A nut split lengthwise thal closes over the
Acme Ihreads of the lead screw.

Ecrou constitug par deux machoires qui vien-
nent s'engager dans la vis mere.

128. headsiock
poupée fixe n. 1.

That part of the lathe which holds the revolv-
ing spindle and the mechanism for driving it.

Organe du tour, portant la broche el les
engrenages. qui permet d'obtenir les diffe-
rentes vitesses.

129, headstock ceriter
Syn. de live center

130. hone, to
Syn. de to touch up the tool

181. indexable throwaway insert;
throwaway insert;
disposable insert

plaquette amovible n. f.;

pastille indexable n. .

pastille jetable n. f.;

plaquette jetable n. f.

A disposable tip that may be quickly indexed
or turned in the tool when one of its cutting
edges becomes dull.

Plaguette A plusieurs becs, rapportée meca-
niquement sur l'outil, gue ‘on remplace
aprés usure de tous ses becs utiles.

132. indexing lathe
Syn. de turret iathe

133. internal recessing tool
outil & évider n. m. (CA);
outil & chambrer n. m. (FR)

A cutting lool intended for cutting an inter-
nal groove or recess in a machine part.

Outil utilis¢ pour usiner des gorges et des
gvidements.

124. internal side turning tool;
corner boring cutter
outil bec-de-pierrot n. m.

A tool used for facing the bottom of bores.
Outil de finition pouvant effectuer simultané-
menl l'alésage et le dressage d'un épau-
lement.

Note. — Oufil bec-de-pierrot st un terme
d’atelier.

1

135. jaw
mors n. m.

That part of a chuck, frequently interchange-
able, which the clamping mechanism forces
against the piece lo be held.

Elérment du mandrin qui est en contact avec
la pigéce & usiner.

136. jaw
touche n. f.

The adjustable part of a steady that is used
to form a true bearing for the work, allowing
it to trn freely but without play.

Partie réglable d'une lunette fixe ou d’une

lunette 4 suivre qui prend appui sur une par-
tie préalablement tournée de la piece.

e
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137. knurl
molette n. 1.

A hardened steel wheal with serrations
around the circumference, used for knurling.

Galet en acier trempé possédant des stries
sur son pourtour et servant d'oulil de
moletage.

138. knurling
molstage n. m.

The process of rolling depressions or inden-
tations of various shapes into metal by the
use of revolving hardened-steel wheels
pressed against the work.

Opération de tournage consistant & imprimer
des stries, au moyen de molettes, & la surface

des piéces destinées a étre manoeuvrées a
la main.

139. knurling toothofder
porte-molette n. m.

A holder in which hardened steel whesls are
fastened.

Qrganc qui secrt de support a la molette.

I

140. fathe
tour n. m.

A machine for the remowval of material from
aworkpiece by gripping it securely in a hold-
ing device and rotating it under power
against a suitable cutting tool.

Machine-oulil destinée a usiner des pidces
de revolution par enlevement de matiére.

Note. — Le terme piéce de révolution dési-
gne une Ip|ece quil tourne sur son axe pen-
dant l'usinage.

141. lathe dog
Syn. de dog

142. lead screw
vis mére n. f,

A threaded shaft which moves the saddle of
a lathe during screw cutting operations, when
the movement of the cutting tool must be syn-
chranized with the speed of the spindle.

Barre filetée commandée par la boite
d’avance et de pas et lige au trainard qui,
lorsqu'il est en prise, permet 'exécution de
filctages.

143, left-hand tool
outil & gauche n, m,

A lalhe side tool wilh the cutting edge on the
right, thus cutting from left to right, that is
Ia\.\%ay from the heaadstock of a conventional
athe.

Outil gui travaille en se déplaganl de gau-
che a droite en direction de la contrepoupée.

144. live center (US),
headstock center
pointe vive n. f.

A center that fits into the headstock spindle
and revolves with the work.

Pointe montée dans une broche.

145. live dead cenier
Syn. de live taifstock center

146. five tailstock center;
revolving dead center;
five dead center

pointe tournante n. f.

A center that has a ball-bearing mechanism
permitting to revolve with the workpiece.

Pointe qui se loge dans le fourreau de la
contrepoupée et tourne avec la piéce &
usiner.

Note. — Un mécanisme de roulement & bil-
les, 4 rouleaux ou & aiguilles permet A la
pointe de tourner.

147. longitudinal cutting force;
feeding force
effort d’avance longitudinale n. m.

The force exerted by the workpiece against
the side of the toal.

Force exercée par la piece sur le coté de 'ou-
til dans le sens inverse de 'avance latérale,
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148. mandrel
mandrin porte-piéce n. m.

A shaft, bar or tube used for holding a work-
piece 1o be machined.

Cylindre lisse, centré, recevant une piéce
prealablement alésée sur laquelle sera effec-
tué un tournage extérieur.

149. maximum distance between centers;
distance between centers
distance entre pointes n. f.

The distance between the two centers when
the tailstock is at the end of the bed.

Distance entre les pointes lorsque la
contrepoupée est reculée a |'extrémité du
banc.

150. muitiple-spindle laihe
tour multibroche n. m.

A lathe with several spindles mounted on a
rotating spindle carrier that regularly index-
es each spindle into the next position.

Tour & plusieurs broches travaillant simulta-
nément sur plusieurs barres montées sur une
tourelle carrée tournante.

151. necking
Syn. de grooving

152. nose angle
angle de pointe n. m.

The angle included between the side-cutting
edge and the end-cutting edge.

Angle diédre formé par le plan tangent a
I'aréte tranchante frontale et le plan tangent
4 I'ardte tranchante latérale.

153. nut arbor
Syn. de threaded mandrel

154. nut mandrel;
gang mandrel
mandrin cylindrique & blocage par
écrou n. m.;
mandrin & écrou n. m. (CA)

A straight mandrel, threaded at one end on
which a number of workpieces may be
mounted and securely held tor turming be-
tween centers.

Mandrin a bout fileté convenant a la reprise
en série des pidces & alésage cylindrique.

155. offsel the tailstock center, to;
to set over the tailstock center
désaxer la contrepointe loc. v.

To move the tailstock center out of line with
the headstock center.

Déplacer latéralement la contrepointe de
sorte que les axes des pointes ne se
confondent plus avec I'axe de la piece.

156. operation sheet
Syn. de plan of procedure

157. parting,
parting-off,
cutting-off

trongonnage n. m.

The operation of separating a piece of
finished work from the bar stock from which
the piece was machined.

Opération consistant & séparer une piece de
révolution par pénétration d'un outil perpen-
diculairement 4 I'axe du tour.

158, parting-off
Syn. de parting

159. parting tool;

cutting-off tool;

cut-off tool;

cutoff toof
outil & tronganner n. m.
A narrow-bladed cutting tool which is usea
to cut-off work while it 1s rotating in a lathe
chuck.

Outil & aréte tranchante de faible largeur ufi-
lisé pour sectionner une piéce en rotation.
Note. — L'outil & trongonner est souvent
confondu avec 'outil & saigner.
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160. plain turning
Syn. de straight turning

161. plan of procedure;

operation sheet
gamme d'usinage n. t.;
gamme n. 1.

A list of steps needed to complete a project
or job.

Ensemble de loutes les opérations & prati-
quer sur la piéce & usiner,

162. precision grinding

rectification n. f.

A grinding operation done to extremely close
tolerances.

Opération exécutée par une meule sur la sur-
face d'une piéce dans le but essentiel d'éli-
miner les déformations dues a la trempe,
d’abtenir des tolérances d’usinage étroites
ou de réaliser une finition de surface élevée,

163. production lathe

tour de production n. m.

A stripped-down lathe intended for
moderate-quantity production runs, for
straigth turning of single diamelers and
facing.

Tour ne possédant qu'une barre de chario-
tage, sans vis mére, réservé aux travaux en
serie.

1684. radial cutting force
effort de pénétration n. m.

The force exerted by the workpiece against
the front of the tool.

Force exercée par la piece sur I'outil dans
le sens inverse de I'avance perpendiculaire.

165. ram
Syn. de taifstock spindle

166. reaming
alésage n. m.

A methed of machining holes to size with a
fluted, hardened and ground, accurately-
sized cutting tool.

Opération consistant a parachever, au
moyen d'une aléseuse, un trou préalable-
menl perce pour |ui donner un axe rectiligne,
une forme géométrique corrects, une bonne
qualité de fini et une cote comprise entre les
limites fixées.

Notes. — 1. Ce terme désigne également
le résultat de 'opération.
2. L'aléseuse est une machine-outil,

1687. recessing
avidement n. m.

The operation of cutting a groove on the in-
side of a hole.

Opération consistant & exécuter un dégage-
ment cylindrique de diamétre supérieur a
I'alésage et limitant celui-ci & deux portées.

Notes. — 1. Ce terme désigne également
le résultat de I'opération.

2. En France, cette notion correspond au
terme chambrage.

168. refief angle
angle de dépouille n. m.

The angle between a plane perpendicular
to the base of a tool or toolhalder and the
ground flank immediately adjacent to the cut-
ting edge.

Angle aigu formé par la face de dépouille
avec une perpendiculaire au plan de base
de 'outil.

169. relieving lathe
Syn. de back-off lathe

170. revolving dead center
Syn. de live lailstock center

171. right-hand fool
outil & droite n. m.

A lathe side tool which, when looking at the
point end with the face upward, has the cut-
ling edge on the right side.

Outil qui travaille en se déplagant de droite
& gauche en direction de la poupée fixe.
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172. rough turning;
roughing
dégrossissage n. m.;

ébauchage n. m,

The process of removing excess stock rapid-
ly and efficiently, leaving enough stock for
finishing to the specified size.

Opération par laguelle on enléve la matiére
excédente a I'exception d’une petite quan-
tité qui partira a la finition,

173. roughing
Syn. de rough turning

174, roughing lathe
Syn. de first operation fathe

175. roughing tool

outil a dégrossir n. m.;

outil de dégrossissage n. m.,
outil d'ébauche n. m.

Any tool of an adequate size for relatively
heavy cuts.

Qutil permettant de fortes avances et des
passes profondes.

176. round-nose tool
V. 0. de roundnose tool

177. roundnose tool
V. 0. round-nose tool
outil & retoucher n. m,

A general-purpose tool that can be used for
both right and left cuts and to form a radius
at the carner of a shoulder.

Oulil symétrique, a angle variant de 30° &
80°, pouvant travailler en sc déplagant de
droite & gauche ou de gauche a droite.

178. saddle
corps de chariot n. m.

An H-shaped casting that fits over the bed
and slides along the ways of an engine lathe,
which forms the main horizontal part of the
carriage to which the apron is atlached and
supports the cross slide, compound slide and
toolpost.

Organe d'un tour paralléle reposant sur les
glissiéres du banc, auquel est accroché le
tablier avec lequel il forme le trainard.

179. screw cutting:
thread cutting,
threading

filetage n. m.

The process of producing a ridge of uniform
section by cutting a continuous groove
around a cylinder,

Opération de tournage consistant 4 execu-
ter, sur la piéce en mouvement, un sillon heli-
coldal par déplacement d'un outil a fileter,
parallélement aux génératrices du corps 4
usiner.

180. screw machine
tour & décolieter n. m.

A form of turret lathe having a hollow spin-
dle through which a bar can be fed to be
machined into bolts, studs and other screws
or any small repetition work.

Tour servant a fabriguer des piéces en les
usinani dans une barre les unes a la suite
des autres.

Note. — Le tour a décolleter peut &tre mono-
broche, multibroche, semi-automatigue ou
automatique.

181. scroll chuck;

three-jaw universal chuck
mandrin autocentreur n. m.;
mandrin a serrage concentrique n. M.,
mandrin & trois mors universel n. m.

A self-centering chuck with slotted jaws which
engage with a raised spiral on a plate rotat-
ed by a key lo advance the jaws while main-
taining their concentricity.

Mandrin dont les mors se serrent el se des-
serrent simultanément, concentriquerment a
I'axe du tour.

182. self-driving center

pointe striée n. f.

A center with longitudinal grooves ground
around the circumference of its 60° point.
Pointe dont la partie conigue & 60° est gar-
nie de cannelures paralléles.
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183. set over the tailstock center, o
Syn. de o offset the tailstock center

184. shank
queue n. f.

That part of the tool held by the toolpost.

Partie non active de |'outil prévue pour assu-
rer sa fixation sur le support porte-outil,

185. sharpening
affatage n. m.

The operation of providing tools with a proper
cutting geometry.

Opération destinée 4 donner ala partie active
d'un outil des angles de valeurs connues,
en rapport avec 'usage auquel il est destine,

186. shoulder
épaulement n. m.

Any change in diamelers, or step, obtained
when turning more than one diameter on a
piece of work,

Changement de section d'une piéce pouvant
servir d’appui ou de butée.

187. side clearance angle
angle de dégagement latéral n. m.

The angle between a plane perpendicular
to the base of a tool and thal portion of the
side flank immediately below the relieved
flank.

Angle aigu formé par la face latérale et une
perpendiculaire au plan de base de I'outil.

188. side cutting edge angle
angle d'aréte tranchante latérale n. m.

The angle between the side cutting edge and
the side of the tool shank.

Angle digdre formé par le plan tangent a
I'aréte tranchante latérale et un plan paral-
lele aux génératrices du corps de 'outil.

Note. — Ces deux plans sont perpendicu-
laires au plan de base de |'outil.

189. side-facing tool;
side tool;
facing tool

outil &4 dresser n. m.

A tool used for finishing the ends of wark
square and smooth.

Outil utilisé pour le petit surfagage tel que le
fagonnage des épaulements ou le dressage
des extrémités de piéces tenues entre les
pointes du tour.

190. side-rake angle
angle de pente latérale n. m.;
angle d'inclinaison latérale n. m.

The angle between the face of a tool and a
line parallel to the base, which is measured
in a plane at right angles to the base, and
al right angles to the center line of the point.

Angle compris entre le plan forme par la face
affiitée et la face supéricure du corps de
I"outil.

191. side-relief angle
angle de dépouille latérale n. m.

The angle between the portion of the side
flank immediately below the cutting edge and
a line drawn through this cutting edge per-
pendicular to the base.

Angle aigu formé par la face de depouille
latérale et une perpendiculaire au plan de
base de I'outil.

192, side tool
Syn. de side-facing tool

193. single-point cutting tool
Syn. de single-point tool

194. single-point tool;
single-point cutting tool
outil & tranchant unique n. m.;
outil & aréte tranchante unique n. m,

A cutting tool having one face and one
continuous cutting edge which produces the
machined surface.

Outil possédant une seule aréte tranchante.

195, slide rest
Syn. de compound slide

196. solid mandrel

mandrin lisse n. m.;

mandrin de reprise n. m.

A cylindrical rod upon which partly machined
work is mounted for turning.

Mandrin servant a la reprise de piéces a partir
d’un alésage déja calibré.

e




26 \Vocabulaire des tours et du tournage des mélaux

197. solid tool;
solid toolbit
outil monobloc n. m.

A toolbit made from one solid piece of
material.

Grain pris directement dans une barre d'acier
et mis en forme par forgeage et meulage.

198. solid toolbit
Syn. de solid tool

199. spindle
broche n. f.

That part of the lathe which supports the at-
tachments for holding and turning the
workpiece.

Arbre creux recevant le mouvement de rota-
tion du moteur et dont I'extremité sert au
montage des différents plateaux ou
mandrins.

200. spindle nose
nez de broche n. m.

That end of the lathe spindle to which the
chuck or face chuck is fastened.

Extrémité de la broche comportant un alé-
sage conique destine a recevoir la pointe et
un filetage servant au montage des plateaux
4 trous et des mandrins.

201. split nut
Syn. de halfnut

202. splitnut
Syn. de halfnut

203. spot facing
lamage n. m,

The operation of smoothing or squaring the
surface around a hole to provide a seat for
the head of a cap screw or a nut.

Opération consistant a dresser une surface
perpendiculaire & un trou.

204. spring collet
pince de serrage n. f.;
pince extensible n. f.;
pince-barre n. [.

A slotted, externally-coned sleeve which fits
into a collet chuck and is used to grip small
circular work.

Douille fendue, a cone extérieur, faisant par-
tie d’'un mandrin & pince.

205. square-nose tool
Syn. de square-nosed tool

206. square-nosed tool; .
end-cutting tool;
sciuare-noso tool

outil pelle n. m.

A cutting tool usually ground with the end-
cutting edge at approximately 90° to the axis
of the point.

Outil caractérisé par une grande longueur
de tranchant, travaillant de front en pleine
matiére.

207. square turret
Syn. de turret tool block

208. stationary steady;
center rest (US);
fixed steady

lunette fixe n. I.

A steady that is clamped to the ways of the
lathe to support long workpieces during turn-
ing operations.

Lunette immobilisée sur le banc et servant
4 supporter une piece longue pour en per-
mettre 'usinage en l'air.

209. steady
lunette n. f.

A support attached either 10 the bed or the
carriage of a lathe for backing up slender
waork.

Accessoire de tournage & surface de portée
cylindrique, servant a supporter une piéce
longue et flexible.

210. stop
butée n. f.

A device or piece for arresting or limiting mo-
tion or for determining the position to which
a part will be brought.

Dispositif d'arrét, fixe ou réglable, servant a
positionner une piece sur une machine-outil.

Note. — La butée peut aussi servir a limiter
la course d’un outil.
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211. straight turning;

plain turning
chariotage n. m.;
cylindrage n. m.
A turning operation in which the turning tool
feeds parallel to the axis of rotation of the
workpicce in order to produce a cylindrical
surface.

Opération de tournage pendant laguelle
I'outil se déplace parallglement a un point
central de la piéce & usiner.

212. swan-necked tool
Syn. de gooseneck tool

213. swing,
swing over bed
hauteur de pointe n. f.
The largest diameter that can be turned over
the ways of a lathe.

Distance verticale comprise entre le dessus
du banc et I'axe des pointes.

214. swing over bed
Syn. de swing

215. swive! rest
Syn. de compound slide

216. swivel slide
Syn. de compound slide

K

217. T-lathe;
facing lathe

tour en l'air n. m.;

tour frontal n. m.

An engine lathe that has a bed set at 90°
to the spindle axis instead of the usual parallel
arrangement so it can machine large disks
where facing cuts predominate.

Tour avec fosse et banc séparés de la pou-
pee fixe servant 4 usiner des piéces de gran-
des dimensicns.

218. taif stock
V. 0. de taifstock

2198. tail-stock
V. 0. de tailstock

220. taistock
V. 0. tail stock,

tail-stock
contrepoupée n, f.;
poupée mobile n. f.
The counterpart of the headstock which can
be moved along the bedways and clamped
in position for supperting work when turning
on centers or for supporting and feeding drills
Or reamers.

Organe du tour placé en face de la poupée
fixe et aligné & I'autre extrémité du banc sur
lequel il peut se déplacer.

Note. — La contrepoupée est souvent
confondue avec la contrepointe.

221. tailstock cernter;
dead center (US)
contrepointe n. f.

A center that is used in the tailstock spindle
and does not revolve.

Pointe fixe montée dans le fourreau de la
contrepoupee.

222. taflstock spindle;
ram

fourreau n. m.;

canan n. m. (CA)

That part which moves in and out of the up-
per ogsting when the tailstock handwheel is
turned.

Organe coulissant, logé dans la partie supé-
rieure de la contrepoupée, qui regoitla pointe
fixe, la pointe tournante ou les forets.

223. tangential cutting force
effort de coupe n. m.

The force exerted by the workpiece against
the lop of the cutting tool.

Force exercée par la pigce sur la partie supé-
rieure de I'outil.

224. (aper attachment
Syn. de taper turning attachment

225. taper sieeve
douille de réduction n. f.

A standard sleeve for fitting the shanks of
drills to machine spindles.

Douille représentant un cdne male s’adap-
tant dans la broche et un cdne femelle ser-
vant & recevoir un foret, une pointe, ou une
aulre douille de réduction.
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226. taper turmning
tournage conique n. m.

The process of producing a conical turned
surface.

Opération de tournage pendant laguelle le
déplacement de I'outl se fait abliquement 2
I'axe et rigoureusament dans un plan axial.

297. taper turning attachment;
taper attachment

appareil a tourner conique n. mM.;

dispositif de tournage conique n. m.

A fixed casting attached (o the hack of the
lalhe carriage, used toturn and bore tapers.

Coulisse inclinable fixee sur le banc, desti-
née au guidage du chariot transversal libéré
de sa vis de commande pour I'exécution de
cones par reproduction.

228, tapping
taraudage n. M.

The operation of forming internal threads by
means of a tap.

Opération ayant pour objet I'exécution d'un
filetage intérieur, au Moyen d’un taraud.

Nole. — Le laraud est un outil & tranchants
multiples.

229, thin the point, to

amincir v.;

moucher v,

To reduce the width of the dead center of a
drill in order lo make penetration into the work
less difficult.

Meuler la pointe d'un foret pour réduire la
largeur de 'ame.

230. thread-chasing dial
Syn. de thread dial

231, thread culling
Syn. de screw cutting

232, thread dial;
threading dial;
thread-chasing dial

appareil de retombée dans le pas n. m.;
appareil indicateur d'embrayage n. m.

An indicator with & revolving dial which mesh-
es with the lead screw therchy indicating
when to engage the halfnut o permit the cut-
ting tool to follow exactly in the original cut.

Dispositif, employé en filetage, permettant de
contréler la rolation de la vie mere pour déter-
miner le moment de I'embrayage deV'écrou.

233, thread gage
Syn. de center gage

234. threaded mandrei;
chucked mandrel;
nut arbor

mandrin fileté n. m.

A mandrel used for holding workpieces hav-
ing a threaded hole.

Mandrin permettantia reprise de piéces file
1ées intérigurement.

235, threading
Syn. de screw cutting

236. threading dial
Syn. de thread dial

237. threading tool
outil a fileter n. m.

A single-point cutling tool ground to cul
threads.

Outil & tranchant unigue dont le profil est
identique & celui du filet a executer.

Note. — Cet outil permel, selon son profil,
d'exécuter des filets intérieurs ou des filets
extérieurs.

238, three-jaw universal chuck
Syn. de scroll chuck

019, throwaway inser
Syn. de ‘ndexable throwaway insert

240, tip
plaguette n. f.;
pastille n. f.

A piece of cutting tool material of any shape
tor attachment by brazing or clamping toa
supporting shank to form the cutting edge

and working surfaces of a cutting tool.
Prisme de coupe de petites dimensions, ¢

fixant par brasage ou hridage sur un corps
d'outil.
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241. tipped tool
outil & plaguette rapportée n. m.;
outil & pastille rapportée n. m.

A tool which has a relatively small piece of
melal-cutting material attached to the tool
shank of non-cutling material.

Qutil dont la partie active est une plaguette
brasée sur le corps.

Note. — La plagquette est en acier rapide
extra supérieur el le corps de I'outil en acier
mi-dur.

242, toof bit
V. 0. de foolbit

243. tool holder
V. 0. de tootholder

244, tool post
V. 0. de toolpost

245. tool post grinder
V. 0. de toolpost grinder

246. tool room lathe
V. 0. de toolroom lathe

247. toolbit

V. o. tool bit
grain n. m.;
barreau n. m.

A relatively small piece of cutting material,
clamped in a toclholder in such a way that
it can readily be removed and replaced.
Outil de petites dimensions fixd sur un
porte-outil.

248. tootholder

V. 0. tool holder
porte-outil n. m.
A device for rigidly holding a culling tool in
a desired position in the tocolpost of the lathe.
Corps d'outil servant & recevoir un grain et
qui se fixe dans le support porte-outil.

249. toolmaker's lathe
Syn. de toofroom fathe

250, foolpost

V. 0. too! post
support porte-outil n. m.;
support d’outil n. m.

A device used to clamp and hold the toal-
holder securely in position, -

Bride servant & tenir en place fermement un
porte-outil.

251. loolpost grinder
V. 0. tool post grinder;
grinding altachmment
appareil & rectifier n. m.

A motor-driven, sclf-contained unit that is held
in the toolpost of a lathe for outside and in-
side grinding.

Accessoire motorisé servant 4 la rectification
interne et cxterne.

Note. — L'appareil & rectifier est générale-
ment monté sur le support porte-outil.

252, foolpost ring coflar
porte-outil américain n. m.

A toolpost that consists of a ring provided
with a circular seat on the upper face, inlo
which is fitted a rocker seat on which the tool
rests,

Dispositif de fixation de I'outil comprenant un
étrier fermée, une rondelle 4 face concave
supportant une cale pivotante et une vis de
sarrage.

253. toolfroom fathe
V. o. fool room fathe;
toolmaker's lathe
tour d’outillage n. m.

An engine lathe designed for extremely ac-
curate machining.

Tour paraliégle de trés haute précision.

254, touch up the tool, lo;
to hone

affiler v.;

paraffiter v.

To smoaoth the cutting edges of a toolbit with
an oilstons.

Passer une pierre & affQter sur les faces adja-
centes a I'aréte tranchante d'un outil pour
en augmenter la finesse.

255. tracer attachment
Syn. de copying attachment

2586. tracer lathe
Syn. de copying lathe

257. travelling steady
Syn. de following steady
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258. ftruing;
centering
centrage n. m.

The operation of making the periphery of a
workpiece concentric with the axis of rotation.

Opération consistant & mettre en coincidence
I'axe d’une piéce et celui de 1a broche.

259, turning
tournage n. m.

The operation of removing stock from a piece
of material while it is being revolved in a lathe.

Opéralion consistant & ouvrager sur une
grande variélé de corps de révolution des
filetages de tous profils.

260. turning belween centers
tournage entre pointes n. m.;
montage entre pointes n. m.

A method of turning work by supporling it
between the headstock and tailstock centers,
and rotating it with a driving plate and lathe
carrier.

Mode de fixation consistant a soutenir la
piéce par ses deux extrémites.

261. iurret lathe;

indexing lathe
tour revolver a tourelle n. m.;
tour revolver n. m.

A lathe having a turret for holding several
different cutting lools which can be swiveled
into position for each specific operation.

Tour dont I'un des chariots est muni d'une
tourelle carrée portant de nombreux outils
placés en position de travail par simple
rotation.

262. turret tool block,
four-way toolholder,
four-way turret toolpost;
four-way turret;
square lurret

tourelle carrée n. |.

A swiveling block in which four tools can be
clamped.

Bloc en acier, situé sur le chariot porte-oultil,
pouvant recevoir quatre outils.

vl

283. undercutting
Syn. de grooving

v

264. vartical boring mill
Syn. de vertical turret lathe

265. vertical lurret lathe
Abrév. VTL;
vertical boring rmilf
tour vertical n. m.
A lathe with a vertical turret head and a
horizontal worktable.

Tour muni d’une table rotalive horizontale,
monté sur un chariot a déplacements hori-
zontal el vertical,

266. VTL
Abrév. de vertical turret lathe

wl

267. watchmaker's lathe
tour d'harloger n. m.

A small precision banch lathe used by watch-
makers and instrument makers.

Tour d'établi de précision utilisé pour usiner
dos pigces de trés petites dimensions.

268. way
glissiéra n. 1.

Bearing surface used to guide and support
moving parts of machine tools.

Pigce longiligne servant de guidage & un
chariot.
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distance entre pointes, 142
douille de réduction, 225

dressage, 87

ébauchage, 172
acrou de vis mére, 127

effort de coupe, 223

épaulement, 186
évidement, 167

face d'atiaque, 83
face de dépouille, 100
filetage, 179

finition, 96

foret a centrer, 22
fourreau, 222
fraisage, 51
fraisurage, 51

gabarit d'angle, 24
gamme, 161

gamme d'usinage, 161
génératrice, (108)
glissiére, 268

grain, 247

hauteur de pointe, 213

lamage, 203

lardon, 112

lunette, 209

lunette & suivre, 103
lunette fixe, 208

effort d’avance longitudinale, 147

effort de pénétration, 164

mandrin, 30

mandrin & combinaison, 42

mandrin & écrou, 154

mandrin & pince, 41
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mandrin & trois mors universel, 181

mandrin autocentreur, 181
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mandrin fileté, 234

mandrin lisse, 196
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méthade des boutons, 17

méthode des tourillons, 17

meulage, 123

moletage, 138

molette, 137

montage entre pointes, 260

monter en mandrin, 31

mors, 135

moucher, 229

nez de broche, 200

outil 4 aréte tranchante unique, 194
outil & chambrer, 133

outil & col-de-cygne, 121

oulil a dégrossir, 175

outil & dresser, 189

outil a droite, 171

outil & évider, 133

outil & fileter, 237

outil & gauche, 143

outil a pastille rapportée, 241
outil & plaquette rapportée, 241
outil & retoucher, 177

outil & saigner, 125

outil & tranchant unique, 194
outil a trongonner, 159

outil bec-de-pierrot, 134

outil coudé, 13

outil d'ébauche, 175

_
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outil de coupe, 62

outil de dégrossissage, 175
outil de finition, 97

outil de forme, 108

outil molette, 38

outil moneblog, 197

outil pelle, 2086

parafflter, 254

passc d'ébauche, (98)
pastille, 240

pastille indexable, 131
pastille jetable, 131
pergage, 70

pergage des centres, 23
piece de révolution, (140)
pince-barre, 204

pince de serrage, 204
pince extensible, 204
plaguette, 240

plaguette amovible, 131
plaquette jetable, 131
plateau & quatre mors indépendants, 109
plateau a trous, 84
plateau d'entralnement, 71
plaleau de montage, B4
plateau pousse-toc, 71
pointe, 21

peinte dégageée, 126
pointe fixe, 21

pointe striée, 182

pointe tournante, 146
pointe vive, 144

pont, 116

pont de tour, 116
porte-molette, 139
porte-outil, 248
porte-outil américain, 252
poupee fixe, 128
poupée mobile, 220
profondeur de coupe, 64
profondeur de passe, 64

queue, 184

rectification, 162

saignage, 124

support d'outil, 250
support porte-outil, 250
surfagage, 87

surface d’attaque, 83

tablier, 3

taraudage, 228

toc, 67

toc & brides, 39

toc & machoires paralleles, 39
toc a4 queue coudée, 11
touche, 136

tour, 140

lour & banc rompu, 117
tour a cabestan, 18

tour 4 commande par courroie, 9
tour & copier, 48

tour & décolleter, 180

tour a dégrossir, 98

tour & délalonner, 4

tour & ébaucher, 98

tour & mandrin, 36

tour a reproduire, 48

tour d'établi, 10

tour d'horloger, 267

tour d'outillage, 253

tour de production, 163
tour en l'air, 217

tour frontal, 217

tour multibroche, 150

tour parallele, 80

tour revolver, 261

tour revolver & cabestan, 18
tour revolver a tourelle, 261
tour universel, 80

tour vertical, 265

tourelle carrée, 262
tournage, 259
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tournage conique, 226
tournage de forme, 106
tournage en l'air, 34

tournage entre pointes, 260
tournage par reproduction, 46
trainard, 19

tringle, 93

trongonnage, 157

usinage par abrasion, 1
usure frontale, 101

vis mére, 142
vitesse de coupe, 61
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