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PRESENTATION

Le présent document renferme les tableaux d’ analyse du programme et les tableauix de spécifications. Les
tableaux sont accompagnés de notes particulieres a I’ évauation de chacun des modules. Ces notes,
destinées aux rédactrices et aux rédacteurs des épreuves, sont rassemblées sous le titre Description
sommaire de I’ épreuve, lorsgu’ une fiche d’ évaluation a été édaborée pour un module de responsabilité

locale. Cematériel devrait é&rre misen application dans|apréparation des épreuves de sanction des éudes.

Ce document contient également le tableau-synthése des épreuves d§a daborées et une grille de

rétroaction pour ces épreuves.



SYNTHESE DU PROGRAMME D'ETUDES

Nombre de modules : 29 Titredu programme  Soudage-montage
Durée en heures : 1800 Codedu programme: 5195

Vaeur en unités: 120

CODE TITRE DU MODULE DUREE! STATUT?
301-712 1. Stuaionauregard du métier et deladémarche deformation 30 L
301-722 2. Senshilisation aux régles de santé et de sécurité du travall 30 L
301-737 3. Tragagedecroquis et de dessns 105 L
301-743 4. Application de notions de métdlurgie 45 L
301-762 5. Coupage de métaix ferreux et non ferreux 30 L
301-776 6. Utilisstion d' appareils de coupage et de fagonnage 0 L
301-782 7. Préparation de pieces 30 M
301-792 8. Application du procédé de soudage SMAW 30 L
301-807 9. Soudagede piécesd acier Al aide du procédé SMAW 105 L
301-757 10. Interprétation de plans et de devis d’ assemblage 105 L
301-813 11.  Application du procédé de soudage GTAW 45 L
301-825 12.  Soudagede piecesd ecier al'aide du procédé GTAW 5 L
301-834 13.  Soudage de pigces d duminium al’ade du procédé GTAW 60 M
301-844 14. Rédisation d' assemblages de base 60 L
301-852 15.  Application du procédé de soudage GMAW 30 M
301-868 16. Soudage de piecesd acier al’aide du procédé GMAW 120 L
301-874 17. Soudage de piéces d duminium al’ aide du procédé GMAW 60 L
301-834 18. Rédisation d assemblagessmples 60 L
301-891 19. Applicatiion du procédé de soudage FCAW 15 L
301-908 20. Soudagede piecesd acier al'aide du procédé FCAW 120 M
301-912 21. Application des procédés de soudage SAW, RW &t PAW 30 L
301-927 22. Interprétation de plans et de devis d' assemblages complexes 105 M
301-935 23. Rédisation d assemblages de complexité moyenne 75 L




CODE TITRE DU MODULE DUREE! STATUT?
301-%41 24.  Communication en milieu detravail 15 L
301-958 25. Rédisation d assamblages complexes 120 M
301-963 26. Moadificationsd' assemblages 45 L
301-974 27. Réparation d asamblages 60 L
301-981 28.  Utilisstion de moyens de recherche d un emploi 15 L
301-996 29. Intégration au milieu du travail 60 L

1 Quinze heures vdent une unité.

2 Ledtatut peut &re ministériel (M) ou locd (L).




TABLEAU-SYNTHESE DES EPREUVES POUR LE PROGRAMME D'ETUDES SOUDAGE-MONTAGE (5195)

Code du Numeéro et titre du cours Durée Responsabilité Type Durée de Nombre maximal de Seuil de | Nombrede Matériel
cours du cours del'épreuve d'évaluation I'épreuve | candidates et de candidats| réussite versions  |complémentaire
(1) (2 ©)
301-712 |1- Situation au regard du métier et deladé- 30h Etabl. EEP
marche de formation
301-722 |2- Sendhilisation aux regles de santé et sécu- 30h Etabl. EEP
rité du travail
301-737 |3- Tragage decroquis et de dessins 105h Etabl. ECP& EP 3h 75
301-743 |4- Application de notions de métallurgie 45h Etabl. ECP 2h 75
301-762 |5 Coupage de métaux ferreux et non ferreux 30h Etabl. EP 3h 80
301-776 |6- Utilisation d’ appareils de coupage et de N0h Etabl. EP 6h 80
faconnage
301-782 |7- Préparation de pieces 30h MEQ EP 2h 80
301-792 |8- Application du procédé de soudage 30h Etabl. ECP 2h 80
SMAW
301-807 |9- Soudagedepiécesd acier al’aide du pro- 105h Etabl. EP. 4h 80
cédé SMAW
301-757 |10- Interprétation de plans et de devis 105h Etabl. EP 3h 75
d' assemblage
301-813 |11- Application du procédé de soudage 45h Etabl. ECP 2h 80
GTAW
301-825 |12- Soudagedepiecesd acier al’aide du pro- 75h Etabl. EP 2h 80
cédé GTAW
301-834 |13- Soudage de piecesd duminium al’aidedu 60 h MEQ EP 2h 80
procédé GTAW
301-844 |14- Rédisation d assemblages de base 60 h Etabl. EP 4h 80

Q) Durée de I'épreuve pour un groupe de candidates ou de candidats. Cette durée ne comprend que le temps de I'épreuve, et non celui consacré alalecture des directives.
) Nombre maximal de personnes qui peuvent étre éva uées en méme temps par une examinatrice ou un examinateur.
3 Un X dans cette colonne indique qu'il existe du matériel complémentaire pour cette épreuve.



TABLEAU-SYNTHESE DES EPREUVES POUR LE PROGRAMME D'ETUDESNOM ET CODE DU PROGRAMME

Codedu
cours

Numeéro et titre du cours

Durée
du cours

Responsabilité
del'épreuve

Type
d'évauation

Durée de

Nombre maximal de
candidates et de candidats

)

Sauil de
réussite

Nombre de
versions

Matériel
complémentaire

(©)

301-852 |15 Application du procédé de soudage 30 MEQ ECP 2h 75
GMAW

301-868 |16- Soudage depiecesd acier al’aide du pro- 120 Etabl. EP 4h 80
cédé GMAW

301-874  |17- Soudage de piecesd duminium al’aidedu 60 Etabl. EP 3h 80
procédé GMAW

301-884 |18 Réalisation d'assemblages smples 60 Etabl. EP 4h 80

301-891 [19- Application du procédé de soudage 15 Etabl. ECP 2h 75
FCAW

301-908 |20- Soudage de piecesd acier al’aide du pro- 120 MEQ EP 6h 80
cédé FCAW

301-912 |21- Application des procédés de soudage 30h Etabl. ECP 2h 75
SAW, RW et PAW

301-927 |22- Interprétation de plans et de devis 105h MEQ EP 5h 80
d’ assemblages complexes

301-935 |23- Réalisation d'assemblages de complexité 75h Etabl. EP 5h 80
moyenne

301-941 |24- Communication en milieu de travail 15h Etabl. EEP

301-958 |25- Rédisation d’ assemblages complexes 120 h MEQ EP 5h 80

301-963 |26- Modifications d' assemblages 45h Etabl. EP 3h 80

301-974 |27- Réparation d'assemblages 60 h Etabl. ECP 2h 80

301-981 |28- Utilisation de moyens de recherche d un 15h Etabl. EP 1h 70
emploi

301-996 |29- Intégration au milieu du travail N0h Etabl. EEP

(0] Durée de I'épreuve pour un groupe de candidates ou de candidats. Cette durée ne comprend que le temps de I'épreuve, et non celui consacré alalecture des directives.
2 Nombre maximal de personnes qui peuvent étre évaluées en méme temps par une examinatrice ou un examinateur.

©)

Un X dans cette colonne indique qu'il existe du matériel complémentaire pour cette épreuve.



GRILLE DE RETROACTION

EPREUVE PRATIQUE ET EPREUVE EN VUE

DE L'EVALUATION DE LA PARTICIPATION DE L'ELEVE

Programme : Soudage-montage

Code et titre du cours :

Verson de l'épreuve :

Nom de I'ensaignante ou de I'enseignant :

Ecole:

Commisson scolaire

Sgnaure: Dae:

Ne répondre qu'aux questions se rapportant a |'épreuve.

Pour chacune des affirmations qui suivent, cocher

lacase 1 9 vous éestout afait en accord;
lacase 2 s vous étes plutdt en accord,;

- lacase 3 9 vous ées plutdt en désaccord;

- lacase 4 s vous éestout afait en désaccord.

1 Latéche quelacandidate ou le candidat doit effectuer tout le long de
I'épreuve est représentative de la compétence sur lagquelle porte le

cours.

Commentaire:

1 2 3 4




2

L 'épreuve est conforme aux données du tableau de spécifications.

Commentaire:

1 2 3 4

1 2 3 4
Le sauil deréussite permet d'attester |'acquisition delacompétence sur
laguelle porte I'épreuve.
Commentaire:

1 2 3 4
Ladurée alouée pour I'épreuve est suffisante.
Commentaire:

1 2 3 4

Le temps totad nécessaire a I'évaluation (préparation, passation,
correction) est raisonnable par rapport ala durée du cours.

Commentaire:




6

Le nombre maxima de candidates ou de candidats aqui on peut faire
passer smultanément |'épreuve est acceptable.

Commentaire:

1 2 3 4

1 2 3 4
Laligte du matériel nécessaire pour la passation de I'épreuve, dansle
cahier de I'examinatrice ou de I'examinateur, et compléte.
Commentaire:

1 2 3 4
Lanature delatéche quel'examinatrice ou I'examinateur doit accomplir
pendant |es étapes de déroulement et de notation est acceptable.
Commentaire:

1 2 3 4

L'information contenue dans le cahier de l'examinatrice ou de
I'examinateur est claire et compléte.

Commentaire:




10

11

12

13

L 'information contenue dans le cahier de la candidate ou du candidat
et claire et compléte.

Commentaire:

1 2 3 4

La fiche dévduation ou la grille dévauation de la participation est
facileautiliser.

Commentaire:

1 2 3 4

Le maté&id complémentaire (fiche dobservation, fiche de travall,
dessin, plan, croquis, etc.) est complet et pertinent.

Commentaire:

1 2 3 4

Il'y a concordance entre, d'une part, la fiche d'évauation et, dautre
part, les renseignements sur la notation inscrits dans le cahier de la
candidate ou du candidat.

Commentaire:

1 2 3 4




COMMENTAIRES:




GRILLE DE RETROACTION
EPREUVE DE CONNAISSANCES PRATIQUES

Programme : Soudage-montage

Code et titre du cours :

Verson del'épreuve :

Nom de I'ensaignante ou de I'enseignant :

Ecole:

Commisson scolaire

Sgnature: Date:

Ne répondre gu'aux questions se rapportant a |'épreuve en cause.
Pour chacune des affirmations qui suivent, cocher

- lacase 1 d vous éestout afait en accord;

- lacase 2 g vous ées plutét en accord;

- lacase 3 9 vous ées plutdt en désaccord;
lacase 4 s vous ées tout afait en désaccord.

1 2 3 4

1 Les questions de I'épreuve permettent de vérifier adéquatement

I'acquisition de la compétence.

Commentaire:




2

Le seuil de réussite retenu permet d'attester I'acquisition de la compé-
tence sur laguelle porte I'épreuve.

Commentaire:

1 2 3 4

1 2 3 4
La durée dlouée pour répondre a toutes les questions de I'éoreuve est
auffisante.
Commentaire:

1 2 3 4
Le temps totad nécessaire a I'évaluation (préparation, passation,
correction) est raisonnable par rapport ala durée du cours.
Commentaire:

1 2 3 4

Les directives inscrites dans le cahier de la candidate ou du candidat
sont claires et complétes.

Commentaire:




Lesdirectives et renseignementsinscrits sur la feuille de la survellante
ou du survelllant sont clairs et complets.

Commentaire:

1 2 3 4

1 2 3 4
Les directives inscrites sur le corrigé de I'épreuve sont claires et
complétes.
Commentaire:

1 2 3 4

Le matérid complémentaire (feuillesréponses, dessins, efc.) et
complet et pertinent.

Commentaire:




Chaqgue question de I'épreuve est compléte et ne contient pas d'erreur OUI NON
(énonceé, formulation, donnée, illustration, epace pour répondre, cléde |:| |:|
correction, €tc.).

Si laréponse est Non, inscrire le numéro de la question en cause et
indiquer les modifications proposées, dans |'espace ci-dessous.

QUESTION MODIFICATIONS PROPOSEES




COMMENTAIRES:




TITRE DU PROGRAMME : SOUDAGE-MONTAGE Code: 301712

NE ET TITRE DU MODULE : 1 - SITUATION AU REGARD DU METIER ET DE LA DEMARCHE DE FORMATION

TABLEAU D'ANALYSE DU PROGRAMME
TABLEAU DE SPECIFICATIONS
DESCRIPTION DE L'EPREUVE

FICHE D'EVALUATION DE LA PARTICIPATION

FP9805 Module 01



TABLEAU DE SPECIFICATIONS - EPREUVE EN VUE DE L’EVALUATION DE LA PARTICIPATION

TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage

TITRE DU COURS : 1 - SITUATION AU REGARD DU METIER ET DE LA DEMARCHE DE FORMATION

COMPORTEMENT ATTENDU : Se situer au regard du métier et de la démarche de formation

1/2

CODE DU COURS : 301712

Manifestations de la participation Pond. Critéres de participation Pond.
% %
PHASE 1: Information sur le métier
1. Recuellle des données sur lamgjorité des sujets atraiter. 25 1.1 Recueille les données demandées. 10
1.2 Présente les perspectives demploi et de rémunération. 10
1.3 Présenteles possibilités d'avancement et de mutation. 5
2. Exprime convenablement sa perception du programme de 15 2.1 Présente les avantages et les inconvénients du métier. 10
formation, au cours d'une rencontre de groupe, en faisant lelien
avec les données recueillies.
2.2 Commente certaines exigences. 5
PHASE 2: Information sur laformation et
engagement dans la démar che
3. Donne son opinion sur quelques exigences auxquelles il faut 10 3.1 Démontre al'aide dun exemple, I'utilité d'une habileté, dune 10
satisfaire pour pratiquer le métier. aptitude, d'une habitude ou d'une connaissance pour la
pratique du métier.
FP9805 Module 01



TABLEAU DE SPECIFICATIONS - EPREUVE EN VUE DE L’EVALUATION DE LA PARTICIPATION

TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage

TITRE DU COURS : 1 - SITUATION AU REGARD DU METIER ET DE LA DEMARCHE DE FORMATION

COMPORTEMENT ATTENDU : Se situer au regard du métier et de la démarche de formation

2/2

CODE DU COURS : 301712

FP9805

Manifestations de la participation Pond. Critéres de participation Pond.
% %
PHASE 3: Evaluation et confirmation de son
orientation

Produit un document contenant :
4.  une présentation sommaire de ses golts, champs d'intérét et 30 4.1 Décrit ses principaux champs d'intérét et aptitudes. 30

aptitudes par rapport a la profession;
5. des explications sur son orientation en faisant, de fagon 20 5.1 Judtifie son opinion par rapport au métier en tenant compte de 20

implicite, les liens demandés. ses go(its, champs d'intérét et aptitudes.

Module 01



ANALYSE DU PROGRAMME - OBJECTIF DE SITUATION 1/2

TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage

TITRE DU COURS : 1 - SITUATION AU REGARD DU METIER ET DE LA DEMARCHE DE FORMATION CODE DU COURS : 301712

COMPORTEMENT ATTENDU : Se situer au regard du métier et de la démarche de formation

Activités de formation

Appr.
%

Eval.
%

Manifestations de la participation

PHASE 1:

PHASE 2:

Information sur le métier

- Sinformer sur le marché de travail dans le domaine du
soudage : milieu de travail (types d'entreprises, produits),
perspectives demploi, rémunération, possibilités davan-
cement et de mutation, séection des candidates et candidats
(visites, entrevues, examen de documents, €tc.).

- Sinformer sur lanature et les exigences del'emploi (téches,
conditions de travail, critéres d'évaluation, droits et respon-
sabilités destravailleuses et travailleurs) au cours de visites,
d'entrevues, d'examen de documents, etc.

- Au coursd'une rencontre de groupe, présenter les données
recueillies et discuter de sa perception du métier : avanta
ges, inconvénients, exigences.

Information sur la formation et
engagement dans la démarche

- Discuter des habiletés, des attitudes, des aptitudes et des
connai ssances nécessaires a la pratique du métier.

20

15

15

10

25

15

10

» Recuellle des données sur la mgjorité des sujets a traiter.

 Exprime convenablement sa perception du programme de formation, au
cours d'une rencontre de groupe, en faisant le lien avec les données
recueillies.

» Donne son opinion sur quelques exigences auxquelles il faut satisfaire
pour pratiquer le métier.

FP9805

Module 01



ANALYSE DU PROGRAMME - OBJECTIF DE SITUATION 2/2
TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage
TITRE DU COURS : 1 - SITUATION AU REGARD DU METIER ET DE LA DEMARCHE DE FORMATION CODE DU COURS : 301712

COMPORTEMENT ATTENDU : Se situer au regard du métier et de la démarche de formation

Activités de formation Appr. Eval. Manifestations de la participation
% %
- Sinformer sur le projet de formation : programme d'études, 20 - » Fait un examen serieux des documents deéposes.
démarche de formation, modes d'évaluation, sanction des * Ecoute attentivement les explications.
études.
- Discuter de la pertinence du programme de formation par 5 -  Exprime convenablement sa perception du programme de formation, au
rapport a la situation de travail du soudeur et de la cours d'une rencontre de groupe.
soudeuse.
- Faire part de ses premiéres réactions au regard du metier 5 --  Exprime clairement ses réactions.

et de laformation.

PHASE 3: Evaluation et confir mation de son orientation

- Produire un rapport dans lequel on doit : . Produit un rapport contenant :
- préciser ses golts, ses aptitudes et ses champs 5 30 * une présentation sommaire de ses godts, champs dintérét et
d'intérét par rapport au soudage; aptitudes pour la profession;
- Evaluer son orientation professionnelle en comparant les 5 20 * desexplications sur son orientation en faisant, de fagcon implicite,
aspects et les exigences du métier avec ses golts, ses lesliens demandés.

aptitudes et ses champs d'intérét.

* unejudtification de sadécision de poursuivre ou hon le programme
d'études.

FP9805 Module 01



DESCRIPTION DE L’EPREUVE 1/3
TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage
TITRE DU COURS : 1 - SITUATION AU REGARD DU METIER ET DE LA DEMARCHE DE FORMATION CODE DU COURS : 301712

COMPORTEMENT ATTENDU : Se situer au regard du métier et de la démarche de formation

Objets Remarques

Dispositif d'évauation L'évaluation de la participation des candidates et des candidats sappuiera sur des données recueillies a divers
moments du déroulement des activités de formation. Cependant, on ne devrait porter un jugement définitif sur un
élément-critére qu'a la toute fin de la phase correspondante dans e plan de mise en situation.

Le jugement fina sur la participation des éléves al'ensemble des activités de formation ne devrait étre porté qu'a
latoute fin du module.

PHASE 1 INFORMATION SUR LE METIER
Eléments-critéres 1.1, 1.2 et 1.3 :

Recueille les données demandées. La collecte des renseignements peut étre effectuée apartir de contacts (visites ou appel s tél éphoniques) avec deux
entreprises ou de documents de base préparés par I'enseignante ou I'enseignant. L'enseignante ou |'enseignant
Présente les perspectives demploi et de | devrait, dans ses directives initiades, préciser clairement ses attentes relativement aux sujets sur lesquels les
rémunération. candidates et les candidats doivent se renseigner, la nature des données a recueillir, les documents et sources
dinformation disponibles et admissibles.

Présente les possibilités d'avancement et
de mutation. On suggére que les candidates et les candidats se renseignent sur les perspectives d'emploi dans le secteur du
soudage-montage, en particulier dans les entreprises rejointes.

Dans le compte rendu, on pourrait indiquer, entre autres, pour I'ensemble du secteur soudage-montage, les
perspectives d'emploi et de rémunération pour les prochaines années.

Pour les entreprises rgjointes, le compte rendu pourrait contenir entre autres :
- laraison socidle et lalocdisation (adresse);
- le nom des personnes arejoindre;
- les produits fabriqués par I'entreprise;
- les perspectives d'emploi, larémunération et les possibilités d'avancement et de mutation.

FP9805 Module 1



DESCRIPTION DE L’EPREUVE 2/3
TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage
TITRE DU COURS : 1 - SITUATION AU REGARD DU METIER ET DE LA DEMARCHE DE FORMATION CODE DU COURS : 301712

COMPORTEMENT ATTENDU : Se situer au regard du métier et de la démarche de formation

Objets Remarques

Eléments-critéres 2.1 et 2.2 :
L'évauation se fera a I'occasion d'une discussion de groupe. Les candidates et les candidats auront été
Présente lesavantages et lesinconvénients | préalablement informés des sujets traités. L'enseignante ou I'enseignant fera en sorte que toutes les personnes
du métier. puissent exprimer leur perception du métier al'aide des données recueillies dans la documentation et des contacts
avec les entreprises.

Commente certaines exigences.
L es candidates et les candidats devraient présenter au moins un avantage du métier, un inconvénient du métier et
exprimer leur opinion sur certaines exigences du metier.

On sassurera de porter un jugement non sur lajustesse des opinons émises, maisplutdt sur la pertinence desfaits,
exemples ou arguments invoqués pour justifier les prises de position des personnes.

PHASE 2 INFORMATION SUR LE PROGRAMME DE FORMATION ET ENGAGEMENT DANSLA
DEMARCHE

Elément-critére 3.1 :

Démontre, a I'aide d'un exemple, I'utilité | L'évaluation se fera a l'occasion d'une discussion de groupe. Les candidates et les candidats auront été
dune habileté, dune aptitude ou dune | préalablement informés des sujets traités. L'enseignante ou |'enseignant fera en sorte que toutes les personnes
connaissance pour la pratique du métier. | puissent démontrer, al'aide desinformations recueillies dans|adocumentation et |es contacts avec les entreprises.,
I'utilité d'au moins une habileté, une aptitude ou une connaissance pour la pratique du métier.

On sassurera de porter un jugement non sur lajustesse des opinons émises, mais plut6t sur la pertinence desfaits,
exemples ou arguments invoqués pour justifier I'opinion des personnes quant a I'utilité ou a la nécessité d'une
habileté, aptitude, attitude ou connaissance.

FP9805 Module 1



DESCRIPTION DE L’EPREUVE 3/3

TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage

TITRE DU COURS : 1 - SITUATION AU REGARD DU METIER ET DE LA DEMARCHE DE FORMATION CODE DU COURS : 301712

COMPORTEMENT ATTENDU : Se situer au regard du métier et de la démarche de formation

Objets Remarques

PHASE 3 EVALUATION ET CONFIRMATION DE SON ORIENTATION

Elément-critére 4.1

Produit un rapport contenant une présen- | L'enseignante ou |'enseignant devrait, dans sesdirectivesinitiales, préciser clairement le contenu attendu du rapport
tation sommaire de ses golt, champs | et définir clairement ce qu'elle ou il entend par «golts, intéréts et aptitudes».

dintérét et gptitudes pour le métier.
L'évaluation ne devrait pas porter sur la justesse de leur perception de soi ou de leur orientation professionnelle,
Justifie son opinion par rapport au métier | mais plutét sur le fait d'avoir fourni suffisamment dinformation pour donner un portrait cohérent de leurs godts,
en tenant compte de ses godts, champs | champs d'intérét, aptitudes et qualités personnelles.

dintérét et aptitudes.

FP9805 Module 1



FICHE D'EVALUATION DE LA PARTICIPATION

SOUDAGE-MONTAGE Code du programme : 5195
1- STUATION AU REGARD DU METIER ET DE LA DEMARCHE DE Code du cours » 301712
FORMATION

Nom de la candidate ou du candidet :

Ecole: Code permanent :

Date de la passation de I'épreuve : RESULTAT : REUSSITE = ECHEC

Signature de I'examinatrice ou de |'examinateur :

ELEMENTSDE PARTICIPATION JUGEMENT
Oul  NON

PHASE 1 : INFORMATION SUR LE METIER

1. RECUEILLE DESDONNEESSUR LA MAJORITE DESSUJETSA TRAITER

1.1 Recueille les données demandées. I:l
1.2 Présente les perspective d'emploi et de rémunération. I:l I:l
1.3 Présente les possibilités d'avancement et de mutation. I:l
2. EXPRIME CONVENABLEMENT SA PERCEPTION DU PROGRAMME DE

FORMATION, AUMOMENT D'UNE RENCONTRE DE GROUPE, EN

FAISANT LE LIEN AVEC LESDONNEESRECUEILLIES

2.1 Présente les avantages et les inconvénients du métier. I:l I:l
2.2 Commente certaines exigences. I:l I:l

PHASE 2 : INFORMATION SUR LA FORMATION ET ENGAGEMENT
DANS LA DEMARCHE

3. DONNE SON OPINION SUR QUELQUES EXIGENCES AUXQUELLESIL
FAUT SATISFAIRE POUR PRATIQUER LE METIER

3.1 Démontre, al'aide dun exemple, I'utilité d'une habileté, d'une aptitude, d'une habitude
ou d'une connaissance pour la pratique du métier. I:l I:l




301-712

ELEMENTSDE PARTICIPATION JUGEMENT
OUl  NON
PHASE 3: EVALUATION ET CONFIRMATION DE SON
ORIENTATION
PRODUIT UN DOCUMENT CONTENANT :
4. UNE PRESENTATION SOMMAIRE DE SES GOUTS, CHAMPSD'INTERET
ET APTITUDES POUR LA PROFESSION
4.1 Décrit ses principaux champs d'intérét et aptitudes. I:l I:l
5. DESEXPLICATIONS SUR SON ORIENTATION EN FAISANT, DE FACON
IMPLICITE, LESLIENSDEMANDES
5.1 Justifie son opinion par rapport au métier en tenant compte de ses go(ts, champs I:l I:l
d'intérét et aptitudes.
Régle de verdict : réussite de 6 éléments de participation sur 8, dont les éléments 4.1 et 5.1.

Remarques :




TITRE DU PROGRAMME : SOUDAGE-MONTAGE Code: 301722

NE ET TITRE DU MODULE : 2 - SENSIBILISATION AUX REGLES DE SANTE ET DE SECURITE DU TRAVAIL

TABLEAU D'ANALYSE DU PROGRAMME
TABLEAU DE SPECIFICATIONS
DESCRIPTION DE L'EPREUVE

FICHE D'EVALUATION DE LA PARTICIPATION

FP9805 Module 02



TABLEAU DE SPECIFICATIONS - EPREUVE EN VUE DE L’EVALUATION DE LA PARTICIPATION 1/2

TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage

TITRE DU COURS : 2 - SENSIBILISATION AU REGLES DE SANTE ET DE SECURITE DU TRAVAIL CODE DU COURS : 301722

COMPORTEMENT ATTENDU : Se sensibiliser aux régles de santé et de sécurité du travail

Manifestations de la participation Pond. Critéres de participation Pond.

% %
PHASE 1: Sensibilisation al'importance desrégles
de santé et de sécurité du travail en

soudage-montage

1. Effectue une analyse rigoureuse de la documentation. 25 1.1 Effectue larecherche des données demandées. 15

1.2 Consigne les données dans un journa de bord. 10

2. Sexprime sur lesmoyens qu'il entend prendre pour promouvoir 10 2.1 Participe aux discussions en donnant son opinion sur lesmoyens 10

la santé et la sécurité au travall . de participer ala promotion de la santé et sécurité au travail.

PHASE 2: Information sur lesrisquesinhérentsau

travail en soudage-montage et sur les
regles de santé et de sécurité qu'il
convient d'appliquer en fonction de ces

risques
3. Effectue une analyse rigoureuse de la documentation. 20 3.1 Effectue une recherche pour trouver des moyens de prévention 20
aappliquer.
4. Note minutieusement par écrit les données recueillies. 15 4.1 Consigne les données dans son journa de bord. 10

FP9805 Module 02



TABLEAU DE SPECIFICATIONS - EPREUVE EN VUE DE L’EVALUATION DE LA PARTICIPATION

TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage

TITRE DU COURS : 2 - SENSIBILISATION AU REGLES DE SANTE ET DE SECURITE DU TRAVAIL

COMPORTEMENT ATTENDU : Se sensibiliser aux régles de santé et de sécurité du travail

2/2

CODE DU COURS : 301722

Manifestations de la participation Pond. Critéres de participation Pond.
% %
4.2 Participe aux discussons en donnant son opinion suur les 5
moyens de prévention a appliquer.
PHASE 3: Réalisation d'une synthése des regles
de santé et de sécurité a appliquer en
fonction des différentes activités de
travail
5. Produit une synthése rigoureuse des regles de santé et securité 30 5.1 Produit une synthese des regles de santé et sécurité au travail 15
aappliquer en fonction des téches et des opérations. aappliquer en soudage-montage.
5.2 Asxocie a chacune des taches du métier les risques dans 15
I'exécution des opérations.
Module 02
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ANALYSE DU PROGRAMME - OBJECTIF DE SITUATION 1/3

TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage

TITRE DU COURS : 2 - SENSIBILISATION AUX REGLES DE SANTE ET DE SECURITE DU TRAVAIL CODE DU COURS : 301722

COMPORTEMENT ATTENDU : Se sensibiliser aux régles de santé et de sécurité du travail

promowvair lasanté et la saounité au traval.

Activités de formation Appr. Eval. Manifestations de la participation
% %
PHASE 1: Sendbhilisation al'importance desréglesde santéet
de Seurité du travail en soudage-montage

- Patidper ades adtivités parmettant de camer : 15 5 - Effeduer une andy=e rigoureuse de la documentation.

- l'ampleur du nombre dacddents de traval en soudege-montege

- les prindpeles causes daoddents ou de mdadies

- les consBquences des apddants ou des mdadies
- Prendre connaissance des prindpales digpositions rddives ala santé 10 - - Patidpa adivemat ax dfféates adivités proposis en manfetat sa

é a la souité du traval en soudsgemontage (Iégidations compréhendon de limportance des regles de saté & de sourité

regamants droits & regponsahilités programmes e formdités).
- Discuter des avantages delaprévention e des prindpeux moyensde 10 10 - Sexprimer ar les moyens quion entend prendre pour promowvair la santé e la

Fouité au travall.

FP9805
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ANALYSE DU PROGRAMME - OBJECTIF DE SITUATION

TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage

TITRE DU COURS : 2 - SENSIBILISATION AUX REGLES DE SANTE ET DE SECURITE DU TRAVAIL

COMPORTEMENT ATTENDU : Se sensibiliser aux régles de santé et de sécurité du travail

2/3

CODE DU COURS : 301722

prévention et de protection utilisés en soudege montage

Activités de formation Appr. Eval. Manifestations de la participation
% %
PHASE 2: Information sur lesrisquesinhérentsau travail en
soudage-montage & sur lesréeglesde santé et de
Sourité qu'il convient d'appliquer en fonction de
cesrisques
- A patir destaches et des opdrations effectuées en soudege-montage, 5 20 - Effectuer une andyse rigoureuse de la documentation.
repdre les sources de danger pour lasanté et la saourité au travall.
- Discuter des dangers des risques € des dfds aur la santé et la 10 - - Patidper adtivemant aux difféentes adtivités proposaes en manifetant de lintéé&
Fuité liés a chaoune des sources patentidles pour les ajdstratés
- Disouter des caradtérigiques e des limites des différents moyens de 10 15 - Noter minutieusement per éxit les domnées recullies

FP9805
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ANALYSE DU PROGRAMME - OBJECTIF DE SITUATION 3/3

TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage

TITRE DU COURS : 2 - SENSIBILISATION AUX REGLES DE SANTE ET DE SECURITE DU TRAVAIL CODE DU COURS : 301722

COMPORTEMENT ATTENDU : Se sensibiliser aux régles de santé et de sécurité du travail

présntée

Activités de formation Appr. Eval. Manifestations de la participation
% %
PHASE 3: Rédisation d'une synthése desrégles de santé et
de s&uritéa appliquer en fonction des différentes
adivités de travail
- Asode les regles de saté e de sBounité a gopliquer aux risoues 5
inhérents a l'exéoution des taches & des opérdions en soudege:
montage
- Produire un tableau synthese des regles de santé & de s&ourité du 10 K] - Produire une synthése rigoureuse des regles de santé e de stourité a gopliquer en
traval agpliquer. fonction des tohes & des op&ations
- Disuter des correttifs a gpporter pour andliorer la synthese 5 - - Sugoérer des moyens pour amdliorer la synthese présantée

FP9805
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TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage

DESCRIPTION DE L’EPREUVE 1/3

TITRE DU COURS : 2 - SENSIBILISATION AUX REGLES DE SANTE ET DE SECURITE DU TRAVAIL CODE DU COURS : 301722

COMPORTEMENT ATTENDU : Se sensibiliser aux régles de santé et sécurité du travail

Objets

Remarques

Dispositif d'évaluation

PHASE 1

Eléments-critéres 1.1 et 1.3 ;

Effectue la recherche des données
demandées.

Consigne les données dans un journa de
bord.

Elément-critére 2.1:
Participe aux discussions en donnant son
opinion sur les moyens de participer a la
promotion de lasanté et sécurité au travail.

L'évaluation de la participation des candidates et des candidats sappuiera sur des données recueillies a divers
moments du déroulement des activités de formation. Cependant, on ne devrait porter un jugement définitif sur un
élément-critere qu'a la toute fin de la phase correspondante dans e plan de mise en situation.

Le jugement final sur la participation des @éves al'ensemble des activités de formation ne devrait étre porté qu'a
latoute fin du module.

SENSIBILISATIONAL'IMPORTANCE DESREGLESDE SANTEET DE SECURITEAU TRAVAIL
EN SOUDAGE-MONTAGE

La compilation des renseignements sera effectuée a partir de documents fournis par |'ensel gnante ou |'enseignant.
L 'enseignante ou |'enseignant devrait, dans sesdirectivesinitiales, préciser clairement ses attentes rel ativement auix
sujets sur lesquels les candidates et candidats doivent se renseigner, la nature des données a recueillir, les
documents et sources d'information disponibles et admissibles.

On suggere que les candidates et |es candidats se renseignent sur les maladies professionnelles et les accidents de
travail les plus fréquents, leurs causes ains que les moyens de prévention, les reglements de laLoi sur la santé et
la sécurité au travail (LSST) touchant le soudage-montage, les droits et |es responsabilités des divers intervenants
en matiere de santé et sécurité au travail.

L'évauation se fera a I'occasion d'une discussion de groupe. Les candidates et les candidats auront été
préalablement informés des sujets traités. L'enseignante ou I'enseignant fera en sorte que toutes les personnes
puissent exprimer leur perception des risques d'accident detravail ou de maladie professionnelle associés au métier
et de I'importance de mettre en pratique des moyens de prévention, a l'aide des données recueillies dans la
documentation.

FP9805
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DESCRIPTION DE L’EPREUVE 2/3
TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage
TITRE DU COURS : 2 - SENSIBILISATION AUX REGLES DE SANTE ET DE SECURITE DU TRAVAIL CODE DU COURS : 301722

COMPORTEMENT ATTENDU : Se sensibiliser aux régles de santé et sécurité du travail

Objets Remarques

L es candidates et |es candidats devraient présenter au moins un accident de travail et une maladie professionnelle
associ és au soudage-montage et proposer un moyen de participer ala promotion de la santé et sécurité au travail
dans I'entreprise.

On sassurerade porter un jugement non sur lajustesse des opinons émises, mais plutét sur la pertinence desfaits,
exemples ou arguments invoqués pour justifier les prises de position.

PHASE 2 INFORMATION SUR LESRISQUESINH ERENTSAQ TRAVAIL EN SOUDAGE-MONTAGE ET
SUR LES REGLES DE SANTE ET DE SECURITE QU'IL CONVIENT D'APPLIQUER EN
FONCTION DE CES RISQUES

Eléments-critéres3.1 et 4.1 ;

Effectue une recherche pour trouverr des | La compilation des renselgnements sera effectuée a partir de documents fournis par I'enseignante ou | 'ensei gnant.
moyens de prévention a appliquer. L 'enseignante ou I'enseignant devrait, dans ses directivesinitiales, préciser clairement ses attentes rel ativement auix
sujets sur lesquels les candidates et candidats doivent se renseigner, la nature des données a recuelllir, les
Consigne les données dans son journal de | documents et sources d'information disponibles et admissibles.

bord.
On suggere que les candidates et les candidats recherchent dans la documentation les principales sources
dinformation sur les risques inhérents aux principales taches du métier, sur les moyens de prévention, sur les
principaux symboles associés aux produits et matériaux utilises (SIMDUT, etc.), sur les risgues associés aux
produits, aux éguipements, al‘organisation du travail, al'environnement, et sur les caractéristiques et leslimites des
divers moyens de protection.

On jugera de la pertinence des données consignées par |a personne.

FP9805 Module 2



TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage

DESCRIPTION DE L’EPREUVE 3/3

TITRE DU COURS : 2 - SENSIBILISATION AUX REGLES DE SANTE ET DE SECURITE DU TRAVAIL CODE DU COURS : 301722

COMPORTEMENT ATTENDU : Se sensibiliser aux régles de santé et sécurité du travail

Objets

Remarques

Elément-critére 4.2

Participe aux discussions en donnant son
opinion sur les moyens de prévention a

appliquer.

PHASE 3

Eléments-critéres 5.1et 5.2 :

Produit une synthese desregles de santé et
securité au travail aappliquer en soudage-
montage.

Associe a chacune des taches du métier
les risques dans | 'exécution des opérations.

L'évaluation se fera a I'occasion d'une discussion de groupe. Les candidates et les candidats auront été
préalablement informés des sujets traités. L'enseignante ou I'enseignant fera en sorte que toutes les personnes
puissent sexprimer sur les risques et les moyens de prévention associés aux principaes taches du métier, al'aide
des données recueillies dans la documentation.

On sassurerade porter un jugement non sur lajustesse des opinons émises, mais plutét sur la pertinence desfaits,
exemples ou arguments invoqués pour justifier les prises de position.

REALISATION D'UNE SYNTHESE DESREGLES DE SANTE ET DE SECURITE A APPLIQUER
EN FONCTION DES DIFFERENTESACTIVITES DE TRAVAIL

Lescandidateset candidats devront produire une synthese des principal es regles de santé et de sécurité au travail
sappliquant en soudage-montage. Dans le document, on devra auss mentionner les principaux risques associés
aux principales taches du métier et les moyens de prévenir les |ésions professionnelles résultant de ces risques.

On jugera de |la pertinence des données.

FP9805
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FICHE D'EVALUATION DE LA PARTICIPATION

SOUDAGE-MONTAGE

Code du programme : 5195

2 - SENSIBILISATION AUX REGLESDE SANTE ET SECURITE AU TRAVAIL Code du cours : 301722
Nom de la candidate ou du candidat :
Ecole: Code permanent :
Date de la passation de I'épreuve : RESULTAT : REUSSITE  ECHEC
Signature de I'examinatrice ou de |'examinateur :
ELEMENTSDE PARTICIPATION JUGEMENT
OUl  NON
PHASE 1 : SENSIBILISATION A L'IMPORTANCE DESREGLESDE SANTE ET
DE SECURITE DU TRAVAIL EN SOUDAGE-MONTAGE
1. EFFECTUE UNE ANALYSE RIGOUREUSE DE LA DOCUMENTATION
1.1 Effectue larecherche des données demandées. I:l I:l
1.2 Consigne les données dans un journal de bord. I:l I:l
2. SEXPRIME SUR LES MOYENS QU'[L ENTEND PRENDRE POUR
PROMOUVOIR LA SANTE ET LA SECURITE AU TRAVAIL
2.1 Participe aux discussions en donnant son opinion sur les moyens de promouvoir la I:l I:l
santé et séeurité au travail.
PHASE 2: INFORMATION SUR LES RISQUESINHERENTSAU TRAVAIL EN
SOUDAGE-MONTAGE ET SUR LESREGLESDE SANTE ET DE
SECURITE QU'IL CONVIENT D'APPLIQUER EN FONCTION DE
CESRISQUES
3. EFFECTUE UNE ANALYSE RIGOUREUSE DE LA DOCUMENTATION
3.1 Effectue une recherche pour trouver des moyens de prévention a appliquer. |:| |:|
4. NOTE MINUTIEUSEMENT PAR ECRIT LESDONNEESRECUEILLIES
4.1 Consigne les données dans son journa de bord. I:l I:l
4.2 Participe aux discussions en donnant son opinion sur les moyens de prévention a I:l I:l
appliquer.
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ELEMENTSDE PARTICIPATION

JUGEMENT
Oul NON

PHASE 3: REALISATION D'UNE SYNTHESE DES REGLES DE SANTE ET DE
SECURITE A APPLIQUER EN FONCTION DES DIFFERENTES
ACTIVITES DE TRAVAIL

5. PRODUIT UNE SYNTHESE RIGOUREUSE DES REGLES DE SANTE ET
SECURITE A APPLIQUER EN FONCTION DES TACHESET DES
OPERATIONS

5.1 Produit une synthése des regles de santé et sécurité au travail a appliquer en
soudage-montage.

5.2 Associe a chacune des taches du métier les risques dans |'exécution des opérations.

0 O
0 O

Régle de verdict : réussite de 5 éléments de participation sur 8, dont les éléments 5.1 et 5.2.

Remarques :




TITRE DU PROGRAMME : SOUDAGE-MONTAGE Code: 301737

NE ET TITRE DU MODULE : 3 - TRACACE DE CROQUIS ET DE DESSINS

TABLEAU D'ANALYSE DU PROGRAMME
TABLEAU DE SPECIFICATIONS
DESCRIPTION DE L'EPREUVE

FICHE D'EVALUATION

FP9805 Module 03



TABLEAU DE SPECIFICATIONS - EPREUVE PRATIQUE

TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage

TITRE DU COURS : 3 - TRACAGE DE CROQUIS ET DE DESSINS

COMPORTEMENT ATTENDU : Tracer des croquis et des dessins

1/1

CODE DU COURS : 301737

Objets d’évaluation Str.* Aspects observables Pond. Eléments - critéres Pond.
% %
Résoudre des problémes mathé PT Exactitude des calculs. 40 1.1 Cdculs de circonférences de pieces 10
matiques et trigonométriques utiles pour cylindriques.
['assembl age.

1.2 Cdculs de surfaces de piéces cylin- 15
driques ou rectangulaires.

1.3 Résolution de problémes detrigonométrie 15
reliés a la fabrication de piéces
d'assemblage.

Tracer, a main levée, des projections PT Les relations entres les vues. 30 2.1 Respect de la technique de présentation 15
orthogonales. du dessin en projection orthogonale.

2.2 Exactitude de la présentation de la vue 15
sur le plan de projection.

Tracer différentes vues d'un plan PT Tragcage de vues dun plan 30 3.1 Proportions adéquates. 10
technique technique.

3.2 Netteté des tragés. 10

3.3 Respect des techniques de tragage des 10
arcs, des cercles et des courbes.

* Stratégie d'évaluation : Indiquer s’il s’agit de processus (PS) ou produit (PT) Module 03
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ANALYSE DU PROGRAMME - OBJECTIF DE COMPORTEMENT

TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage
TITRE DU COURS : 3 - TRACAGE DE CROQUIS ET DE DESSINS

COMPORTEMENT ATTENDU : Tracer des croquis et des dessins

1/1

CODE DU COURS : 301737

Objets possibles Appr. Eval. Aspects observables pP*
% % ou thémes de connaissances ou C*
Résoudre des problemes mathématiques et trigonométriques 40 40 Application des méthodes de cacul. C
utiles pour I'assemblage. Exactitude des calculs.
Dessiner des formes géométriques. 20 - Exactitude des formes et des dimensions.
Tracer, amain levée, des projections orthogonales. 20 30 Précision des tracés. P
Relations entre les vues.
Respect des proportions.
Tracer différentes vues d'un plan technique. 15 30 Choix des hachures en fonction des matériaux repré- P
sentes.
Précision des relations entre les vues.
Précision des tracés.
Tragage de vues d'un plan technique.
Coter un dessin. 5 -- Respect des normes en usage.
Emplacement des cotes.
* P = Epreuve pratique C = Epreuve de connaissances pratiques Module 03
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TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage

DESCRIPTION DE L'EPREUVE 1/3

TITRE DU COURS : 3 - TRACAGE DE CROQUIS ET DE DESSINS CODE DU COURS : 301737
COMPORTEMENT ATTENDU : Tracer des croquis et des dessins DUREE DE L'EPREUVE : 3 heures
Objets Remarques

Nature de I'épreuve

Conditions de déroulement

Note sur les tolérances

Durée de I'épreuve

L'évaluation de ce module comprendra une épreuve de connaissances pratiques et une épreuve pratique.

L 'épreuve de connaissances pratiques portera sur la résolution de problémes mathématiques et trigonométriques
utiles pour I'assemblage. On suggere d'utiliser un ou des plans d'assemblage caractéristiques du métier, a partir
desquels, la candidate ou le candidat aura a appliquer des notions de calcul et de trigonométrie.

L'épreuve pratique consisteraatracer des projections orthogonales et des vues d'un plan technique. Lacandidate
ou lecandidat aura:

- adessiner, amain levée, une vue orthogonale manguante d'une piece smple;
- adessiner, al'aide dinstruments usuels de dessin, une piéce simple.

Les candidates et les candidats ne seront pas autorisés a utiliser leurs notes de cours.

On pourrafaire passer |'épreuve de connai ssances pratiques et I'épreuve pratique a I'ensemble des candidates et
des candidats dans une méme séance ou a des moments distincts.

A moins de consignes contraires, aucune tolérance ne sera accordée dans I'évaluation des é éments-critéres.

Epreuve de connaissances pratiques :1 heure.
Epreuve pratique : 2 heures.

FP9805
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DESCRIPTION DE L'EPREUVE 2/3

TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage

TITRE DU COURS : 3 - TRACAGE DE CROQUIS ET DE DESSINS CODE DU COURS : 301737
COMPORTEMENT ATTENDU : Tracer des croquis et des dessins DUREE DE L'EPREUVE : 3 heures
Objets Remarques
Seuil de réussite Epreuve de connai ssances pratiques : 30 points sur une possibilité de 40.

Epreuve pratique : 45 points sur une possibilité de 60.

Afin d'obtenir un verdict de réussite a ce module, la candidate ou e candidat devraréussir les deux épreuves. En
cas d'échec aune des deux épreuves, la candidate ou le candidat ne reprendra que |'épreuve ratée.

Information sur les ééments-criteres. Les paragraphes suivants apportent des précisions supplémentaires sur le contexte d'application des éléments-
criteres ou leur interprétation.

EPREUVE DE CONNAISSANCES PRATIQUES

Eléments de connaissance 1.1 et 1.2 :
Cdculs de circonférences et de | Lesquestionsporteront sur desfigures géométriques pertinentes (cylindres, rectangles, etc.) en soudage-montage.
périmétres. Les questions pourront auss porter sur la conversion d'unité de mesure du systeme impéria et du systeme
Cdculs de surfaces de piéces cylindriques | internationa pour le calcul de circonférences et d'aires.
ou rectangulaires.

Elément de connaissance 1.3 :
Résolution de problemes trigonométriques | Les problemes trigonométriques retenus pourront porter sur l'utilisation du théoréme de Pythagore, la
reliés a la fabrication de piéces | complémentarité des angles et les fonctions trigonométriques de base (sinus, cosinus, tangente, etc.).
d'assemblage.
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TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage

TITRE DU COURS : 3 - TRACAGE DE CROQUIS ET DE DESSINS

COMPORTEMENT ATTENDU : Tracer des croquis et des dessins

DESCRIPTION DE L'EPREUVE 3/3

CODE DU COURS : 301737

DUREE DE L'EPREUVE : 3 heures

Objets

Remarques

Elément-critére 2.1 :
Respect de latechnique de présentation du
dessin en projection orthogonale.

Elément-critére 2.2 :
Exactitude de la présentation de la vue sur
le plan de projection.

Elément-critére 3.1
Proportions adéquates.

Elément-critére 3.2 ;
Netteté des tracés.

Elément-critére 3.3 :
Respect des techniques de tracage des
arcs, des cercles et des coupes.

EPREUVE PRATIQUE

Les emplacements des différentes vues devront étre intégralement conformes ala technique de présentation du
dessin en projection orthogonale.

Tous les @éments de lavue ains que les cotations devraient figurer sur le dessin.

Les dimensions des lignes devront étre respectées al'intérieur d'une tolérance de 1 mm.

Les traits devront avoir une longueur uniforme et une intensité égale tout en étant exempts de déviation, de
dépassement ou autre lacune. On tolérera un maximum de 4 erreurs dans la netteté des tracés.

L es tolérances quant aux points et aux lignes de construction des arcs, des cercles et des courbes devraient étre
inférieuresa 1 mm. On tolérera 1 manquement.

FP9805
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FICHE D'EVALUATION

SOUDAGE-MONTAGE Code du programme : 5195

3 - TRACAGE DE CROQUISET DE DESSINS Code du cours - 301737

Nom de la candidate ou du candidat :

Ecole: Code permanent :

Date de |a passation de I'épreuve : RESULTAT : REUSSITE  ECHEC

Signature de I'examinatrice ou de I'examinateur :

OBSERVATION RESULTAT

OUl NON

PARTIE I

TRACER, A MAIN LEVEE, DESPROJECTION ORTHOGONALES
2. RELATIONSENTRE LESVUES

2.1 Respect delatechnique de présentation du dessin en projection 0 15
orthogonale.
2.2 Exactitude de la présentation de la vue sur le plan de projection. 0 15

TRACER DIFFERENTES VUES D'UN PLAN TECHNIQUE
3. TRACAGE DE VUES D'UN PLAN TECHNIQUE
3.1 Proportions adéquates. 0 10

Tolérance: 1 mm.
3.2 Netteté des trages.

- longueur uniforme;

- intensité uniforme;

- absence de déviation;

O 0O000
O 0O000

- absence de dépassement.

Tolérance : 4 manquements pour |'ensemble des trages.
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OBSERVATION RESULTAT
OUl NON
3.3 Respect des techniques de tragage des arcs, des cercles et des
courbes. 0 10
Tolérance : 1 mm et un manquement.
RESULTAT DE LA DEUXIEME PARTIE / 60
PREMIERE PARTIE DEUXIEME PARTIE
Epreuve de connaissances pratiques Epreuve pratique
RESULTAT RESULTAT
/ 40 / 60
Résultat minimal exigé: 30 Résultat minimal exigé : 45
Reussite O O | reuste 1 [
OUl NON OUl NON
Totd : / 100

Seuil deréussite : 75 points
et réussite des deux parties

Remarques :




TITRE DU PROGRAMME : SOUDAGE-MONTAGE

NE ET TITRE DU MODULE : 4 - APPLICATION DE NOTIONS DE METALLURGIE

TABLEAU D'ANALYSE DU PROGRAMME
TABLEAU DE SPECIFICATIONS

DESCRIPTION DE L'EPREUVE

Code: 301743

FP9805

Module 04



TABLEAU DE SPECIFICATIONS - EPREUVE DE CONNAISSANCE PRATIQUES

TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage

TITRE DU COURS : 4 - APPLICATION DE NOTIONS DE METALLURGIE

COMPORTEMENT ATTENDU : Appliquer des notions de métallurgie

1/1

CODE DU COURS : 301743

Objets d’évaluation Thémes de connaissances Pond. Eléments de connaissances Pond. NPre
% % de Q.
Reconnaitre les métaux a préparer Application de moyens de reconnaissance 25 1.1 Choix de moyens de reconnaissance 25
et aassembler. des métaux neufs et usageés. des métaux neufs et usagés.
Déterminer la soudabilité des Association des métaux de base a des 20 2.1 Choix d'un type de métal de base et 10
métaux. métaux d'apport. d'un type de métal d'apport.
2.2 Choix d'une procédure de soudage. 10
Détermination  des contraintes et des 20 3.1 Choix dun procédé permettant 10
traitements thermiques. d'atténuer les tensions internes.
3.2 Choix d'un traitement thermique. 10
Contrler ladilatation et |e retrait. Choix des moyens de contrdle. 35 4.1 Choix d'un procédé de soudage. 5
4.2 Choix dun type dejoint.
4.3 Choix de la séquence de pointage. 10
4.4 Choix de la sequence de soudage. 10
4.5 Choix des moyens de fixation. 5
FP9805 Module 04



ANALYSE DU PROGRAMME - OBJECTIF DE COMPORTEMENT

TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage

TITRE DU COURS : 4 - APPLICATION DE NOTIONS DE METALLURGIE

COMPORTEMENT ATTENDU : Appliquer des notions de métallurgie

1/1

CODE DU COURS : 301743

Objets possibles Appr. Eval. Aspects observables pP*
% % ou thémes de connaissances ou C*

Reconnaitre les métaux a préparer et a assembler. 30 25 Application de moyens de reconnai ssance des métaux C
neufs et usageés.

Déerminer la soudabilité des métaux. 40 40 Association des métaux de base a des métaux d'apport. C
Compréhension des contraintes et des traitements
thermiques.

Déermination des contraintes et des traitements
thermiques.

ContrOler la dilatation et |e retrait. 30 35 Choix des moyens de contréle. C
Utilisation des techniques de contrdle.

* P = Epreuve pratique C = Epreuve de connaissances pratiques Module 04

FP9805



DESCRIPTION DE L’EPREUVE 1/2

TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage

TITRE DU COURS : 4 - APPLICATION DE NOTIONS DE METALLURGIE CODE DU COURS : 301743
COMPORTEMENT ATTENDU : Appliquer des notions de métallurgie DUREE DE L'EPREUVE : 2 heures
Objets Remarques
Nature del'éoreuve Epreuve de connai ssances pratiques comprenant des questions sur les moyens de reconnaissance des métaux neufs

et usagés, la soudabilité des métaux et le contréle de la dilatation et du retrait.

L'énoncé des questions devrait se présenter sous forme de mises en situation de cas représentatifs de la pratique

du métier.
Conditions de déroulement On pourra faire passer I'épreuve al'ensemble des candidates et des candidats en méme temps.
Durée de |'épreuve 2 heures.
Seuil deréussite 75 points sur une possibilité de 100.

Information sur les ééments de connaissance. | Les paragraphes suivants apportent des précisions supplémentaires sur le contexte d'application des éléments de
connaissance ou leur interprétation.

Elément de connaissance 1.1 :
Choix de moyens de reconnaissance des | Les questions porteront sur la reconnaissance des métaux ferreux et non ferreux, neufs ou usagés a l'aide de la
métaux neufs et usagés. couleur, de lamasse, des propriétés magnétiques des métaux, de la dureté, par un d'éincelage et par leur

utilisation.

FP9805 Module 4



DESCRIPTION DE L’EPREUVE 2/2

TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage

TITRE DU COURS : 4 - APPLICATION DE NOTIONS DE METALLURGIE CODE DU COURS : 301743
COMPORTEMENT ATTENDU : Appliquer des notions de métallurgie DUREE DE L'EPREUVE : 2 heures
Objets Remarques

Elément de connaissance 2.1 :
Choix d'un type de métal d'apport et d'un | Les questions porteront sur le choix d'un métal d'apport en fonction d'un métal de base et des propriétés
type de métal de base. recherchées (couleur, etc.). Les questions pourront auss porter sur les principaux facteurs qui déterminent la

soudabilité des principaux métaux. Par exemple, I'acier (teneur en carbone, teneur en édéments d'aliage, etc.),

I'acier inoxydable (type d'dliage, etc.), le type de fonte (trempabilité, teneur en soufre, porosité de surface, etc.),

I'aluminium (composition chimique, €tc.).

Elément de connaissance 2.2
Choix d'une procédure de soudage. Les questions porteront sur le choix d'une procédure de soudage en tenant compte de la soudabilité des métaux.

Elément de connaissance 3.1 :
Choix d'un procédé permettant d'atténuer | Les questions pourront porter sur le choix d'un procédé afin de réduire les tensions internes en tenant compte de
les tensions internes. I'énergie linéaire et de la protection gazeuze.

Elément de connaissance 3.2 :

Choix d'un traitement thermique. L es questions pourront porter sur lestraitements | es plus utilisés en soudage (trempe, revenu, recuit, relaxation des
contraintes, normalisation, préchauffage, post-chauffage) et sur I'influence de la chaleur sur les méaux (notions
de grain et de joint de grain, coaescence des grains, effet combiné du temps et de la température, taux de
refroidissement, largeur de la zone affectée, fissuration a chaud, collage, etc.).

Eléments de connaissance 4.1, 4.2, 4.3 4.4 et

45:
Choix d'un procédé de soudage. L es questions pourront porter sur les moyens de controler ladilatation et e retrait al'aide du choix approprié d'un
Choix d'un type de joint. procédé de soudage, d'un type dejoint, d'une sequence de pointage, d'une sequence de soudage (répartition linéaire
Choix d'une séquence de pointage. ou angulaire de I'énergie) et de moyens de fixation.

Choix d'une séquence de soudage.
Choix des moyens de fixation.

FP9805 Module 4



TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage

DESCRIPTION DE L’EPREUVE

TITRE DU COURS : 4 - APPLICATION DE NOTIONS DE METALLURGIE

COMPORTEMENT ATTENDU : Appliquer des notions de métallurgie

3/2

CODE DU COURS : 301743

DUREE DE L'EPREUVE : 2 heures

Objets

Remarques

FP9805

Module 4



TITRE DU PROGRAMME : SOUDAGE-MONTAGE Code: 301762

NE ET TITRE DU MODULE : 5- COUPAGE DE METAUX FERREUX ET NON FERREUX

TABLEAU D'ANALYSE DU PROGRAMME
TABLEAU DE SPECIFICATIONS
DESCRIPTION DE L'EPREUVE

FICHE D'EVALUATION

FP9805 Module 05



TABLEAU DE SPECIFICATIONS - EPREUVE PRATIQUE

TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage

TITRE DU COURS : 5- COUPAGE DE METAUX FERREUX ET NON FERREUX

COMPORTEMENT ATTENDU : Couper des métaux ferreux et non ferreux

1/2

CODE DU COURS : 301762

Objets d’évaluation Str.* Aspects observables Pond. Eléments - critéres Pond.
% %
Préparer le métal. PT 1. Choix des instruments de 5 1.1 A chois un instrument de tracage 5
mesure et de tragage. approprié.
2. Utilisation des instruments de 10 2.1 A utilisé correctement un instrument de 10
mesure et de tracage. tracage.
3. Précision des lignes de coupe 5 31 A respecté les tolérances dimen- 5
tracées sur le métal. sonnelles.
Exécuter des coupes droites, curvi- PT 4.  Netteté et précision des coupes. 40 4.1 Régularité et perpendicularité des stries. 5
lignes et en angles avec le procédé
d'oxycoupage. 4.2 Amorcage et réamorcage adéquats. 5
4.3 Absence de fusion aux arétes 10
supérieures des toles.
4.4 Absence de scories fusionnées sur les 10
arétes inférieures des toles.
4.5 A respecté les dimensions du plan. 10
5. Utilisation sécuritaire de 5 51 A respecté les régles de santé et 5
I'équipement. securité.
Exécuter des coupes droites, PT 6. Netteté et précision des coupes. 30 6.1 Reégularité et perpendicularité des stries. 10
curvilignes et en angles avec le pro-
cédé de coupage au plasma. 6.2 Perpendicularité des cotés des toles. 5
* Stratégie d'évaluation : Indiquer s’il s’agit de processus (PS) ou produit (PT) Module 05

FP9805



TABLEAU DE SPECIFICATIONS - EPREUVE PRATIQUE

TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage

TITRE DU COURS : 5- COUPAGE DE METAUX FERREUX ET NON FERREUX

COMPORTEMENT ATTENDU : Couper des métaux ferreux et non ferreux

2/2

CODE DU COURS : 301762

Objets d’évaluation Str.* Aspects observables Pond. Eléments - critéres Pond.
% %
6.3 Amorcage et réamorcage adéquats. 5
6.4 Absence de fusion aux arétes 5
supérieures des toles.

6.5 Absence de scories fusionnées sur les 5

arétes inférieures des tbles.
7. Utilisation sécuritaire de I'équi- 5 7.1 A respecté les régles de santé et 5

pement. securité.
* Stratégie d'évaluation : Indiquer s’il s’agit de processus (PS) ou produit (PT) Module 05

FP9805



ANALYSE DU PROGRAMME - OBJECTIF DE COMPORTEMENT

TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage

TITRE DU COURS : 5 - COUPAGE DE METAUX FERREUX ET NON FERREUX

COMPORTEMENT ATTENDU : Couper des métaux ferreux et non ferreux

1/2

CODE DU COURS : 301762

Objets possibles Appr. Eval. Aspects observables pP*
% % ou thémes de connaissances ou C*
Préparer le métal. 10 20 Choix et application des techniques de nettoyage. P
Choix des instruments de mesure et de tragage.
Utilisation des instruments de mesure et de tragage.
Précision des lignes de coupe tracées sur le métal.
Positionnement des piéces en fonction des coupes a
effectuer.
Monter les postes. 10 -- Choix des accessoires.
Exécuter des coupes droites, curvilignes et en angles avec le 35 45 Etablissement des paramétres et réglage des postes. P
procédé d'oxycoupage. Netteté et précision des coupes.
Utilisation sécuritaire de I'éguipement.
Exécuter des coupes droites, curvilignes et en angles avec le 20 35 Etablissement des paramétres et réglage des postes. P
procédé de coupage au plasma. Netteté et précision des coupes.
Utilisation sécuritaire de I'éguipement.
Nettoyer les coupes. 5 -- Choix et application des techniques de nettoyage.
* P = Epreuve pratique C = Epreuve de connaissances pratiques Module 05

FP9805



ANALYSE DU PROGRAMME - OBJECTIF DE COMPORTEMENT

TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage

TITRE DU COURS : 5 - COUPAGE DE METAUX FERREUX ET NON FERREUX

COMPORTEMENT ATTENDU : Couper des métaux ferreux et non ferreux

2/2

CODE DU COURS : 301762

Objets possibles Appr. Eval. Aspects observables pP*
% % ou thémes de connaissances ou C*
Evauer la qualité des coupes. 15 - Repérage des imperfections.
Justesse des correctifs suggérés
Ranger I'équipement. 3 - Rangement de I'équipement.
Nettoyer le poste de travail. 2 -- Nettoyage de l'aire de travail.
* P = Epreuve pratique C = Epreuve de connaissances pratiques Module 05

FP9805



TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage

DESCRIPTION DE L'EPREUVE 1/3

TITRE DU COURS : 5 -COUPAGE DE METAUX FERREUX ET NON FERREUX CODE DU COURS : 301762
COMPORTEMENT ATTENDU : Couper des métaux ferreux et non ferreux DUREE DE L'EPREUVE : 3 heures
Objets Remarques

Nature de I'épreuve

Conditions de déroulement

Note sur les tolérances

Note sur la sécurité

Durée de I'épreuve

Sevil de réussite

Information sur les éléments-critéres.

Epreuve pratique consistant & couper des toles d'acier doux & l'aide de plans avec les procédés d'oxycoupage et
plasma.

Les candidates et les candidats auront a leur disposition I'outillage, 1'équipement, les matériaux et les plans
nécessaires.
NOTE: - I'évaluation du tragage devra étre faite avant la coupe des toles

- I'évaluation de la netteté et de la précision des coupes devra étre faite avant le meulage.

A moins de consignes contraires, aucune tolérance ne sera accordée dans I'évaluation des é éments-critéres.

L e respect des régles de santé et de sécurité seravérifié tout au long de I'épreuve. Toute action jugée dangereuse
et prgudiciable pour la santé et la sécurité de la candidate ou du candidat ou & d'autres personnes, ou
dommagegble pour le poste ou le lieu de travail, devraentrainer un arrét immédiat de|'éreuve et, par conséguent,
un échec.

Partie| :oxycoupage : 1h30.
Partiell . plasma : 1h30.

Partie | : oxycoupage: 45 points sur une possihilité de 55.
Partie |l : plasma : 35 points sur une possibilité de 45.

Afin d'obtenir un verdict de réussite a ce module, la candidate ou le candidat devra réussir les deux parties de
I'épreuve. En cas d'échec a une des parties de I'épreuve, la personne ne reprendra que la partie ratée.

Les paragraphes suivants apportent des précisions supplémentaires sur le contexte d'application des éléments-
criteres ou leur interprétation.

FP9805
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TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage

TITRE DU COURS : 5 -COUPAGE DE METAUX FERREUX ET NON FERREUX

COMPORTEMENT ATTENDU : Couper des métaux ferreux et non ferreux

DESCRIPTION DE L'EPREUVE 2/3

CODE DU COURS : 301762

DUREE DE L'EPREUVE : 3 heures

Objets

Remarques

Elément-critére 1.1 :
A chois un
approprié.

Elément-critére 3.1 :
A respecté les tolérances dimensionnelles.

instrument de tracage

Elément-critére 4.1 :
Régularité et perpendicularité des stries.

Elément-critére 4.2 :
Amorcage et réamorcage adéguats.

Elément-critére 4.3 :
Absence de fusion aux arétes supérieures
destdles.

Elément-critére 4.4

Absence de scories fusionnées sur les

arétes inférieures des tbles.
Elément-critére 4.5 :

A respecté les dimensions des plans.
Elément-critére 5.1 :

A respectélesregles de santé et securité.

PARTIE | : OXYCOUPAGE

La candidate ou le candidat devra choisir un instrument de tragage approprié (pierre a savon, liquide colorant,
pointeaux, pointes seches, éguerre, compas, cordeau, trusquin, etc.).

On devra respecter les tolérances du plan. Lapersonne devrafaire évaluer le tragage avant d'exécuter la coupe
destbles. Lapersonne qui n'apas executeé un tragcage adéquat devra apporter les correctifs nécessaires avant de
poursuivre |'éreuve (on suggere de retourner la piéce et de recommencer le tragage).

Les stries doivent étre régulieres et perpendiculaires sur au moins 80 p. 100 de lalongueur de la coupe.

On acceptera un sillon n'excédant pas 2 mm de profondeur.

On acceptera une fusion des arétes supérieures a l'amorcage sur une longueur maximale de 10 mm par départ.

On acceptera des scories sous les arétes inférieures sur une longueur n'excédant pas 25 mm.

Les dimensions et |es angles doivent étre conformes aux plans.

L'évaluation porterasur le port des vétements personnels de protection et de I'équipement de protection individuelle
pour I'oxycoupage.

FP9805
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TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage

TITRE DU COURS : 5 -COUPAGE DE METAUX FERREUX ET NON FERREUX

COMPORTEMENT ATTENDU : Couper des métaux ferreux et non ferreux

DESCRIPTION DE L'EPREUVE 3/3

CODE DU COURS : 301762

DUREE DE L'EPREUVE : 3 heures

Objets

Remarques

Elément-critére 2.1 :
A utilisé correctement un instrument de
tracage.

Elément-critére 6.1 :
Régularité et perpendicularité des stries.

Elément-critére 6.2 :
Perpendicularité des cotés des tbles.

Elément-critére 6.3 :
Amorcage et réamorcage adéguats.

Elément-critére 6.4 :
Absence de fusion aux arétes supérieures
destdles.

Elément-critére 6.5 :
Absence de scories fusionnées sur les
arétes inférieures des tbles.
Elément-critére 7.1
A respectélesrégles de santé et sécurité.

PARTIE Il : PLASMA

On vérifieras laprécision des lignes de coupe est conforme aux tolérances du plasma. La personne qui n'a pas
exécuté un tracage adéquat devra apporter les correctifs nécessaires avant de poursuivre I'épreuve (on suggere
de retourner la piéce et de recommencer e tragage).

Les stries doivent étre régulieres et perpendiculaires sur au moins 80 p. 100 de lalongueur de la coupe.
On sassurera du respect des tolérances des plans.
On acceptera un sillon n'excédant pas 2 mm de profondeur.

On acceptera une fusion des arétes supérieures al'amorcage sur une longueur maximale de 10 mm par départ.

On acceptera des scories sous les arétes inférieures sur une longueur n'excédant pas 25 mm.

L 'évaluation porterasur le port des vétements personnels de protection et de |'équipement de protection individuelle
pour e coupage au plasma.

FP9805
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FICHE D'EVALUATION

SOUDAGE-MONTAGE Code du programme : 5195
5 - COUPAGE DE METAUX FERREUX ET NON FERREUX Code du cours : 301762

Nom de la candidate ou du candidat :

Ecole: Code permanent :

Date de |a passation de I'épreuve : RESULTAT : REUSSITE  ECHEC

Signature de |I'examinatrice ou de I'examinateur :

OBSERVATION RESULTAT

PARTIE | : OXYCOUPAGE

PREPARER LE METAL

1. CHOIX DESINSTRUMENTSDE MESURE ET DE
TRACAGE

11 A chois un instrument de tragage approprié. 0 5

3. PR’ECI SION DESLIGNESDE COUPE TRACEESSUR LE
METAL

31 A respecté les tol érances dimensionnelles. 0 5

EXECUTER DES COUPESDROITES, CURVILIGNESET EN
ANGLESAVEC LE PROCEDE D'OXYCOUPAGE

4. NETTETE ET PRECISION DES COUPES

4.1 Régularité et perpendicularité des stries.
- Tolérance : sur au moins 80 p. 100 de la coupe. 0 5

4.2 Amorcage et réamorcage adéquats. 0 5
- Tolérance : sillon n'excédant pas 2 mm de profondeur.

4.3 Absence de fusion aux arétes supérieures des toles. 0 10
- Tolérance : al'amorcage sur une longueur maximale de 10 mm.

4.4 Absence de scories fusionnées sur les arétes inférieures des toles. 0 10
- Tolérance : sur une longueur n'excédant pas 25 mm.

45 A respecté les dimensions des plans. 0 10
- Tolérance : voir les plans.

5. UTILISATION SECURITAIRE DE L'EQUIPEMENT
51 A respecté les regles de santé et sécurité. 0 5

RESULTAT DE LA PREMIERE PARTIE Total : / 55




301-762 2
OBSERVATION RESULTAT
PARTIE Il : PLASMA
2. UTILISATION DESINSTRUMENTS DE MESURE ET DE
TRACAGE
2.1 A utilisé correctement un instrument de tracage. 0 10
EXECUTER DES COUPES DROITESAVEC LE PROCEDE DE
COUPAGE AU PLASMA.
6. NETTETE ET PRECISION DES COUPES
6.1 Régularité et perpendicularité des stries. 0 10
- Tolérance : sur au moins 80 p. 100 de la coupe.
6.2 Perpendicularité des cotés des toles. 0 5
- Tolérance : voir les plans.
6.3 Amorcage et réamorcage adéquats. 0 5
- Tolérance : sillon n'excédant pas 2 mm de profondeur.
6.4 Absence de fusion aux arétes supérieures des toles. 0 5
- Tolérance : al'amorgage sur une longueur maximale de 10 mm.
6.5 Absence de scories fusionnées sur les arétes inférieures des 0 5
toles.
- Tolérance : sur une longueur n'excédant pas 25 mm.
7. UTILISATION SECURITAIRE DE L'EQUIPEMENT
71 A respecté les régles de santé et sécurité. 0 5
RESULTAT DE LA DEUXIEME PARTIE Totd : /45
PREMIERE PARTIE DEUXIEME PARTIE
OXYCOUPAGE ) PLASMA )
RESULTAT RESULTAT
/ 55 | 45
Résultat minimal exige : 45 Résultat minimal exigé : 35
Réussite [ O | reusste O O
OUl NON OUl NON
Totd : / 100
Seuil deréussite : 80 points
et réussite des deux parties

Remarques :




TITRE DU PROGRAMME : SOUDAGE-MONTAGE Code: 301776

NE ET TITRE DU MODULE : 6 - UTILISATION D'APPAREILS DE COUPAGE ET DE FACONNAGE

TABLEAU D'ANALYSE DU PROGRAMME
TABLEAU DE SPECIFICATIONS
DESCRIPTION DE L'EPREUVE

FICHE D'EVALUATION

FP9912 Module 06



TABLEAU DE SPECIFICATIONS - EPREUVE PRATIQUE

TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage

TITRE DU COURS : 6 - UTILISATION D'APPAREILS DE COUPAGE ET DE FACONNAGE

COMPORTEMENT ATTENDU : Utiliser des appareils de coupage et de fagonnage

1/1

CODE DU COURS : 301776

Objets d’évaluation Str.* Aspects observables Pond. Eléments - critéres Pond.
% %
Préparer le travail. PT Calculs des dimensions des 10 1.1 Exactitude des calculs. 10
piéces.
Effectuer des opérations de coupe et PT Coupage et fagonnage des 40 2.1 A effectué le tragcage conformément auix 10
de fagonnage. piéces. tolérances.
2.2 A effectué la coupe conformément aux 10
tolérances.
2.3 A effectué le fagonnage conformément 20
aux spécifications du plan.
Effectuer des opérations de pliage a| PT Respect des modes d'utilisation 30 3.1 A programmé correctement la presse- 20
I'aide d'une presse-plieuse acommande de la presse-plieuse. plieuse.
numérique.
3.2 A calibrécorrectement lapresse-plieuse. 10
Conformité des formes par 20 4.1 Pieces conformes aux spécifications du 10
rapport aux spécifications. plan.
4.2 Pliage exécuté sdon une ségquence 10
adéquate.
* Stratégie d'évaluation : Indiquer s’il s’agit de processus (PS) ou produit (PT) Module 06

FP9912



ANALYSE DU PROGRAMME - OBJECTIF DE COMPORTEMENT

TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage

TITRE DU COURS : 6 - UTILISATION D'APPAREILS DE COUPAGE ET DE FACONNAGE

COMPORTEMENT ATTENDU : Utiliser des appareils de coupage et de fagonnage

1/1

CODE DU COURS : 301776

Objets possibles Appr. Eval. Aspects observables pP*
% % ou thémes de connaissances ou C*

Préparer le travail. 60 10 Choix de I'équipement. P
Planification de I'ordre des opérations.
Exactitude des calculs.
Réglage des machines-outils.

Effectuer des opérations de coupe et de fagconnage. 10 40 Précision dans I'exécution des opérations. P
Précision des coupes et des formes.
Réduction des pertes de matériel.
Coupe et fagonnage des piéces.

Programmer une presse-plieuse a commande numérique a 15 - Respect de la procédure d'entrée des données.

I'aide de la procédure d'entrée de données par codes. Conformité des paramétres retenus par rapport alapiéce
afagonner.

Effectuer des opérations de pliage al'aide d'une presse-plieuse 10 50 Conformité des formes par rapport aux specifications P

a commande numérique. demandées.
Respect des modes d'utilisation de la presse-plieuse.

Ranger I'équipement. 3 - Rangement de I'équipement.

Nettoyer le poste de travail. 2 - Nettoyage du poste de travail.

* P = Epreuve pratique C = Epreuve de connaissances pratiques Module 06

FP9805



DESCRIPTION DE L'EPREUVE 1/3

TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage

TITRE DU COURS : 6 - UTILISATION D'APPAREILS DE COUPAGE ET DE FACONNAGE CODE DU COURS : 301776
COMPORTEMENT ATTENDU : Utiliser des appareils de coupage et de fagonnage DUREE DE L'EPREUVE : 6 heures
Objets Remarques
Nature de '§poreuve Eprauve pratique condstant & exéouter le dntrage & le plisge de tiles dadier doux al'side de plans
Le dntrage condstera a exéouter :
- le roulage dure piéce dadier;

- le cdlaul delalongueur nécessaire a l'obtention du dntrage désiré
Le pliage conddea:

- aprogrammer une presse-plieuse & commeande numéique

- aexéute le pliage de tiles dade.

Le prgjet retenu pour ['évdugtion devra comprendre trais plisa 90E e deux plisa4s E.

Conditions de dérouemant Les candidetes & les candidets aront aleur digposition l'outillage, I'équipement & les matéiaux néoessares Chague examinatrice ou
examingeur devrafare pesser chegue patie de I goreuve a un maximum de S parsomes alafais

Note ar lestolérances A mains de consignes contraires, aucune tolérance ne sra acoordée dans ['évaluation des démentsaritdres

Note sur lasaourité Le regpect des regles de santé & de sBournité sra vaifié tout au long del'reve. Toute adtion jugée dengareuse @ pr§udidaile
pour lasanté et la saourité de la. candidete ou du candidet ou dautres parsonnes; ou dommegeghle pour le pogte ou lelieu de travall,
devraentrainer un aré immédiat de I'gpreuve &, par conssqueant, un échec.

Durée de I'¢prewve Patiel (dntrage) : 3 heures
Patiell (diage) : 3heures

FP9912 Module 6



TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage

TITRE DU COURS : 6 - UTILISATION D'APPAREILS DE COUPAGE ET DE FACONNAGE

COMPORTEMENT ATTENDU : Utiliser des appareils de coupage et de fagonnage

DESCRIPTION DE L'EPREUVE 2/3

CODE DU COURS : 301776

DUREE DE L'EPREUVE : 6 heures

Objets

Remarques

Saul dereusdte

Information sur lesdémentscritéres

Hément-aitére 1.1 :
Exaditude des cdauls

Hément-aitére 21
A dfetué le tracage conformémentt aux
tolérances

Bément-aitde 22 :
A dfedué la coupe confomémet aux
tolérances

Hément-aitere 23 :
A efectué le fagonnege conformément aux
adficetions du plan

Patiel (dntrage) : 40 pants s une posshilité de 50.
Patiell (diage : 40 paints ar une posshilité de 50.

Afin dabtenir un verdict de réussite a ce module, la candidate ou le candidat devra réussir les daux parties de I'gorave. En cas
déchec a une des deux parties de I'goreuve, la candidete ou le candidet ne reprendra gue la pattie ratée

Les paragrgphes qivants goportent des préddons supplémentaires aur le contexte dgpplication des déments-ariteres ou leur
interprétation.
CINTRAGE

On acoordeara une marge dareur de+ 1 mm pour lalongueur tatde delapiéce La candidate ou le candidat qui ne stifarapesa
Cette exigence devra procader aux corrections néoessares avart de pourslivre I'gprewve

On devra sassurer ue le tracé de la piece stidfait aux tolérances indiquéss aur le plan.

On devra sessrer que les dimensions de la piece, une fais coupée, stifont aux tolérances indiquées ar le plan.

On devra sassrer que les dmensions de la piece dntrée sdtidfont aux tolérances indiquées aur le plan.

FP9912

Module 6



DESCRIPTION DE L'EPREUVE 3/3

TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage

TITRE DU COURS : 6 - UTILISATION D'APPAREILS DE COUPAGE ET DE FACONNAGE CODE DU COURS : 301776
COMPORTEMENT ATTENDU : Utiliser des appareils de coupage et de fagonnage DUREE DE L'EPREUVE : 6 heures
Objets Remarques
PLIAGE
Hément-aitére 31 :

A programmé correctemant la presse-plieuse Lacandidete ou le candidat qui na pes programmé correctament la presse-plieuse devra procéder aux corredtions néoessares avant
de poursuivre I'gprelve

Bément-aitére 32:
A cdibré corectement la presseplieuse La candidate ou le candidat qui a commis des areurs dans le cdibrage de la presseplieuse devra procéder aux corredtions
NEoESSAres gores Smulation, avant de poursuivre ['§reve
Bément-citére 4.1 :

Piéoes conformes aux gpéafications du plan. On devra sasarer que les dmengons des pigoes pliées satidont aux exigences et tdéances indquéss aur le plan.

BHément-aitére 42 :
Hiage exéouté sdon une Siuence adéquiate

FP9912 Module 6



FICHE D'EVALUATION

SOUDAGE-MONTAGE

Code du programme : 5195

6 - UTILISATIONS D' APPAREILSDE COUPAGE ET DE FACONNAGE Code du cours . 301776
Nom de la candidate ou du candidat :
Ecole: Code permanent :
Date de |a passation de I'épreuve : RESULTAT : REUSSITE  ECHEC
Signature de I'examinatrice ou de I'examinateur :
OBSERVATION RESULTAT

PARTIE | : CINTRAGE
PREPARER LE TRAVAIL
1. CALCUL DESDIMENSIONSDESPIECES

1.1 Exactitude descalculs. 0 10

EFFECTUER DES OPERATIONS DE COUPE ET DE FACONNAGE

2. COUPAGE ET FACONNAGE DESPIECES

2.1 A effectué le tracage conformément aux tolérances. 0 10
2.2 A effectué la coupe conformément aux tolérances. 0 10
2.3 A effectué le fagonnage conformeément aux specifications du plan. 0 20

RESULTAT DE LA PREMIERE PARTIE

/ 50




301-776

Seuil deréussite : 80 points
et réussite des deux parties

OBSERVATION RESULTAT
PARTIE Il : PLIAGE
EFFECTUER DES QPERATIONS DE PLIAGE A L'AIDE D'UNE
PRESSE-PLIEUSE A COMMANDE NUMERIQUE
3. RESPECT DESMODESD'UTILISATION DE LA PRESSE-
PLIEUSE
3.1 A programmé correctement la presse-plieuse. 0 20
3.2 A cdlibré correctement la presse-plieuse. 0 10
4. CO'NFORMITE DESFORMES PAR RAPPORT AUX
SPECIFICATIONS
4.1 Pieces conformes aux specifications du plan. 0 10
4.2 Pliage exécuté selon une séquence adéquate. 0 10
RESULTAT DE LA DEUXIEME PARTIE / 50
PREMIERE PARTIE DEUXIEME PARTIE
CINTRAGE PLIAGE
RESULTAT RESULTAT
/ 50 / 50
Résultat minimal exigé : 40 Résultat minimal exigé : 40
Réussite O O | reusste 0 O
OUl NON OUlI NON
Totd : / 100

Remarques :




TITRE DU PROGRAMME : SOUDAGE-MONTAGE Code: 301782

NE ET TITRE DU MODULE : 7 - PREPARATION DE PIECES

TABLEAU D'ANALYSE DU PROGRAMME
TABLEAU DE SPECIFICATIONS
DESCRIPTION DE L'EPREUVE

FICHE D'EVALUATION

FP9805 Module 07



TABLEAU DE SPECIFICATIONS - EPREUVE PRATIQUE

TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage
TITRE DU COURS : 7 - PREPARATION DE PIECES

COMPORTEMENT ATTENDU : Préparer des pieces

1/1

CODE DU COURS : 301782

Objets d’évaluation Str.* Aspects observables Pond. Eléments - critéres Pond.
% %
Prépae leméd. PT 1 Nettoyage, tracage et 15 11 A repaté les dmensons des plans & des 15
postionnamant des piecss devis
Préparer les outils e 'épuipamat. PT 2 Chox du procgdé de coupege 15 21 A dhad le procddé de coupege gpoproprié 15
Exéouter la coupe & le fagonnege des PT 3 Coupe et fagonnage des pieoes o) 31 A exéuté adéguatement la coupe des pieces 20
pieces
32 A dhad lamérice e le poingon gopropriés 15
4 Peacage e taraudege de pieoes b 41 A dad le damére adéquet de foret sHon les 10
filets
42 A exéouté corectament le percage des pieces 10
43 A exéuté corectemeat le taraudege des 15
pieces
* Stratégie d'évaluation : Indiquer s’il s’agit de processus (PS) ou produit (PT) Module 07

FP9805



ANALYSE DU PROGRAMME - OBJECTIF DE COMPORTEMENT

TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage

TITRE DU COURS : 7 - PREPARATION DE PIECES

COMPORTEMENT ATTENDU : Préparer des pieces

1/1

CODE DU COURS : 301782

Objets possibles Appr. Eval. Aspects observables pP*
% % ou thémes de connaissances ou C*

Prendre connaisance du travall a effectuer. 10 - Interprétation des diredtives rddives ala sounité C
Interprétation des plans & des devis

Préparer le méd. 15 15 |dentification des méaux. P
Nettoyage, tracage e postionnament des pieces

Préparer les outils e 'épuipamat. 20 15 Choix e inddlation des aooessoires P
Rédlage de l'équipement.
Véification de 'équipamant et des dgpodtifs de sourite
Chaix du proo&dé de coupege

Exéouter la coupe et le fagonnage des pieces 40 70 Utilisstion de l'éouipameant. P
Tedmique dexétion.
Coupe ¢ fagonnege des piéoes
Percage et taraudage des pieces

Véifier laconformité des piéoes aux plans & aux devis 10 - Véificstion desdmendons e desages

Range l'équipamat. 3 Rangamant de l'équipamat.

Nettoyer le pode de travall. 2 Nettoyage du pode de travall.

* P = Epreuve pratique C = Epreuve de connaissances pratiques Module 07

FP9805



TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage

DESCRIPTION DE L'EPREUVE 1/2

TITRE DU COURS : 7 - PREPARATION DE PIECES CODE DU COURS : 301782
COMPORTEMENT ATTENDU : Préparer des pieces DUREE DE L'EPREUVE : 2 heures
Objets Remarques
Nature de '§poreuve Epreuve pratique congistant & tracer, couper, parcer e terauder des piéoes dader doux sdon les gp&difications dun plan,

Conditions de ddrouemat
Note aur les toléances

Note aur la Fourité

Durée de I'¢prewve
Sail deréusste

Information sur lesdéments-critéres

On ugoggre que les pieoes préparéss pour odtte éva uation soient des composantes utilisées pour lesmodules dassemblage: Lacoupe
des piéoes pourra étre exécutée par prooédé thermique ou mécanioue

Pour I'évadudtion du choix du procédé de coupege, on sugogre dutiliser une piéoe parmettant de reconnditre dairement le procéde
goproprié

Les candidetes et les candidets auront aleur digoostion 'outillage, 'équipemant et les matéiaux néoessares
A mains de consignes contraires, aucune tolérance ne sera acoordée dans ['évaluation des déments-aritdres

Le regpect des regles de santé & de sBourité sera véifié tout au long del'reve. Toute adtion jugée dengareuse @ pr§udidaile
pour lasanté et la sfourité de la candidete ou du candidet ou dautres parsonnes; ou dommegeghle pour le pogte ou lelieu de travall,
devraentrainer un aré immédiat de I'goreuve &, par consdguart, un échec.

2 haures
80 paints ar une possihilité de 100.

Les paragrgphes sivants gpportent des prédsons supplémentares aur le contexte dgpplication des démentsariteres ou leur
interprétation.

FP9805

Module 7



DESCRIPTION DE L'EPREUVE 2/2

TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage

TITRE DU COURS : 7 - PREPARATION DE PIECES CODE DU COURS : 301782
COMPORTEMENT ATTENDU : Préparer des pieces DUREE DE L'EPREUVE : 2 heures
Objets Remarques
Bément-aritdre 1.1 :

A regpecté les dmendons des plans & devis On sasrgra gue le tracege respecte les tolérances du plan.

BHément-aitdre 2.1 :
A chois le proo&dé de coupage adéouat.

BHément-aitére 31 :
A exéouté adéquatement la coupe des pieces

BHément-aite 32 :
A dad lamrice e le poingon gopropriés La personne qui na pesfait un bon choix de metrice ou de poingon devra proodder aux corrections NeoessAres avart de poursLivie

I'gpreuve.

Bément-citre 4.1
A chad le damére adéquat de foret sdon les
filets

Bémat-citre 42 :
A exéouté correctement le percage des pieces

BHément-aitde 4.3 :
A exéouté correctement le taraudage des pieces

FP9805 Module 7



FICHE D'EVALUATION

SOUDAGE-MONTAGE Code du programme : 5195

7 - PREPARATION DE PIECES Code du cours : 301782

Nom de la candidate ou du candidat :

Ecole: Code permanent :

Date de la passation de I'épreuve : RESULTAT :

Signature de I'examinatrice ou de |'examinateur :

REUSSITE ECHEC

OBSERVATION RESULTAT
PREPARER LE METAL
1. NETTOYAGE, TRACAGE ET POSITIONNEMENT DESPIECES
1.1 A respecté les dimensions des plans et des devis. 0 15
PREPARER LESOUTILSET L'EQUIPEMENT
2. CHOIX DU PROCEDE DE COUPAGE
2.1 A chois le procédé de coupage approprié. 0 15
EXECUTER LA COUPE ET LE FACONNAGE DESPIECES
3. COUPE ET FACONNAGE DESPIECES
3.1 A exécuté adéguatement la coupe des piéces. 0 20
3.2 A choig lamatrice et le poingon appropriés. 0 15
4. PERCAGE ET TARAUDAGE DESPIECES
4.1 A chois le diamétre adéquat de foret selon lesfilets. 0 10
4.2 A exécuté correctement le percage des piéces. 0 10
4.3 A exécuté correctement le taraudage des piéces. 0 15
Totd : / 100

Seuil de réussite : 80 points

Remarques :




TITRE DU PROGRAMME : SOUDAGE-MONTAGE Code: 301792

NE ET TITRE DU MODULE : 8 - APPLICATION DU PROCEDE DE SOUDAGE SMAW

TABLEAU D'ANALYSE DU PROGRAMME
TABLEAU DE SPECIFICATIONS

DESCRIPTION DE L'EPREUVE

FP9805 Module 08



TABLEAU DE SPECIFICATIONS - EPREUVE DE CONNAISSANCE PRATIQUES 1/1
TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage
TITRE DU COURS : 8 - APPLICATION DU PROCEDE DE SOUDAGE SMAW CODE DU COURS :3 01792

COMPORTEMENT ATTENDU : Appliguer le procédé de soudage SMAW

Objets d’évaluation Thémes de connaissances Pond. Eléments de connaissances Pond. NPre
% % de Q.
Chaidr les pogtes de soudege 1 Choix des podtes de soudege sdon I'goplication. 2 11 Dexiption et role des postes a courbe 10
plongeante
12  Choix dun pode de soudege 10
Sedionner les métaux dgpport. 2 Choix du méd dapport en fondion: 0 21 Chax du type ddedrode en fondtion du 2
méta de bese
o duméd debess
* despropriééschimiquese mecanioues des
MEaUX. 22  Chaix dutype ddedrode en fondion des 2
propriétés recherchées
Chaisr les acoessires de soudege 3 Choix des acoesoires 10 31 Choix des apcesires 10
Monter les podtes de soudege 4 Podtionnement des aocessoires 10 41 Podtionnemant des accessoires sdon les 10
recommandations des manufeduriers
Régler les pogtes de soudage 5  Chaix des parandres e réglage en fondion du 20 51 Choix des paardres 2
travall a dfectuer.

FP9805 Module 08



ANALYSE DU PROGRAMME - OBJECTIF DE COMPORTEMENT

TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage

TITRE DU COURS : 8 - APPLICATION DU PROCEDE DE SOUDAGE SMAW

COMPORTEMENT ATTENDU : Appliguer le procédé de soudage SMAW

1/1

CODE DU COURS : 301792

Objets possibles Appr. Eval. Aspects observables pP*
% % ou thémes de connaissances ou C*

Chaidr les pogtes de soudege 2 20 Chaix des podtes de soudage sdon I'gpplication. C

Sedtionner les métaux dagppart. 2 40 Chaix du méd degpport en fondtion : C
* du métd de bess
* des propriétés chimiques & mécaniques des méaux.

Chaisr les acoessoires de soudege 10 10 Choix des acoessoires C

Monter les podtes de soudege 10 10 Ordre de montage C
Pogtionnement des acoessoires

Régler les pogtes de soudage 10 20 Eteblissament des paraméires e réglage des podes C
Choix des parametres

Effectuer un cordon de soudure 5 - Application des techniques de soudege
Regpect des facteurs de contrdle

Range l'équipamat. 3 - Rangamant de l'équipamat.

Nettoyer I'are de travall. 2 - Nettoyage de l'are de travall.

* P = Epreuve pratique C = Epreuve de connaissances pratiques Module 08

FP9805



TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage

TITRE DU COURS : 8 - APPLICATION DU PROCEDE DE SOUDAGE SMAW

COMPORTEMENT ATTENDU : Appliguer le procédé de soudage SMAW

DESCRIPTION DE L’EPREUVE 1/2

CODE DU COURS : 301792

DUREE DE L'EPREUVE : 2 heures

Information ur les déments de connaissance

Blément de connaissance 1.1:
Dexription e rlle des poges a ocoube
plongeante

Objets Remarques
Nature de '§poreuve Epreuve de connaissances pratiques comprenant des questions sur le chaix des postes de soudege et des acoessires, des méaux
dappart, le postionnement des acoessoires e le réglage des podtes de soudege
L'énoncé des quedtions devrait se présanter sous forme de misss en Stuation de cas rgprésantatifs de la pratique du métier.
Conditions de dérouemant On pourrafare pesser '§preuve al'ensambde des candidates & des candiddis alafais
Durée de l'§reuve 2 haures
Saul deréusdte 80 pants ar une posshilité de 100,

Les paragrgohes sivants goportant des prédsions Supplémentaires aur le contexte dgpplication des démeants de connaissance au leur
interprétation.

Les questions pourront porter aur lavariation dintensité du courant pour une tenson donnée (longuewr darc). Par example, lacourbe
de type «Drooper &t la courbe de type «CCo.

Hément de connaissanoe 1.2
Chaix dun podte de soudege Les questions pourront porter sur les caradtdistiques des sources de courant (transformetewr, trandformeateur-redressaur, onduleur,
convatissaur & groupe dedrogane) e les caratdidioues de l'arc (saufflage darc, conditions de mantien, projection, €c.) sdon les
dedrodes utilisbes
FP9805 Module 8




DESCRIPTION DE L’EPREUVE 2/2

TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage

TITRE DU COURS : 8 - APPLICATION DU PROCEDE DE SOUDAGE SMAW CODE DU COURS : 301792
COMPORTEMENT ATTENDU : Appliguer le procédé de soudage SMAW DUREE DE L'EPREUVE : 2 heures
Objets Remarques
Bléments de comaissnoe 2.1 e 22

Les quegtions pourront porter aur linterpréation de la dassification des dedrodes e la Hedtion dun type déedtrode pour un traval
Chaix du type ddedrode en fondtion du méd de | domné Lesquestions devraient tenir compte des factaurs ou des propriétés recherchés pouvant influer aur le choix desdedtrodes tds

basa. que les conditions dutilisstion, la qudlité recherdhég, les conditions méalurgiques, les conditions dexéoution, efc.
Choix du type déerode en fonction des
propriétés recherchées
Hément de conmnaissnoe 3.1:
Choix des acoessoires Les quedions pourront porter aur le chaix & les raisons du choix des prindpaux anoessoires (prise de messe, céhle a souder, porte
dectrode, connecters contrdles a digtance) des podtes de soudage SVAW.
Hémet de conmnaissance 4.1:
Podtionement  des accessoires sHon  les | Les quedions pourront porter surr le postionnement des prindpeux acoessoires (prise de masse, céble a souder, porte-dedtrode,
recommandations des menufedturiers connedteurs contriles adistance) sdon les recommandations des manufadturiars et sur le ddoranchement des acoessoires non utilisés,
dly aliew
Hlément de connaissnce 5.1:
Choix des parareres Les quegtions pourront porter ur le choix du type de courart, de la pdlaité et de lintensté pour différents travaux exéoutés avec le

procdde SVIAW. On devrait tenir compte, danslarédaction des questions; des caradtéridiques des métaux de bese (dimengion, type),
des carad@idiques des méaux dgppart (type damétre), du type dassambdlage, de la podition de soudege & de la digponibilité des
éuipamats Lintendté de courat devrat ére choige al'dade dure gille ou dun tablesu dintensité

FP9805 Module 8



TITRE DU PROGRAMME : SOUDAGE-MONTAGE Code: 301807

NE ET TITRE DU MODULE : 9 - SOUDAGE DE PIECES D'ACIER A L'AIDE DU PROCEDE SMAW

TABLEAU D'ANALYSE DU PROGRAMME
TABLEAU DE SPECIFICATIONS
DESCRIPTION DE L'EPREUVE

FICHE D'EVALUATION

FP9912 Module 09



TABLEAU DE SPECIFICATIONS - EPREUVE PRATIQUE

TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage

TITRE DU COURS : 9- SOUDAGE DE PIECES D'ACIER A L'AIDE DU PROCEDE SMAW

COMPORTEMENT ATTENDU : Souder des piéces d'acier a I'aide du procédé SMAW

1/1

CODE DU COURS : 301807

Objets d’évaluation Str.* Aspects observables Pond. Eléments - critéres Pond.
% %
Exéouter la soudure de l'assamblage bout &) PT 1 Quditédelasoudure 0 11 A exéouté un cordon de soudure ayant des 5
bout «1GF> en podtion a pa avec des dries régguliéres
dedrodes dader doux.
12 A exéouté un cordon de soudure respectart les 5
dmendons presites
13 A exéuté un cordon de soudure ayat un 20
minimum de d&fauts sdon les tolérances
Bvauer visudlemeant la qudlité des soudures PT 2  Repdage des ddfauts 2 21 A re@élesprindpaux défauts des soudures 10
22 A ugoééles coredtifs gopropriés 10
Ardysr les qudités de la soudure de PT 3  Regpadt des nomes de préparation 50 31 A prépaé les gurouvettes sHon les exigences 5
I'asssemblage bout & bout «1GP> per un e dévaustion
Ce pliage.
32 A repatéles normes de qudité mécanique 5
* Stratégie d'évaluation : Indiquer s’il s’agit de processus (PS) ou produit (PT) Module 09

FP9805



ANALYSE DU PROGRAMME - OBJECTIF DE COMPORTEMENT

TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage

TITRE DU COURS : 9 - SOUDAGE DE PIECES D'ACIER A L'AIDE DU PROCEDE SMAW

COMPORTEMENT ATTENDU : Souder des piéces d'acier a I'aide du procédé SMAW

1/2

CODE DU COURS : 301807

Objets possibles Appr. Eval. Aspects observables pP*
% % ou thémes de connaissances ou C*
Préparer des assemblages de pieces d'acier doux : 5 - S Choix et utilisation de I'équipement.
* enT (de64 mmet 9,6 mm X 300 mm); S Préparation des piéces.
» arecouvrement (de 6,4 mm X 300 mm); - N .
« bout 2 bout «1GF» (de 9,6 mm X 300 mm). S In.stallat.lon destolesselonletxpedassemblage.
S Dimensions, emplacement et séquence du pointage.
Exécuter la soudure des assemblages en T et a recouvrement 40 - S Etablissement des paramétres.
dans les positions horizontal e et verticale (en montant) avec des S Application des techniques de soudage.
electrodes d'acier doux. S Quadlité de lasoudure.
Exécuter la soudure de I'assemblage bout a bout «1GF» en 25 30 S Etablissement des paramétres. P
S Quadlité de lasoudure.
Exécuter la soudure des assemblages en T et a recouvrement 10 - S Etablissement des paramétres.
en position horizontale avec des éectrodes d'acier inoxydable. S Application des techniques de soudage.
S Quadlité de lasoudure.
Evaluer visudlement la qualité des soudures. 5 20 S Repérage des défauts. P
S Evauation de la qualité des soudures.
* P = Epreuve pratique C = Epreuve de connaissances pratiques Module 09

FP9805



TITRE DU COURS : 9 - SOUDAGE DE PIECES D'ACIER A L'AIDE DU PROCEDE SMAW

COMPORTEMENT ATTENDU : Souder des piéces d'acier a I'aide du procédé SMAW

ANALYSE DU PROGRAMME - OBJECTIF DE COMPORTEMENT
TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage

2/2

CODE DU COURS : 301807

Objets possibles

Appr.

Eval.

Aspects observables pP*
% % ou thémes de connaissances ou C*
Analyser les qudités dela soudure de I'assemblage bout a bout 10 50 S Respect des normes de préparation et d'évaluation. P
«1GPF» par un de pliage.
Ranger I'équipement. 3 - S Rangement de |'équipement.
Nettoyer I’ aire de travail. 2 -

S Nettoyage de I’aire de travail.

* P = Epreuve pratique

FP9805

C = Epreuve de connaissances pratiques

Module 09



DESCRIPTION DE L'EPREUVE 1/2

TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage

TITRE DU COURS : 9 - SOUDAGE DE PIECES D'ACIER A L'AIDE DU PROCEDE SMAW CODE DU COURS : 301807
COMPORTEMENT ATTENDU : Souder des piéces d'acier a I'aide du procédé SMAW DUREE DE L'EPREUVE : 4 heures
Objets Remarques
Nature de I'épreuve Epreuve pratique & passer selon la norme canadienne de certification applicable et consistant & souder un

assemblage bout & bout «1 GF» de 9,6 mm x 200 mm en utilisant |e procédé de soudage SMAW sur un acier doux,
a évauer visuellement la qualité des soudures et a procéder a des essais de pliage.

Conditions de déroulement Les candidates et les candidats auront & leur disposition I'outillage, I'équipement et les matériaux nécessaires.

Les plaques utilisées pour |'assemblage seront préalablement préparées et on fournira une procédure de soudage
aux candidates et candidats. Pour e soudage du joint, on suggére d'utiliser une éectrode du type E48018 de 3,2
mm de diamétre.

NOTE: L 'assemblage destdles devra étre conforme aux données prescrites. Sinon, il devra étre repris, sans
pénalité pour la candidate ou le candidat, pour permettre la poursuite de I'évaluation.

Pour I'évaluation de la qualité des soudures, les candidates et |es candidats devront préparer un rapport sommaire
décrivant les principaux défauts des soudures et suggérer les correctifs appropriés. Cette évaluation devrait étre
fate al'aide d’' échantillons de soudure présentant une variété de défauts et préal ablement préparés pour |'épreuve.

Note sur les tolérances A moins de consignes contraires, aucune tolérance ne sera accordée dans I'évaluation des é éments-critéres.

Note sur la sécurité Le respect des régles de santé et de sécurité seravérifié tout au long del'épreuve. Toute action jugée dangereuse
et prgudiciable pour lasanté et la sécurité de la candidate ou du candidat ou d'autres personnes, ou dommageable
pour le poste ou le lieu de travail, devra entrainer un arrét immeédiat de I'épreuve et, par conséquent, un échec.

Durée de |'épreuve 4 heures.
Seuil deréussite 80 points sur une possibilité de 100.

FP9912 Module 9



TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage

TITRE DU COURS : 9 - SOUDAGE DE PIECES D'ACIER A L'AIDE DU PROCEDE SMAW

COMPORTEMENT ATTENDU : Souder des piéces d'acier a I'aide du procédé SMAW

DESCRIPTION DE L'EPREUVE 2/2

CODE DU COURS : 301807

DUREE DE L'EPREUVE : 4 heures

Objets

Remarques

Information sur les éléments-criteres.

Elément-critére 1.2 :
A exécuté un cordon de soudure
respectant les dimensions prescrites.

Eléments-critéres 2.1 et 2.2 :
A repéré les principaux défauts des
soudures.
A suggéré les correctifs appropriés.

Elément-critére 3.1 :
A préparé les eéprouvettes selon les
exigences.

Elément-critére 3.2 :
A respecté les normes de quaité
mécanique.

L es paragraphes suivants apportent des précisions supplémentaires sur le contexte d'application des éléments-
criteres ou leur interprétation.

On devra tenir compte des tolérances de la norme canadienne qui S appliquent a |’ assemblage utilisé pour
I'évauation.

L es candidates et candidats devront étre capables de repérer au moins cing défauts différents et indiquer, pour
chacun, les correctifs appropriés. Les défautsintroduits dans |es échantillons peuvent étre choisis parmi les suivants:

- surépaisseur du cordon (mangue ou surplus);

- irrégularité des stries;

- dimensions excessives ou insuffisantes du cordon de soudure;

- caniveaux (incluant les morsures);

- débordements;

- inclusion de laitier;

- porosités de surface;

- projections.

FP9912
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FICHE D'EVALUATION

SOUDAGE-MONTAGE Code du programme : 5195
9 - SOUDAGE DE PIECESD'ACIER A L' AIDE DU PROCEDE SM AW Code du cours : 301807

Nom de la candidate ou du candidet :

Ecole: Code permanent :

Date de la passation de I'épreuve : RESULTAT : REUSSITE  ECHEC

Signature de I'examinatrice ou de |'examinateur :

OBSERVATION RESULTAT

OUl NON
EXECUTER LA SOUDURE DE L'ASSEMBLAGE BOUT A BOUT
«1GF» EN POSITION A PLAT AVEC DESELECTRODESD'ACIER
DOUX

1. QUALITE DE LA SOUDURE

1.1 A exécuté un cordon de soudure ayant des stries régulieres. 0O 5
1.2 A exécuté un cordon de soudure respectant les dimensions 0 5
prescrites.

- dimensions conformes ala norme canadienne en vigueur

1.3 A exécuté un cordon de soudure ayant un minimum de défauts selon
les tolérances :

- aucune fissure;
- aucun cratére;
- minimum de soufflures;

Tolérance : 5 mm par amorcage

O OoOo
O OoOo

- minimum de caniveaux;

Tolérance : 1 mm de profondeur pour une longueur cumulative de
30 mm

- aucune inclusion de laitier

1O
1O

- minimum de débordements

Tolérance: longueur cumulative de 25 mm




301-807

OBSERVATION

RESULTAT

EVALUER VISUELLEMENT LA QUALITE DES SOUDURES
2. REPERAGE DESDEFAUTS

2.1 A repéréles principaux défauts des soudures :

- arepéré au moins 5 défauts différents.
2.2 A suggéré les correctifs appropriés

ANALYSER LESQUALITESDE LA SOUDURE DE
L'ASSEMBLAGE BOUT A BOUT «1GF» PAR UN ESSAI DE
PLIAGE

3. RESPECT DESNORMESDE PREPARATION ET
D'EVALUATION

3.1 A préparé les éprouvettes selon les exigences :
- largeur des éprouvettes,
- épaisseur apres meulage;

- rayon des arétes aprés meulage.

3.2 A respecté les normes de qualité mécanique.

Oul

HEEEE
HEEEE

NON

Seuil de réussite : 80 points

Totd :

/100

Remarques :




TITRE DU PROGRAMME : SOUDAGE-MONTAGE Code: 301757

NE ET TITRE DU MODULE : 10 - INTERPRETATION DE PLANS ET DE DEVIS D'ASSEMBLAGE

TABLEAU D'ANALYSE DU PROGRAMME
TABLEAU DE SPECIFICATIONS
DESCRIPTION DE L'EPREUVE

FICHE D'EVALUATION

FP9912 Module 10



TABLEAU DE SPECIFICATIONS - EPREUVE PRATIQUE

TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage

TITRE DU COURS : 10 - INTERPRETATION DE PLANS ET DEVIS D'ASSEMBLAGES

COMPORTEMENT ATTENDU : Interpréter des plans et de devis d'assemblages

1/2

CODE DU COURS : 301757

Objets d’évaluation Str.* Aspects observables Pond. Eléments - critéres Pond.
% %
Interpréter les symboles de soudage. PT Interprétation des symboles de 50 1.1 A rédisélareprésentation graphiquedun 10
soudage. assemblage en T avec les dimensions.

1.2 A rédisélareprésentation graphiquedun 10
assemblage en bouchon avec les
dimensions.

1.3 A rédiselareprésentation graphiqued'un 10
assemblage bout a bout avec préparation
et dimensions.

1.4 A interprété correctement des symboles 20
de soudage.

Interpréter une procédure de soudage. PT Interprétation de la procédure 10 2.1 A interprété correctement des ééments 10
de soudage. d'une procédure de soudage.

Véifier les informations d'un plan et PT Vérification des informations. 10 3.1 A véifié correctement les dimensions. 5

d'un devis d'assemblage.

3.2 A véifié correctement les tolérances. 5

* Stratégie d'évaluation : Indiquer s’il s’agit de processus (PS) ou produit (PT) Module 10

FP9805



TABLEAU DE SPECIFICATIONS - EPREUVE PRATIQUE

TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage

TITRE DU COURS : 10 - INTERPRETATION DE PLANS ET DEVIS D'ASSEMBLAGES

COMPORTEMENT ATTENDU : Interpréter des plans et de devis d'assemblages

2/2

CODE DU COURS : 301757

Objets d’évaluation Str.* Aspects observables Pond. Eléments - critéres Pond.
% %
Repérage systématique des 10 4.1 A repéré les erreurs d'un plan et d'un 10
erreurs. devis d'assemblage.
Vérificaion de laconformitédu 20 5.1 A vérifiélacohérence du plan au devis. 20
plan au devis.
Module 10

* Stratégie d'évaluation : Indiquer s’il s’agit de processus (PS) ou produit (PT)

FP9805



ANALYSE DU PROGRAMME - OBJECTIF DE COMPORTEMENT 1/1

TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage
TITRE DU COURS : 10 - INTERPRETATION DE PLANS ET DE DEVIS D'ASSEMBLAGE CODE DU COURS : 301757

COMPORTEMENT ATTENDU : Interpréter des plans et des devis d'assemblage

Objets possibles Appr. Eval. Aspects observables pP*

% % ou thémes de connaissances ou C*
Interpréter les symboles de soudage. 50 50 - Interprétation des symboles de soudage. P
Interpréter une procédure de soudage. 10 10 - Interprétation de la procédure de soudage. P
Vérifier lesinformations d'un plan et d'un devis d'assemblage. 40 40 - Vérification des informations. P

- Repérage systématique des erreurs.
- Véification de la conformité du plan au devis.

* P = Epreuve pratique C = Epreuve de connaissances pratiques Module 10
FP9805



DESCRIPTION DE L'EPREUVE 1/3

TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage

TITRE DU COURS : 10 - INTERPRETATION DE PLANS ET DE DEVIS D'ASSEMBLAGE CODE DU COURS : 301757
COMPORTEMENT ATTENDU : Interpréter des plans et des devis d'assemblage DUREE DE L'EPREUVE : 3 heures
Objets Remarques
Nature de I'épreuve Epreuve pratique portant sur l'interprétation de symboles et de procédures de soudage et sur la vérification de

données de plans et de devis d'assemblage. On devra disposer de plans et devis sur lesquels on retrouvera les
erreurs typiques les plus fréguentes.

Conditions de déroulement Les candidates et les candidats ne seront pas autorises a utiliser leurs notes de cours.

Faire passer I'épreuve a l'ensemble des candidates et des candidats en deux étapes distinctes, la premiere étant
consacrée exclusivement al’ interprétation des symboles de soudage. En cas de reprise, lacandidate ou le candidat
N’ aura a reprendre que |’ éape ayant entrainé les pertes de points les plus importantes.

Note sur les tolérances A moins de consignes contraires, aucune tolérance ne sera accordée dans |'éval uation des € éments-critéres.
Durée de I'épreuve 3 heures

Seuil deréussite 75 points sur une possibilité de 100.

Information sur les ééments-criteres. L es paragraphes suivants apportent des précisions supplémentaires sur le contexte d'application des é éments-

criteres ou leur interprétation.

FP9912 Module 10



DESCRIPTION DE L'EPREUVE 2/3
TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage
TITRE DU COURS : 10 - INTERPRETATION DE PLANS ET DE DEVIS D'ASSEMBLAGE CODE DU COURS : 301757

COMPORTEMENT ATTENDU : Interpréter des plans et des devis d'assemblage DUREE DE L'EPREUVE : 3 heures

Objets

Remarques

Elément-critéres 1.1 :
A exécuté lareprésentation graphique d'un
assemblage en T avec les dimensions.

Elément-critére 1.2
A exécuteé lareprésentation graphique d'un
assemblage en bouchon avec les
dimensions.

Elément-critére 1.3 :
A exécutélareprésentation graphiqued'un
assemblage bout about avec préparation et
dimensions.

Eléments-critéres 1.4 :
A interprété correctement des symbolesde
soudage.

La candidate ou le candidat devra exécuter un graphique d'assemblage en T en interprétant des symboles de
soudage.

La candidate ou e candidat devra exécuter un graphique d'assemblage en bouchon en interprétant des symboles
de soudage.

La candidate ou le candidat devra exécuter un graphique d'assemblage bout & bout en interprétant des symboles
de soudage.

Les questions porteront sur |'interprétation des principaux éléments des procédures de soudage utilisées pour
effectuer laréparation de I'assemblage :

- le choix et le diamétre des métaux d'apport;
- l'intensité, le type et la polarité du courant;

- latension al'arc;

- les gaz protecteurs,

- les techniques de soudage;

- efc.

FP9912

Module 10




DESCRIPTION DE L'EPREUVE 3/3

TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage

TITRE DU COURS : 10 - INTERPRETATION DE PLANS ET DE DEVIS D'ASSEMBLAGE CODE DU COURS : 301757
COMPORTEMENT ATTENDU : Interpréter des plans et des devis d'assemblage DUREE DE L'EPREUVE : 3 heures
Objets Remarques

Elément-critére 2.1 :
A interprété correctement des ééments | Les questions pourront porter sur l'interprétation des principaux € éments d'une procédure de soudage tels que le
d'une procédure de soudage. procédé de soudage, les joints, les métaux de base et d'apport, les positions de soudage, le préchauffage, le

traitement thermique, les gaz, les caractéristiques éectriques, etc.

Eléments-critéres 3.1 et 3.2 :
A vérifié correctement les dimensions. La candidate ou le candidat devra vérifier la conformité entre le plan et le devis d'assemblage suur le plan des
A vérifié correctement les tolérances. dimensions et des tolérances.

Elément-critére 4.1 :
A repéréleserreursd'un plan et d'un devis | On demandera a la personne de repérer des erreurs sur des plans.
d'assemblage.

Elément-critére 5.1 :

A vérifiélaconformité du plan au devis. | Les questions porteront sur la conformité des données du devis par rapport au plan dassemblage. Les questions
pourront aussi porter sur les ééments constituant un devis, et sur les caractéristiques et les fonctions d'un plan et
d'un devis d'assemblage.

FP9912 Module 10



FICHE D'EVALUATION

SOUDAGE-MONTAGE Code du programme : 5195

10 - INTERPRETATION DE PLANSET DE DEVISD'ASSEMBLAGE Code du cours : 301757

Nom de la candidate ou du candidat :

Ecole: Code permanent :

Date de |a passation de I'épreuve RESULTAT: REUSSITE  ECHEC

Signature de I'examinatrice ou de |'examinateur :

OBSERVATION RESULTAT

INTERPRETER LES SYMBOLES DE SOUDAGE
1. INTERPRETATION DES SYMBOLES DE SOUDAGE

1.1 A exécuté lareprésentation graphique d'un assemblage en T avec les dimensions. 0 10

1.2 A exécuté lareprésentation graphique d'un assemblage en bouchon avec les 0 10
dimensions.

1.3 A exécuté lareprésentation graphique d'un assemblage bout & bout avec préparation 0 10
et dimensions.

1.4 A interprété correctement des symboles de soudage. 0 20

INTERPRETER UNE PROCEDURE DE SOUDAGE
2. INTERPRETATION DE LA PROCEDURE DE SOUDAGE

2.1 A interprété correctement des ééments d'une procédure de soudage. 0 10

VERIFIER LESINFORMATIONSD'UN PLAN ET D'UN DEVISD'ASSEMBLAGE
3. VERIFICATION DESINFORMATIONS
3.1 A vé&ifié correctement les dimensions. 0 5

3.2 A vé&ifié correctement les tolérances. 0 5

4. REPERAGE SYSTEMATIQUE DES ERREURS

4.1 A repéréleserreurs dun plan et d'un devis d'assemblage. 0 10

5. VERIFICATION DE LA CONFORMITE DU PLAN AU DEVIS

5.1 A véifiélacohérence du plan au devis. 0 20

Totd : /100
Sevil deréussite: 75 points

Remarques :




TITRE DU PROGRAMME : SOUDAGE-MONTAGE Code: 301813

NE ET TITRE DU MODULE : 11 - APPLICATION DU PROCEDE DE SOUDAGE GTAW

TABLEAU D'ANALYSE DU PROGRAMME
TABLEAU DE SPECIFICATIONS

DESCRIPTION DE L'EPREUVE

FP9805 Module 11



TABLEAU DE SPECIFICATIONS - EPREUVE DE CONNAISSANCE PRATIQUES

TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage

TITRE DU COURS : 11 - APPLICATION DU PROCEDE DE SOUDAGE GTAW

COMPORTEMENT ATTENDU : Appliquer le procédé de soudage GTAW

1/1

CODE DU COURS : 301813

Objets d’évaluation Thémes de connaissances Pond. Eléments de connaissances Pond. NPre
% % de Q.
Chaidr les pogtes de soudege 1 Choix des podes en fondion de I'goplication 10 11 Chaix dun poge de soudege 10
Chaisr les méaux dappart. 2 Choix du méd dappart en fondion: 20 2.1 Chaix du type de beguette dgpport. 20
 duméd de bess
. propriéés chimiques & mécaniques des
Chaigr les dedrodes réfradtaires 3 Choix des dedrodes en fondion du métd de bese 20 3.1 Choix du type déedtrode réfradtare 2
et des caractéridiques recherchées
Chaigr les gez de protedtion. 4. Choix des gez en fondion : 15 41 Chox desgez 15
 duméd de bese
* des caratéridiques recherchées
Chaisr les acoessires de soudege 5 Chaoix des acoessaires en fondion de I'goplication. 15 51 Choix des acoesoires 15
Monter les poges de soudege 6. Podtionnement des acoessoires 10 6.1 Pogtionnement des accessoires son les 10
recommendations des menufecturias
Eteblir les paamitres e réger les|7. Etablissament des paaméres en fondion du| 10 7.1 Chaix des paramétres 10
podtes de soudege traval a effedtuer.
FP9805 Module 11



ANALYSE DU PROGRAMME - OBJECTIF DE COMPORTEMENT

TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage

TITRE DU COURS : 11 - APPLICATION DU PROCEDE DE SOUDAGE GTAW

COMPORTEMENT ATTENDU : Appliquer le procédé de soudage GTAW

1/2

CODE DU COURS : 301813

Objets possibles Appr. Eval. Aspects observables pP*
% % ou thémes de connaissances ou C*
Choisir les postes de soudage. 10 10 Choix des postes en fonction de I'application. C
Choisir les métaux d'apport. 10 20 Choix du métal d'apport en fonction : C
e duméta de base;
¢ des propriétés chimiques et mécaniques des métaux.
Choisir les éectrodes réfractaires. 10 20 Choix des électrodes en fonction du métal de base et des C
caractéristiques recherchées.
Choidr les gaz de protection. 10 15 Choix des gaz en fonction : C
e du métal de base:
* des caractéristiques recherchées.
Choisir les accessoires de soudage. 10 15 Choix des accessoires en fonction de I'application. C
Monter les postes de soudage. 15 10 Ordre de montage. C
Positionnement des accessoires.
Etablir les paramétres et régler les postes de soudage. 10 10 Etablissement des paramétres selon le travail a effectuer. C
Choix des parametres.
* P = Epreuve pratique C = Epreuve de connaissances pratiques Module 11

FP9805



ANALYSE DU PROGRAMME - OBJECTIF DE COMPORTEMENT 2/2
TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage
TITRE DU COURS : 11 - APPLICATION DU PROCEDE DE SOUDAGE GTAW CODE DU COURS : 301813

COMPORTEMENT ATTENDU : Appliquer le procédé de soudage GTAW

Objets possibles Appr. Eval. Aspects observables pP*
% % ou thémes de connaissances ou C*
Effectuer un cordon de soudure. 20 - - Application des techniques de soudage.
- Application des facteurs de controle.
Ranger I'équipement. 3 - Rangement de I'équipement.
Nettoyer I’are de travail. 2 - Nettoyage de I'aire de travall.
* P = Epreuve pratique C = Epreuve de connaissances pratiques Module 11

FP9805



TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage

DESCRIPTION DE L'EPREUVE 1/2

TITRE DU COURS : 11 - APPLICATION DU PROCEDE DE SOUDAGE GTAW CODE DU COURS : 301813
COMPORTEMENT ATTENDU : Appliquer le procédé de soudage GTAW DUREE DE L'EPREUVE : 2 heures
Objets Remarques
Nature de '§poreuve Eprelve de conmnaissances pratiques comprenant des questions aur le choix des podtes de soudege, des méaux dapport, des

Conditions de dérouemat

Durée de l'§reuve

Sail deréusite

Information sur les déments de connaissnce
Elément de connaissance 1.1:

Chaix dun podte de soudege

Bémant de comaissance 2.1
Chaix du type de beguette dgpport.

dectrodes réfractares, des gaz de protection, des acoessaires, du positionnement des acoessoires & du réglage des pogtes de soudege
GTAW.

L'énoncé des quedtions devra s présanter sous forme de mises en situation: de cas représantdifs de la pratique du méiier.

On pourrafare pesser '§preuve al'ensambde des candidates & des candiddis alafais

2 heures

80 pants ar une posshilité de 100,

_Les pefagamessjvartsamtert des prédsons Lupplémantaires ar e contexte dgpplication des déments de connaissance oul ler
intgpréiation.

Les quetions ar le choix dun podte de soudege pourront porter ar les caradéigiques e les fondions des difféents podes de
oudege GTAW.  Pami les caractéidiques, on suggare odlles assodiées au courant dedtrique (Source du courart, trandormeteLr,
recressar, ondulewr, haute fréquence), aux sydames de protection, de refroidissamat, de contrdle a digance, de puisttion &
dapplication des prooddés (meanud, autometioue, robatioue), €c.

Lesquestions pourront porter aur linterprétation de ladassfication des beguettes dgppart, deleurs propriéés chimiques e mécaniques
et aur lasdettion du type de beguette pour différents travaux de soudure exéoutés avec le prooddé GTAW. Lesquesions devraient
tenir compte des fadteurs ou des propriéés rechardhés e pouvart influer aur le dhaix tds gue les conditions dutilisstion, la qudité
recharchée, les conditions méalurgiouies les conditions dmendonndles les conditions dexéoution, etc.

FP9805
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DESCRIPTION DE L'EPREUVE 2/2

TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage

TITRE DU COURS : 11 - APPLICATION DU PROCEDE DE SOUDAGE GTAW CODE DU COURS : 301813
COMPORTEMENT ATTENDU : Appliquer le procédé de soudage GTAW DUREE DE L'EPREUVE : 2 heures
Objets Remarques
Hlément de connaissance 3.1:

Chaix du type ddectrode réfratare Lesquedtions pourront porter aur ladassification des dedrodes lintaprétation du code de coulaur, les goplications des différents types

déectrode et les aritéres de SHedtion sdon le méd de base e les caradté@istiques recherchéss
Hément de comnaissnoe 4.1:

Choix des gez. Les questions pourront porter aLr les caractaridioues des gez purs (argon, hdium, hydrogene), des méanges gazalx & ar les aitares
dededion (typedeméd debess éoassar duméd, type dejaint, pénéiration, position de soudege, goperence delasoudure, mode
de soudage, €c).

Blément de comaissance 5.1:
Choix des acoessoires Les quedtions pourront porter aur le chaix e lesrasons du choix des prindpaux aooessoires (prise de masse, torche asouder, contrdle
adigance, déhitmetre, unité a haute fréquence, eic.) des podtes de soudage GTAW.
Hément de conneissance 6.1:
Podtioonement des accessoires sdon  les | Les quedions pourront porter sur le positionnement des prindpauix anoessoires (jrise de messe, torche & souder, contrdle adidance,
recommandations des maenufedturiers déaitmetre, unité a haute fréquence, etc)) seon les recommandations des manufacturiers des podtes de soudege GTAW.
Hément de conmnaissnce 7.1:
Choix des paraméres Les quedions pourront porter sur la section du courart, de la pdaité e de l'intensité pour difféeants travaux effectués avec le

procddé GTAW. On devrait tenir compte dans larédaction des questions; des caractéridtioues des metaux de bese (dimengion, type),
des caratédidiques des méaux dapport (type, diamére), du type dassemblage e de lapostion de soudage Lintensité de courart
devrat ére choige al'dde dune grille ou dun teblesu dintensité

FP9805 Module 11



TITRE DU PROGRAMME : SOUDAGE-MONTAGE Code: 301825

NE ET TITRE DU MODULE : 12 - SOUDAGE DE PIECES D'ACIER A L'AIDE DU PROCEDE GTAW

TABLEAU D'ANALYSE DU PROGRAMME
TABLEAU DE SPECIFICATIONS
DESCRIPTION DE L'EPREUVE

FICHE D'EVALUATION

FP9912 Module 12



TABLEAU DE SPECIFICATIONS - EPREUVE PRATIQUE

TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage

TITRE DU COURS : 12 - SOUDAGE DE PIECES D'ACIER A L'AIDE DU PROCEDE GTAW

COMPORTEMENT ATTENDU : Souder des piéces d'acier a l'aide du procédé GTAW

1/1

CODE DU COURS : 301825

Objets d’évaluation Str.* Aspects observables Pond. Eléments - critéres Pond.
% %
Interpréter la procéoure de soudege PT 1  Interpréaion de la procédure de 15 11 A intepéé corettemat la prooddure de 15
Soudege: Soudege:
Exéouter la soudure PT 2  Quditédelasoudure 50) 21 A exéuté un cordon de soudure unifame 15
C dun assambdage bout & bout das la
podtion vaticde
C dun assamblages a recouvramant dans 22 A exéuté un cordon de soudure ayart des 15
lapogtion horizontde driesrégulieres
23 A exéuté un cordon de soudure ayant un K
minimum de défauts sdon les tolérances
Eveluer visdlement laqudlité des soudures PT 3  Repdage desddaus 5 31 A repé&éles prindpaux défauts des soudures 15
32 A sugggéles coredifs gopropries 10
* Stratégie d'évaluation : Indiquer s’il s’agit de processus (PS) ou produit (PT) Module 12

FP9912



ANALYSE DU PROGRAMME - OBJECTIF DE COMPORTEMENT

TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage

TITRE DU COURS : 12 - SOUDAGE DE PIECES D'ACIER A L'AIDE DU PROCEDE GTAW

COMPORTEMENT ATTENDU : Souder des piéces d'acier a l'aide du procédé GTAW

1/2

CODE DU COURS : 301825

Objets possibles Appr. Eval. Aspects observables pP*
% % ou thémes de connaissances ou C*
Interpréter la procéoure de soudege 5 15 Interprétetion de la prooéoure de soudege P
Préparer des assamblages de pisoes dader doux et dader inoxydedle de 5 - Choix ¢ uilisstion des équipamants
16mm X 300mm: Préparation des piéoes
 bout abou; Inddllation des tdles sdon le type dessamblage
¢ arecowramat; Dimendons locdisgtion e séguence du paintage
* enL.
Exéouter lasoudure des assamblages bout about dansles positions aplat, ) 0 Etablissamant des paramétres P
horizontde & vaticde Application des tedniques de soudege
Utilisstion de la purge pour l'adier inoxydeble
Qudité de lasoudure
Exécuter la soudure des assamblages a recouvremeant e de ceux en L 0 K] Etablissamant des paramétres P
dans les postions horizontde & vaticde Application des techniques de soudege
Qudité delasoudure
Exéouter lasoudure dun assamblage bout & bout en postion vaticde (en 15 - Eteblissament des paraméires pour la pulstion.
montant) al'aide du procéde GTAW-P. Aplication des techniques de soudege
Qudité de lasoudure
* P = Epreuve pratique C = Epreuve de connaissances pratiques Module 12

FP9912



ANALYSE DU PROGRAMME - OBJECTIF DE COMPORTEMENT

TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage

TITRE DU COURS : 12 - SOUDAGE DE PIECES D'ACIER A L'AIDE DU PROCEDE GTAW

COMPORTEMENT ATTENDU : Souder des piéces d'acier a l'aide du procédé GTAW

2/2

CODE DU COURS : 301825

Objets possibles Appr. Eval. Aspects observables pP*
% % ou themes de connaissances ou C*
Evduer visdlement la quelité des soudures 5 9.3 Repérage des défats P
Bvadustion de la quelité des soudures
Ranger I'&quipamat. 3 - Rangemat de I'éouipemat.
Netoyer I'are de travall. 2 - Nettoyage de I'are de traval.
* P = Epreuve pratique C = Epreuve de connaissances pratiques Module 12

FP9912



TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage

DESCRIPTION SOMMAIRE DE L'EPREUVE 1/2

TITRE DU COURS : 12 - SOUDAGE DE PIECES D'ACIER A L'AIDE DU PROCEDE GTAW CODE DU COURS : 301825
COMPORTEMENT ATTENDU : Souder des piéces d'acier a l'aide du procédé GTAW DUREE DE L'EPREUVE : 2 heures
Objets Remarques
Nature de '§poreuve Eprewve pratioue conggtant ainterpréter une procéoure de soudege, & exéouter des soudures harizontle e varticale sur des tiles

Conditions de ddrouemat

Note aur les toléances

dade inoxydeble en utilisant le proodé de soudege GTAW & a évduer visdlemant la qudité des soudures

Pour le soudage en pasition horizontde les candidates et les candidats auront a exéouter des soudures sur un assamblage a
recouvremant avec des tdles dade inoxydgile de 1,6 mm x 150 mm.

Pour le soudage en position verticde, les candidates et les candidets auront & exéouter des soudures sur un assamblage bout & bout
avec Oes tiles dader inoxydddle de 1,6 mm x 150 mm al'ade dune purge

Les candidetes et les candidets auront aleur digoosition 'outillage, 'équipemant et les matéiaux néoessares

Les plagues utilisges pour les deux assamblages seront prédablement préparées & on fourmnira une procédure de soudege aux
candidates & candidels  Pour le soudege des jaints, on suggere dutiliser une beguette dgpport du type ER308-L ou ER316L & un
gez de protedtion, I'argon pur.

NOTE: L'assamblage des tdles devra ére conforme aux donnéss presrites Sinon, il devra ére rgpris sans péndité pour la
candidete ou le candict, pour pametire la pourdLite de l'évaution.

Pour l'évdudion de la qudité des soudures, les candidates e les candidets devront préparer un rgpport sommaire decrivant les
prindipeux défauts des soudures e Sugoérer les corredtifs gopropriés  Cette évduation devrat ére fate a l'ade d édchentillons de
soudure présntant une vaiété de défauts prédablement préparés pour I'§reve

A mains de consignes contrares, aucune tolérance ne sra acoordée dans ['évaluation des démentsaritdres

FP9912
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DESCRIPTION SOMMAIRE DE L'EPREUVE 2/2

TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage

TITRE DU COURS : 12 - SOUDAGE DE PIECES D'ACIER A L'AIDE DU PROCEDE GTAW CODE DU COURS : 301825
COMPORTEMENT ATTENDU : Souder des piéces d'acier a l'aide du procédé GTAW DUREE DE L'EPREUVE : 2 heures
Objets Remarques
Note aur lasaourité Le regpect des regles de santé & de sBournité sra vaifié tout au long del'reve. Toute adtion jugée dengareuse @ pr§udidaile

pour lasanté et la saourité de la. candidete ou du candidet ou dautres parsonnes; ou dommegeghle pour le pogte ou lelieu de travall,
devraentraner un aré immédiat de I'gpreuve &, par consdguart, un échec.

Durée de I'gprewve 2 heures
Sall derésste 80 paints aur une possihilité de 100.

Information sur les démentscriteres Les paragyrgohes quivants gpportent des prédsons supplémeantares sur le contexte dapplication des démantsaitéres ou leur

interprétation.

Bématsaitres31 e 32
A repé&ré les prindipaux défauts des soudures Les candidates ou candidets devront ére capables de repérer au mains dng oéfauts différents & indiquer, pour checun, les correctifs
A sugoéré les corredtifs gppropriés goropriés  Les ddfauts introduits dans les échartillons peuvent ére choids parmi les suivants :

- mangue d uniformité du cordon de soudure

- iméguiaité des dries

- Srépasar;

- dimengons excessves ou inauffisantes du cordon;

- ddbordements

- caniveal;

- porodités de surface

- Cxyaetion;

- contamingion.

FP9912 Module 12



FICHE D'EVALUATION

SOUDAGE-MONTAGE Code du programme : 5195
12 - SOUDAGE DE PIECESD'ACIER A L'AIDE DU PROCEDE GTAW Code du cours . 301825

Nom de la candidate ou du candidat :

Ecole: Code permanent :

Date de |a passation de I'épreuve : RESULTAT : REUSSITE = ECHEC

Signature de I'examinatrice ou de I'examinateur :

OBSERVATION RESULTAT
aszmblage a asemblage
recouvrement bout-&bout
position position
horizontae verticde
INTERPRETER LA PROCEDURE DE SOUDAGE
1. INTERPRETATION DE LA PROCEDURE DE
SOUDAGE
1.1 A interprété correctement la procédure de soudage : OUl NON OUl NON
- polarité; I:I I:I I:I I:I
- métal d'apport; I:I I:I I:I I:I
- type d'éectrode de tungsténe; I:l I:l I:l I:l
- débit de gaz. I:l I:l I:l I:l 0 15
EXECUTER LA SOUDURE DES ASSEMBLAGES
2. QUALITE DE LA SOUDURE
2.1 A exécuté un cordon de soudure uniforme. OUIl NON OUIl NON
Tolérance:  Largeur réguliere sur au moins 80 p. 100 I:l I:l I:l I:l
de lalongueur totae. 0 15
2.2 A exécuté un cordon de soudure ayant des stries
relieres oo ool °®
Tolérance:  Striesréguliéres sur au moins 80 p. 100
de lalongueur totae.




301-825

OBSERVATION RESULTAT
asemblage a asEmblage
recouvrement bout-.éc.bout
position position
horizontae vertice
2.3 A exécuté un cordon de soudure ayant un minimum de OUl NON OUl NON
défauts selon les tolérances
- coté face :
* épaisseur (0,5a1,6 mm) I:l I:l I:l I:l
* largeur (maximum 4 mm) I:l I:l I:l I:l
- cOtéracine :
* surépaisseur (maximum 1,6 mm) I:l I:l
* largeur (maximum 4 mm) I:l I:l
- aucun caniveau I:l I:l I:l I:l
- minimum d’ effondrement (5 mm maximum) I:l I:l I:l I:l
- minimum de débordements (5mm maximum) I:l I:l I:l I:l
- minimum d oxydation (10 mm maximum) I:l I:l I:l I:l
- absence de trous I:l I:l I:l I:l
- pénétration adéquate I:l I:l 0 30
EVALUER VISUELLEMENT LA QUALITE DES
SOUDURES
3. Repérage des défauts OUl NON
3.1 A repéréles principaux défauts des soudures.
- au moins 5 défauts I:I I:I 0 15
3.2 A suggéé les correctifs appropriés. I:I I:I 0 10
Totd : / 100

Seuil deréussite: 80 points

Remarques :




TITRE DU PROGRAMME : SOUDAGE-MONTAGE Code: 301834

NE ET TITRE DU MODULE : 13- SOUDAGE DE PIECES D'ALUMINIUM A L'AIDE DU PROCEDE GTAW

TABLEAU D'ANALYSE DU PROGRAMME
TABLEAU DE SPECIFICATIONS
DESCRIPTION DE L'EPREUVE

FICHE D'EVALUATION

FP9912 Module 13



TABLEAU DE SPECIFICATIONS - EPREUVE PRATIQUE 1/1
TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage
TITRE DU COURS : 13 - SOUDAGE DE PIECES D'ALUMINIUM A L'AIDE DU PROCEDE GTAW CODE DU COURS : 301834

COMPORTEMENT ATTENDU : Souder des piéces d'aluminium a l'aide du procédé GTAW

Objets d’évaluation Str.* Aspects observables Pond. Eléments - critéres Pond.
% %
Exéouter la soudure des assemblages PT 1 Quditédelasoudure 70 11 A exéouté un cordon de soudure uniforme 15
C  bout about dansla pogtion veticde
C a recowramat dans la  postion
haizontde
12 A exéouté un cordon de soudure ayant des 15
driesrggulieres
13 A exé&ué un cordon de soudure ayat un 40
minimum de defauts sdon les tolérances
Bvauer visudlemant la qudlité des soudures PS 2  Repédage dess défauts 0 21 A rgédélesprindpaux défauts des soudures 20
22 A goééles corettifs gopropriés 10
* Stratégie d'évaluation : Indiquer s’il s’agit de processus (PS) ou produit (PT) Module 13

FP9912



ANALYSE DU PROGRAMME - OBJECTIF DE COMPORTEMENT 1/2
TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage
TITRE DU COURS : 13 - SOUDAGE DE PIECES D'ALUMINIUM A L'AIDE DU PROCEDE GTAW CODE DU COURS : 301834

COMPORTEMENT ATTENDU : Souder des piéces d'aluminium a l'aide du procédé GTAW

Objets possibles Appr. Eval. Aspects observables pP*
% % ou thémes de connaissances ou C*
Interpréter la procéoure de soudege 5 - - Intepréation de la prooédure de soudege
Préparer des assamblages de pieoes dduminium de 1,6 mm X 300 mm: 10 - - Chox ¢ utlisstion de I'équipamat.
e bout about; - Nettoyage des piéoss
s arecowramat; - Prépaation des piéces
o enlL. - Ingdlaion destdles sHon le type dassambage

- Dimensons locdisgtion et souence du pointege

Exéouter lasoudure des assamblages bout about dansles positions aplat, 45 K 9) - Etablissameant des paramétres P
horizontde & vaticde - Application des tedniques de soudege

- Quditédelasoudure
Exécuter la soudure des assamblages a recouvremant e de caux en L 0 o) - Etablissmant des paramétres P
densles pogtions hoizontde & vaticae - Application des tedniques de soudege

- Quditédelasoudue
Evauer visudlemeant la qudlité des soudures 5 K] - Repérage des d&fauts P

- Bvdustion delaqudité des soudures

* P = Epreuve pratique C = Epreuve de connaissances pratiques Module 13
FP9912



ANALYSE DU PROGRAMME - OBJECTIF DE COMPORTEMENT 2/2
TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage
TITRE DU COURS : 13 - SOUDAGE DE PIECES D'ALUMINIUM A L'AIDE DU PROCEDE GTAW CODE DU COURS : 301834

COMPORTEMENT ATTENDU : Souder des piéces d'aluminium a l'aide du procédé GTAW

Objets possibles Appr. Eval. Aspects observables pP*
% % ou themes de connaissances ou C*
Ranger I'équipamant. 3 - - Rangamat del'équipamat.
Nettoyer |are de travall. 2 - - Netoyage del'are detravall.
* P = Epreuve pratique C = Epreuve de connaissances pratiques Module 13

FP9912



TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage

DESCRIPTION DE L'EPREUVE 1/2

TITRE DU COURS : 13 - SOUDAGE DE PIECES D'ALUMINIUM A L'AIDE DU PROCEDE GTAW CODE DU COURS : 301834
COMPORTEMENT ATTENDU : Souder des piéces d'aluminium a l'aide du procédé GTAW DUREE DE L'EPREUVE : 2 heures
Objets Remarques
Nature de '§poreuve Eprawve pratioue condstant & exéouter des soudures horizontale e verticale aur un assamblage aver des tdles daluminium en utilisant

Conditions de ddrouemat

Note aur les toléances

le procédé de soudege GTAW, ¢ a évdue visudlemeant la qudité des soudures

Pour le soudage en pasition horizontde les candidates et les candidats auront a exéouter des soudures sur un assamblage a
recouvramat avec des tdles dduminium de 1,6 mm x 150 mm

Pour le soudage en position verticde, les candidates et les candidets auront & exéouter des soudures sur un assamblage bout & bout
avec des tlles dduminium de 1,6 mm x 150 mm al'dade dure purge

Les candidetes et les candidets auront aleur digoosition 'outillage, 'équipemant et les matéiaux néoessares

Les plagues utilisges pour I'assamblage seront prédleblement préparées et on fourmira une proo&dure de soudage aux candidetes
canddats  Pour le soudege desjaints on suggere duiliser une beguette dgpport du type RA043 ou R5356 & un gee de protedtion, I
agon pur.

NOTE: L'assamblage des tAles devra étre conforme aux donnéess presrites. Snon, il devra ére repris, sans pandité pour la
candidete ou le candict, pour pametire la pourdLite de l'évaution.

Pour l'évdudion de la qudité des soudures, les candidates e les candidets devront préparer un rgpport sommaire decrivant les
prindipeux défauts des soudures e Sugoérer les corredtifs gopropriés  Cette évduation devrat ére fate a l'ade d édchentillons de
soudure présntant une vaiété de défauts prédablement préparés pour I'§reve

A mains de consignes contrares, aucune tolérance ne sra acoordée dans ['évaluation des démentsaritdres

FP9912
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DESCRIPTION DE L'EPREUVE 2/2
TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage
TITRE DU COURS : 13 - SOUDAGE DE PIECES D'ALUMINIUM A L'AIDE DU PROCEDE GTAW CODE DU COURS : 301834

COMPORTEMENT ATTENDU : Souder des piéces d'aluminium a l'aide du procédé GTAW DUREE DE L'EPREUVE : 2 heures

Objets

Remarques

Note aur la Fourité

Durée de I'gprewve

Sal deréusste

Information sur lesdémentscriteres
Bémentscritdres21 et 22

A repé&ré les prindipaux défauts des soudures
A sugoéré les corredtifs gppropriés

Le regpect des regles de santé & de sBournité sra vaifié tout au long del'reve. Toute adtion jugée dengareuse @ pr§udidaile
pour lasanté et la saourité de la. candidete ou du candidet ou dautres parsonnes; ou dommegeghle pour le pogte ou lelieu de travall,
devraentraner un aré immédiat de I'gpreuve &, par consdguart, un échec.

2 heures
80 pants ar une possihilité de 100.

Les paragyrgohes quivants gpportent des prédsons supplémeantares sur le contexte dapplication des démantsaitéres ou leur
interprétation.

Les candidates ou candidets devront ére capables de repérer au mains dng oéfauts différents & indiquer, pour checun, les correctifs
gooropriés Les ddfauts introdlits dans les échartillons pewvert @re choids pami les suivants :

- manque duniformité du cordon de soudure

- iméguiaité des dries

- largeur excessive du cordon;

- Srépassaur non conforme:

- ddbordements

- caniveal;

- porodités de surface

- Oxyaetion;

- contamination;

- péndration excessive ou inaUffisante

FP9912
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FICHE D'EVALUATION

SOUDAGE-MONTAGE Code du programme : 5195
13 - SOUDAGE DE PIECESD'ALUMINIUM A L'AIDE DU PROCEDE GTAW Code du cours : 301834

Nom de la candidate ou du candidat :

Ecole: Code permanent :

Date de |a passation de I'épreuve : RESULTAT: REUSSITE  ECHEC

Signature de I'examinatrice ou de |'examinateur :

OBSERVATION RESULTAT
a recouvrement bout a bout
position position
horizontale verticale

EXECUTER LA SOUDURE D’UN ASSEMBLAGE
1. QUALITE DE LA SOUDURE

1.1 A exécuté un cordon de soudure uniforme. OUIl NON Oul
NON
Tolérance: cordons réguliers sur au moins 80 p. 100 de I:l I:l 0 15
lalongueur totae. I:l I:l

1.2 A exécuté un cordon de soudure ayant des stries
réguliéres OO OO

Tolérance: gtriesréguliéres sur au moins 80 p. 100 de
lalongueur totae.

1.3 A exécuté un cordon de soudure ayant un minimum de
défauts selon les tolérances :

- dimensions coté face:

* épaisseur (0,5 a2,4 mm);

L1 O
L1 O

* largeur (maximum 6 mm)
- dimensions coté racine :

* surépaisseur (maximum 1,6 mm);

OO0 OO
OO0 OO0

* largeur (maximum 4 mm)

- profil plat ou légérement convexe sur au moins 80 p.
cent de lalongueur

- aucune fissure
- aucune soufflure

- aucun caniveau

OO0
OO0
OO000
0000

- aucun trou




301-834

OBSERVATION RESULTAT
a recouvrement bout a bout
rorzontde  verticale
- minimum d effondrement (max. 5 mm) I:l I:l
- minimum de débordements (max. 5 mm) I:l I:l I:l I:l
- minimum de manque de fusion (max. 10 mm) I:l I:l
- minimum d’ oxydation (max. 10 mm) I:l I:l I:l I:l
- minimum de retassure a laracine (max. 10 mm) I:l I:l
- pénétration adéquate I:l I:l 0 40
EVALUER VISUELLEMENT LA QUALITE DES
SOUDURES
2. REPERAGE DESDEFAUTS
2.1 A repéréles principaux défauts des soudures : OUl NON
- au moins 5 défauts I:l I:l 0 20
2.2 A suggéré les correctifs appropriés I:I I:I 0 10
Totd : / 100

Seuil deréussite: 80 points

Remarques :




TITRE DU PROGRAMME : SOUDAGE-MONTAGE

NE ET TITRE DU MODULE : 14 - REALISATION D'ASSEMBLAGES DE BASE

TABLEAU D'ANALYSE DU PROGRAMME
TABLEAU DE SPECIFICATIONS
DESCRIPTION DE L'EPREUVE

FICHE D'EVALUATION

Code: 301844

FP9805

Module 14



TABLEAU DE SPECIFICATIONS - EPREUVE PRATIQUE

TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage
TITRE DU COURS : 14 - REALISATION D'ASSEMBLAGES DE BASE

COMPORTEMENT ATTENDU : Réaliser des assemblages de base

1/2

CODE DU COURS : 301844

* Stratégie d'évaluation : Indiquer s’il s’agit de processus (PS) ou produit (PT)
FP9805

Objets d’évaluation Str.* Aspects observables Pond. Eléments - critéres Pond.
% %
Effectuer I'assemblage et le pointage PT 1. Exécution de I'assemblage et du 45 1.1 A respecté les dimensionsindiquées sur le 15
des piéces. pointage selon les exigences. plan.
1.2 A respecté les équerrages indiqués sur le 15
plan.
1.3 A positionné les pieces sdlon le plan. 15
Exécuter les soudures requises. PT 2. Qudité des soudures en fonction 30 2.1 A rédlisé des cordons de soudures ayant 10
: un minimum de défauts sdon les
tolérances.
- des exigences requises; 10
- ducontroledeladilatation et du 2.2 A respecté les symboles de soudage.
retrait. 5
2.3 A respecté les procédures de soudage.
2.4 A contr6lé adéquatement la dilatation etle 5
retrait.
Procéder alafinition des assemblages. PT 3. Choix et application des 5 3.1 A chois I'équipement approprié. 5
techniques de nettoyage et de
finition.
Module 14



TABLEAU DE SPECIFICATIONS - EPREUVE PRATIQUE

TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage

TITRE DU COURS : 14 - REALISATION D'ASSEMBLAGES DE BASE

COMPORTEMENT ATTENDU : Réaliser des assemblages de base

2/2

CODE DU COURS : 301844

Objets d’évaluation Str.* Aspects observables Pond. Eléments - critéres Pond.
% %
4. Qudité de la finition des 10 4.1 A rédisé un produit dont la finition est 10
assembl ages. adéquate.
Evaluer la qualité des assemblages. PT 5. Repérage des défauts. 10 5.1 A repéré les principaux défauts de 10
|'assemblage.
* Stratégie d'évaluation : Indiquer s’il s’agit de processus (PS) ou produit (PT) Module 14

FP9805



ANALYSE DU PROGRAMME - OBJECTIF DE COMPORTEMENT

TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage

TITRE DU COURS : 14 - REALISATION D'ASSEMBLAGES DE BASE

COMPORTEMENT ATTENDU : Réaliser des assemblages de base

1/2

CODE DU COURS : 301844

Objets possibles

Appr.
%

Eval.
%

Aspects observables
ou themes de connaissances

P*
ou C*

Prendre connaissance du travail a effectuer.

Interpréter les plans, les devis et les procédures.

Lever et manutentionner des matériaux.

Préparer |es pieces.

Effectuer I'assemblage et le pointage des pieces.

10

15

Interprétation des directives.
Interprétation de plans, de devis et de procédures.

Respect des régles de santé et de sécurité du travail.
Choix de I'appareillage.

Evaluation des charges.

Détermination des centres de gravite.

Minimisation des déplacements.

Choix des points d'ancrage.

Choix et application des techniques de préparation.
Respect des dimensions, en conformité avec les
tolérances.

Reconnaissance des piéces selon |e bordereau.

Précision et netteté des coupes.

Respect de séquence d'assemblage.
Exécution de I'assemblage et du pointage selon les
exigences.

* P = Epreuve pratique C = Epreuve de connaissances pratiques

FP9805
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ANALYSE DU PROGRAMME - OBJECTIF DE COMPORTEMENT

TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage

TITRE DU COURS : 14 - REALISATION D'ASSEMBLAGES DE BASE

COMPORTEMENT ATTENDU : Réaliser des assemblages de base

2/2

CODE DU COURS : 301844

Objets possibles Appr. Eval. Aspects observables pP*
% % ou thémes de connaissances ou C*
Exécuter les soudures requises. 10 30 - Etablissement des paramétres. P
- Qualité des soudures en fonction :
* des exigences requises,
* du contréle de ladilatation et du retrait.
Procéder alafinition des assemblages. 10 15 - Choix et application des techniques de nettoyage et de P
finition.
- Quadlité delafinition.
Evaluer la qualité des assemblages. 5 10 - Utilisation des outils et application des techniques de P
vérification.
- Repérage des défauts des assemblages.
- Déermination des correctifs.
Ranger I'équipement. 3 - - Rangement de I'équipement.
Nettoyer I'aire de travail. 2 -- - Nettoyage de |’ aire de travail.
* P = Epreuve pratique C = Epreuve de connaissances pratiques Module 14
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DESCRIPTION DE L'EPREUVE 1/4

TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage

TITRE DU COURS : 14 - REALISATION D'ASSEMBLAGES DE BASE CODE DU COURS : 301844
COMPORTEMENT ATTENDU : Réaliser des assemblages de base DUREE DE L'EPREUVE : 4 heures
Objets Remarques
Nature de '§poreuve Epreuve pratioue congstant & rédiser un projet dassamblage de pidoes dader doux & partir de plans de devis dassamblage, de

prooédures de soudege et de podtes de soudage pour les proocédés SMAW et GTAW.

On devrait sen tenir ades assamblages de pigoes de tles redtilignes avec des piéoes bien éiquetéss. Le projet ne devrat néoessiter
qQue des opdraions de tracape en ligne draite et en adlique et nefare gopd quiddes nations de bese (tdlérance géométrique, opérations
mathématioues de bese & traval al'éouare).

NOTE: L'évdustiondevrat porter Sur un prgjet conqu acettefin,. Cependant, on pouraévduer ledamier prgjet rédise s lenombre
ou ladurée des projets chaigs pour I'goprentissege ne pamttent pes ulilisstion dun projet particulier pour I'évaugtion.

Conditions de daouemat Les candidates et les candidkets auront aleur digposition l'outillage, I'équipemeant & les metéiaux néoessares

Les candidates e les candidats devront préperer un rgpport Sommaire dérivart les princdipaux défauts de I'assemblage. Cette
évauation devrait étre fate al'aide dassamblages préparés pour I'reve & présantant une vaiéé de dfauts

Note ar lestolérances A mains de consignes contraires, aucune tolérance ne sra acoordée dans ['évaluation des démentsaritdres

Note sur lasaourité Le regpect des regles de santé & de sBournité sra vaifié tout au long del'reve. Toute adtion jugée dengareuse @ pr§udidaile
pour lasanté et la saourité de la. candidete ou du candidet ou dautres parsonnes; ou dommegeghle pour le pogte ou lelieu de travall,
devraentrainer un aré immédiat de I'gpreuve &, par conssqueant, un échec.

Durée de I'¢prewve 4 heures

Sail deréussite 80 pairis ar ure posshilité de 100,

FP9912 Module 14



TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage

DESCRIPTION DE L'EPREUVE 2/4

TITRE DU COURS : 14 - REALISATION D'ASSEMBLAGES DE BASE CODE DU COURS : 301844
COMPORTEMENT ATTENDU : Réaliser des assemblages de base DUREE DE L'EPREUVE : 4 heures
Objets Remarques

Information sur lesdémentscritéres

Bémetsaitéres 11, 12e 1.3
A repecté lesdmensonsindiquéss ar le plan.
A respaecté les équarages indqués ar le plan.
A pastioré les péoes sHon le plan.

Bémeat-aitdre 2.1
A rédi® des cordons de soudure ayant un
minimum de o&fauts sdon les tdé&anoes

Les paragrgphes qivants goportent des préddons supplémentaires aur le contexte dgpplication des déments-ariteres ou leur
interpréation.

Les dmendons '&uarage e le postionnament des pigoes daivant &re conformes aux plans On suggare de chaisir des points
dratégiques (minimum ; 5) perméttant dévauer dhacun des démantsaitares

Pour le procédé SMAW, on tiendra compte des tdlérances de la nome canediene goplicdble al' assamblage
Pour le prooédé GTAW, on tiendra compte des ariteres suivants pour condteter la présence des défauts des soudures

Caniveaux :
- auaune tolérance
Débor dements:
- des débordements sont tdlérés aur une longueur continue ou cumulative niexoédart pes 3 mm.
Porodtés de surface
- aucune tolérance
Oxydation:
- auaune tolérance
Contamination:
- Une contamingtion et tolérée aur une longuelr maximale de 3mm.

FP9912
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DESCRIPTION DE L'EPREUVE 3/4

TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage

TITRE DU COURS : 14 - REALISATION D'ASSEMBLAGES DE BASE CODE DU COURS : 301844
COMPORTEMENT ATTENDU : Réaliser des assemblages de base DUREE DE L'EPREUVE : 4 heures
Objets Remarques
Bémat-citere 22 :
A repecté les symbales de soudege On sassurera du regpect des symbdles de soudege en véifiant 'emplacament des soudures, les dmensons e le prfil des cordons,
etc.
BHément-aitere 2.3 :
A respecté les prooddures de soudege On sesargra du repact de la procedure de soudege en véifiant au hesard les points suivants :
- type de métd dapport;
- diamdre du méd dgpport;

- intengité, type de courart, palaité

- gez pratedteur (Sil y alieu);

- tedhniquie de Soudege utilisée

- dc.

BHémat-aitde 24 :
A contrdlé edéquatemeant la dilaation e le rerait. | On sassrera que la personne a contrdlé la dildation et le retrait en véifiant entre autres I'équarage, |a rectitude de la piéog, le

gauchissamat, latorson, €c.

Bément-aitére 31 :
A dhag l'éguipemant goproprié

FP9912 Module 14



DESCRIPTION DE L'EPREUVE 4/4

TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage

TITRE DU COURS : 14 - REALISATION D'ASSEMBLAGES DE BASE CODE DU COURS : 301844
COMPORTEMENT ATTENDU : Réaliser des assemblages de base DUREE DE L'EPREUVE : 4 heures
Objets Remarques
Bémat-aitre 41 :
A rédige un procit dort lafiniion et edéquete | L'évdudtion de la.qudité de lafinition devrat tenir compte, entre autres, de':
- larugosité des surfaces
- I'absence de coup darc ou de marteal;
- I'dbsence de prgjedtion;
- I'dosence da@es vives
- I'dbsence de marques de meulage, de limege, €c.
Hément-aitére 51
A repé&é les prindpaux défauts de l'sssamblage. | Le repérage des prindipeux défauts de I'assemblage devrait couvrir au moins les sujes suivants :
- regpect des angles
- repect des dmendons
- respect de 'équarage

FP9912 Module 14



FICHE D'EVALUATION

SOUDAGE-MONTAGE Code du programme : 5195
14 - REALISATION D'ASSEMBLAGES DE BASE Code du cours . 301844

Nom de la candidate ou du candidat :

Ecole: Code permanent :

Date de |a passation de I'épreuve : RESULTAT: REUSSITE  ECHEC

Signature de I'examinatrice ou de |'examinateur :

OBSERVATION RESULTAT

OUl NON

EFFECTUER L'ASSEMBLAGE ET LE POINTAGE DESPIECES

1. EXECUTION DE L'ASSEMBLAGE ET DU POINTAGE SELON
LESEXIGENCES

1.1 A respecté les dimensions indiquées sur le plan. 0 15
1.2 A respecté les équerrages indiqués sur le plan. 0 15
1.3 A postionné les piéces selon le plan. 0 15

EXECUTER LES SOUDURES REQUISES

2. QUALITE DES SOUDURESEN FONCTION :
* DESEXIGENCES REQUISES;
* DU CONTROLE DE LA DILATATION ET DU RETRAIT

2.1 A rédise des cordons de soudure ayant un minimum de défauts
selon les tolérances.

Pour e procédé SMAW :
- respect des tolérances de la norme canadienne utilisée. I:l I:l

PROCEDER A LA FINITION DESASSEMBLAGES

3. CHOIX ET APPLICATION DESTECHNIQUESDE
NETTOYAGE ET DE FINITION

3.1 A chais I'équipement approprié. 0 5




301-844

OBSERVATION

RESULTAT

4. QUALITEDE LA FINITION

- niveau de rugosité adéquat;

- assemblage exempt:
* de coups d'arc ou de marteau;
* de projections;
o d’arétes vives,

* de marques de meulage, de limage, etc.

4.1 A rédisé un produit dont lafinition est adéquate :

Oul

oo O

oo O

EVALUER LA QUALITE DESASSEMBLAGES
5. REPERAGE DESDEFAUTS
- aux angles,

- aux dimensions;

- al'équerrage.

5.1 A repéréles principaux défauts de I'assemblage :

L1000
L1000

Seuil de réussite : 80 points

Totd :

/ 100

Remarques :




TITRE DU PROGRAMME :

SOUDAGE-MONTAGE

NE ET TITRE DU MODULE : 15 - APPLICATION DU PROCEDE DE SOUDAGE GMAW

TABLEAU D'ANALYSE DU PROGRAMME
TABLEAU DE SPECIFICATIONS

DESCRIPTION DE L'EPREUVE

Code: 301852

FP9805
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TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage

TITRE DU COURS : 15 - APPLICATION DU PROCEDE DE SOUDAGE GMAW

COMPORTEMENT ATTENDU : Appliquer le procédé de soudage GMAW

TABLEAU DE SPECIFICATIONS - EPREUVE DE CONNAISSANCE PRATIQUES

1/2

CODE DU COURS : 301852

Objets d’évaluation Thémes de connaissances Pond. Eléments de connaissances Pond. NPre
% % de Q.
Chaidr les pogtes de soudege 1  Chox despodes sdon I'goplicaion. 20 11 Desription et role des pogte a utiliser en 10
GMAW.
1.2 Chaix dun poste de soudege 10
SHedionne les méaux dgpport. 2 Chox duméd depport en fondtion: 20 2.1 Chaix du type defil dan 20
e duméd debass
*  des caradtérigtiques recherchées
Sediomne les gz de protedtion. 3 Choix desgez en fondion : 20 3.1 Choix des gaz adtifs pour le soudege des 10
ades
e duméd debass
*  des caradtérigtiques recherchées
3.2 Chaix des gaz inates pour le soudege de 10
[duminum
Chaidr les acoessoires de soudege 4. Chaix des aooessoires en fondion de I'gpplication. 20 4.1 Choix des acoesoires 2
FP9805 Module 15



TABLEAU DE SPECIFICATIONS - EPREUVE DE CONNAISSANCE PRATIQUES

TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage

TITRE DU COURS : 15 - APPLICATION DU PROCEDE DE SOUDAGE GMAW

COMPORTEMENT ATTENDU : Appliquer le procédé de soudage GMAW

2/2

CODE DU COURS : 301852

Objets d’évaluation Thémes de connaissances Pond. Eléments de connaissances Pond. NPre
% % de Q.
Monter les poges de soudege 5 Pogtionnament des acoessoires 10 5.1 Pogtionnement des accessoires sdon les 10
recommendations des menufecturiars
Etadlir les paramires @ régler les| 6 Chaix des paramélres en fondion du traval & 10 6.1 Choix des paranétres 10
pogtes de soudege efectuer.
FP9805 Module 15



ANALYSE DU PROGRAMME - OBJECTIF DE COMPORTEMENT

TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage

TITRE DU COURS : 15 - APPLICATION DU PROCEDE DE SOUDAGE GMAW

COMPORTEMENT ATTENDU : Appliquer le procédé de soudage GMAW

1/2

CODE DU COURS : 301852

Objets possibles Appr. Eval. Aspects observables pP*
% % ou thémes de connaissances ou C*
Chaidr les pogtes de soudege 10 20 Chaix des podes sdon I'gplication C
Headtiomner les méaux dagppart. 15 2 Chaix du méd degppoart en fonction : C
o duméd debess
* des caadtéidiques recherchéess
SHedionne les gez de pratedtion. 15 2 Chaix des gaz en fondion : C
o duméd debess
*  des caratérisiques recharchéess
Chaigr les anoessoires de soudege 15 2 Choix des aooessoires en fonction de I'gpplication. C
Monter les postes de soudege 10 10 Souence de montage C
Pogtionnement des accessoires
Eteblir les paramétres et régler les postes de soudage 10 10 Chaix des peramétres en fondion du travall a effectuer. C
Effectuer un cordon de soudure 20 - Application des tedhniques de soudege
Regpect des facteurs de contrdle
* P = Epreuve pratique C = Epreuve de connaissances pratiques Module 15
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ANALYSE DU PROGRAMME - OBJECTIF DE COMPORTEMENT

TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage

TITRE DU COURS : 15 - APPLICATION DU PROCEDE DE SOUDAGE GMAW

COMPORTEMENT ATTENDU : Appliquer le procédé de soudage GMAW

2/2

CODE DU COURS : 301852

Objets possibles Appr. Eval. Aspects observables pP*
% % ou themes de connaissances ou C*
Ranger I'équipamant. 3 - - Rangaman de l'éuipamatt.
Nettoyer I'aire de travall. 2 - - Netoyage de I'are detravall.
* P = Epreuve pratique C = Epreuve de connaissances pratiques Module 15
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DESCRIPTION DE L'EPREUVE 1/2

TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage

TITRE DU COURS : 15 - APPLICATION DU PROCEDE DE SOUDAGE GMAW CODE DU COURS : 301852
COMPORTEMENT ATTENDU : Appliquer le procédé de soudage GMAW DUREE DE L'EPREUVE : 2 heures
Objets Remarques
Nature de '§poreuve Epreuve de connaissances pratiques comprenant des questions aur le choix des postes de soudege et des aocessaires; des gaz de
protection, des métaux dagppart, du positionnement des acoessaires & du réglage des podtes de soudege
L'énoncé des quedtions devrait se présanter sous forme de misss en Stuation de cas rgprésantatifs de la pratique du métier.
Conditions de ddouemat On pourafare pessr 'frauve &l'ensamble des candidetes & des candidets alafais
Durée de I'§reuve 2 haures
Sl deréusste 75 paints sur une posshilité de 100,
Informetion aur les déments de connaissance Les paragrgohes sivants gpportant des prédsions Supplémentaires aur le contexte dgpplication des démeants de connaissance au leur
interprétation.
Hément de connaissnce 1.1:
Degription et rfle des podes a utilisr en | Lesquesions pourront porter sur ladestription des caradtéristiques des prindpeux pogtes de soudege GMAW ( CC, CV, CCICV),
GMAW. ar lescourbes vatsampéres (horizontde : potentid congtart, plongeante : courant condant) et aur les prindipes de fondionnement des
podtes
Hément de connaissnce 1.2
Chaix dun poste de soudege Les quetions aur le choix dun poste de soudage pourront porter sur la puissance renuisg, le facteur de marche et I'gpplication.
Hément de conneissanoe 2.1:
Choix du type defil den Les questions pourront porter sur ladassification des méaux dgppoart, leur compoasition chimique e leurs propriéés mécanioues. Les
questions devraient tenir compte des facteurs ou des propriétés recherchés pouvart influer sur le choix tds que le type de métd a
ouder € les propriétés mécanique & physques en jeu.
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TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage

TITRE DU COURS : 15 - APPLICATION DU PROCEDE DE SOUDAGE GMAW

COMPORTEMENT ATTENDU : Appliquer le procédé de soudage GMAW

DESCRIPTION DE L'EPREUVE 2/2

CODE DU COURS : 301852

DUREE DE L'EPREUVE : 2 heures

Objets

Remarques

Hément de conneissance 3.1:
Chaix des gez adtifs pour le soudege des aders

Bémant de comaissance 32
Chox des gaz inates pour le soudege de
[duminum

Bémant de comaissance 4.1:
Choix des acoesoires

Bément de comnaissance 5.1
Postionnemat des acceswires sHon
recommandations des manufacturiers
Bémant de comaissance 6.1
Choix des paraméres

les

Les questions pourrort porter aur le choix des gee adtifs pour le soudege des aders en tenant compte des propriéés des gez purs et
des mdanges gazaux (thermique, dedtrique, physgue chimique), de leurs efdts ar les caradté@idiques de l'arc e le bain de fuson.

Lesquestions pourront porter ar le choix des gee inertes pour le soudege del'duminium en tenant compte des propriéés des gez purs
et des méanges gazeux (themicue, dedtrique, physioue, chimique), deleurs effeis ar les caradtéistiques del'arc e le bein de fusion.

Les questions pourront porter aur le chaix et les raisons du choix des prindipeux anoessoires (dévidairs gdets dantrdinemeant, pistdlets
cahleset boyaux, drauits derefroidissamat, ) sdon letype de maéiaux asouder, I'épaissaur des matéiaux asouder e lapostion
de soudege

Les questions pourront porter sur la sSouence de montage et le positionnemeant des prindpaux. acoessoires (dévidoirs, gdlets
dentrdinemant, pisdets cables et boyaux, manodéendeurs déoitmétres, éc.) sdon les recommanddions des manufeduriers

Lesquegtions pourront porter surr le chaix des paramétres (tendon del'arc, vitesse de dévidege et le mode de trandfert) pour différents
travaux exéoutés avec le procddé GMAW. On devrait tenir compte, danslarédection des questions; des caradtérigtiques des méaux
de bese (dmendion, type), des caradtéridioues des métaux digppart (type, diametre), du type dassamblage, dela position de soudege

FP9805

Module 15




TITRE DU PROGRAMME : SOUDAGE-MONTAGE Code: 301868

NE ET TITRE DU MODULE : 16 - SOUDAGE DE PIECES D'ACIER A L'AIDE DU PROCEDE GMAW

TABLEAU D'ANALYSE DU PROGRAMME
TABLEAU DE SPECIFICATIONS
DESCRIPTION DE L'EPREUVE

FICHE D'EVALUATION

FP9805 Module 16



TABLEAU DE SPECIFICATIONS - EPREUVE PRATIQUE

TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage

TITRE DU COURS : 16 - SOUDAGE DE PIECES D'ACIER A L'AIDE DU PROCEDE GMAW

COMPORTEMENT ATTENDU : Souder des piéces d'acier a lI'aide du procédé GMAW

1/1

CODE DU COURS : 303868

Objets d’évaluation Str.* Aspects observables Pond. Eléments - critéres Pond.
% %
Exéouter la soudure des essemblagesbout | PT Qudité de la soudure 0 11 A exéouté un cordon de soudure ayant des 5
bout de 96 X 300 mm das la podtion dries régguliéres
horizontde (2GF).
12 A exéouté un cordon de soudure respectart les 5
données prerites
13 A exé&uté un cordon de soudure ayat un 20
minmum de ddfauts sdon lestdéranoes
Eveluer visdlement laqualité des soudures PT Repérage des dfauts 20 21 A repaéles prindipaux défauts des soudures 10
22 A goééles correttifs gopropriés 10
Andysr les qudités de la soudue de PT Respect des normes de préparation 0 31 A prépaéles grouvettes sHon les exigences 5
I'sssemblage bout a bout «2GF» per un e dévaustion
Oe pliege 32 A repatéles normes de qudité mécanique )
* Stratégie d'évaluation : Indiquer s’il s’agit de processus (PS) ou produit (PT) Module 16

FP9912



ANALYSE DU PROGRAMME - OBJECTIF DE COMPORTEMENT

TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage
TITRE DU COURS : 16 - SOUDAGE DE PIECES D'ACIER A L'AIDE DU PROCEDE GMAW

COMPORTEMENT ATTENDU : Souder des piéces d'acier a lI'aide du procédé GMAW

1/2

CODE DU COURS : 303868

Objets possibles Appr. Eval. Aspects observables pP*
% % ou thémes de connaissances ou C*

Interpréter la procédure de soudage. 3 - - Interprétation de la procédure de soudage
Préparer des assemblages de piéces d'acier doux : 5 - - Choix et utilisation des équipements.

* bout a bout «1GF» et «2GF» (de 9,6 mm X 300 mm); - Préparation des pieces.

* bout about (de 1,6 et 3,2 mm X 300 mm); - Ingdlation des tdles selon le type d'assemblage.

» arecouvrement (de 1,6 26,4 mm X 300 mm); - Dimensions, locaisation et séquence du pointage.

* enl (del,6et 3,2mm X 300 mm);

* enT (del6a64 mm X 300 mm);

 de petits profilés sur plagues.
Préparer des assemblages de piéces d'acier inoxydable de 2 - - Choix et utilisation des équipements.
1,6 mm X 300 mm : - Précision et netteté des coupes.

- Indtalation des toles selon le type d'assemblage.

* arecouvrement; - Dimensions, locaisation et séquence du pointage.

e enT.
Exécuter la soudure des assemblages bout a bout : 30 30 - Etablissement des paramétres. P

- Application des techniques de soudage.
e de 1,6 e 3 mm X 300 mm dans les positions a plat, - Quadlité dela soudure.
horizontale et verticale
* de 9,6 X 300 mm dans les positions a plat (1GF) et
horizontae (2GF).
* P = Epreuve pratique C = Epreuve de connaissances pratiques Module 16
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ANALYSE DU PROGRAMME - OBJECTIF DE COMPORTEMENT 2/2
TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage
TITRE DU COURS : 16 - SOUDAGE DE PIECES D'ACIER A L'AIDE DU PROCEDE GMAW CODE DU COURS : 303868

COMPORTEMENT ATTENDU : Souder des piéces d'acier a lI'aide du procédé GMAW

FP9805

Objets possibles Appr. Eval. Aspects observables pP*
% % ou thémes de connaissances ou C*

Exécuter la soudure des assemblages de piéces d'acier doux a 20 - Etablissement des paramétres.

recouvrement, en L et en T dans les positions horizontale et Application des techniques de soudage.

verticale. Qualité de la soudure.

Exécuter la soudure des assemblages de pieces d'acier doux de 15 - Etablissement des paramétres.

petits profilés sur plaques placés verticalement. Application des techniques de soudage.
Qualité de la soudure.

Exécuter la soudure des assemblages de pieces dacier 10 - Etablissement des paramétres.

inoxydable a recouvrement e en T dans les positions Application des techniques de soudage.

horizontale et verticale. Qualité de la soudure.

Evaluer visuellement la qualité des soudures. 5 20 Repérage des défaults. P
Evauation de la qualité des soudures.

Analyser les qualités de la soudure de I'assemblage bout a bout 5 50 Respect des normes de préparation et d'évaluation. P

«2GF» pour un de pliage.

Ranger I'équipement. 3 - Rangement de I'équipement.

Nettoyer I'aire de travail. 2 -- Nettoyage de |’ aire de travail.

* P = Epreuve pratique C = Epreuve de connaissances pratiques Module 16



DESCRIPTION DE L'EPREUVE 1/2

TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage

TITRE DU COURS : 16 - SOUDAGE DE PIECES D'ACIER A L'AIDE DU PROCEDE GMAW CODE DU COURS : 303868
COMPORTEMENT ATTENDU : Souder des piéces d'acier a lI'aide du procédé GMAW DUREE DE L'EPREUVE : 4 heures
Objets Remarques
Nature del'éoreuve Epreuve pratique passée selon lanorme canadienne de certification applicable, consistant & souder, dans|a position

horizontale en utilisant le procédé de soudage GMAW sur un acier doux, un assemblage bout a bout «2 GF» de 9,6
mm x 200 mm, a évaluer visudllement la qualité des soudures et a procéder & des essais de pliage.

Conditions de déroulement Les candidates et les candidats auront a leur disposition I'outillage, 1'équipement et les matériaux nécessaires.

Les plagues utilisées pour |'assemblage seront préal ablement préparées et on fournira une procédure de soudage
aux candidates et candidats. Pour le soudage du joint, on suggére d'utiliser une électrode du type ER480S-6 de 0,9
mm et un gaz de protection 75 p. 100 argon et 25 p. 100 CO..

NOTE: L'assemblage destbles devra étre conforme aux données prescrites. Sinon, il devra étre repris, sans
pénalité pour la candidate ou le candidat, pour permettre la poursuite de |'éval uation.

Pour I'évaluation de la qualité des soudures, les candidates et |es candidats devront préparer un rapport sommaire
décrivant les principaux défauts des soudures et suggérer les correctifs appropriés. Cette évaluation peut érefaite
al'aide d échantillons de soudure présentant une variété de défauts, préal ablement préparés pour |'épreuve.

Note sur les tolérances A moins de consignes contraires, aucune tolérance ne sera accordée dans |'éval uation des é éments-critéres.

Note sur la sécurité L e respect des régles de santé et de sécurité sera vérifié tout au long del'épreuve. Toute action jugée dangereuse
et pr§udiciable pour lasanté et la sécurité de la candidate ou du candidat ou d'autres personnes, ou dommageable
pour le poste ou le lieu de travail, devra entrainer un arrét immeédiat de |'épreuve et, par conséguent, un échec.

Durée de I'épreuve 4 heures.
Seuil de réussite 80 points sur une possibilité de 100.
Information sur les éléments-critéres. Les paragraphes suivants apportent des précisions supplémentaires sur le contexte d'application des éléments-

criteres ou leur interprétation.
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TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage

TITRE DU COURS : 16 - SOUDAGE DE PIECES D'ACIER A L'AIDE DU PROCEDE GMAW

COMPORTEMENT ATTENDU : Souder des piéces d'acier a lI'aide du procédé GMAW

DESCRIPTION DE L'EPREUVE 2/2

CODE DU COURS : 303868

DUREE DE L'EPREUVE : 4 heures

Objets

Remarques

Elément-critére 1.2 :
A exécuté un cordon de soudure en
respectant les dimensions prescrites.

Eléments-criteres2.1 et 2.2 :
A repéé les principaux défauts des
soudures.
A suggéré les correctifs appropriés.

Elément-critére 3.1 :
A préparé les éprouvettes sdon les
exigences.

Elément-critére 3.2
A respecté les normes de qualité
mécanique.

On tiendra compte des tolérances de la norme canadienne qui S applique a chacune des soudures a réaliser.

L es candidates ou candidats devront étre capables de repérer au moins cinq défauts différents et indiquer, pour
chacun, les correctifs appropriés. Les défautsintroduits dans | es échantillons peuvent ére choisis parmi les suivants

- dimensions du cordon non conformer ala norme utilisée;
- irrégularité des stries;

- débordements;

- caniveaux;

- porosités de surface;

- oxydation;

- projections.

On appliquera les tolérances suivantes :
- largeur : 38 mm £ 2 mm
- @paisseur : 9,6 mm+0- 1.6
- rayon des arétes : 3 mm au maximum

Apres pliage a 180E, les éprouvettes ne devront révéler aucune indication de bris excédant 3 mm, dans n’importe
quelle direction.

FP9912
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FICHE D'EVALUATION

SOUDAGE-MONTAGE Code du programme : 5195
16 - SOUDAGE DE PIECESD'ACIER A L'AIDE DU PROCEDE GM AW Code du cours : 301868

Nom de la candidate ou du candidat :

Ecole: Code permanent :

Date de |a passation de I'épreuve : RESULTAT: REUSSITE  ECHEC

Signature de I'examinatrice ou de |'examinateur :

OBSERVATION RESULTAT

OUl NON

EXECUTER LA SOUDURE DE L'ASSEMBLAGE BOUT A BOUT
«2GF» EN POSITION A PLAT AVEC DESELECTRODESD'ACIER
DOUX

1. QUALITE DE LA SOUDURE

1.1 A exécuté un cordon de soudure ayant des stries régulieres. 0 5
Tolérance: Les stries doivent étre régulieres sur au moins 80 p. 100

de lalongueur totale des cordons de soudure.
1.2 A exécuté un cordon de soudure respectant les dimensions prescrites. 0 5

- respect des tolérances de la norme canadienne applicable

1.3 A exécuté un cordon de soudure ayant un minimum de défauts selon
les tolérances :

- aucune fissure;
- aucun cratere;
- minimum de soufflures

Tolérance : 5 mm par amorcage

O OO
O OO

- minimum de caniveaux

Tolérance: 1 mm de profondeur pour une longueur cumulative de 30
mm

- minimum de débordements I:l I:l 0O 20

Tolérance : longueur cumulative de 25 mm




301-868

Sevil de réussite: 80 points

OBSERVATION RESULTAT
OUl NON
2. REPERAGE DESDEFAUTS
2.1 A repéréles principaux défauts des soudures :
- arepéré au moins 5 défauts; I:l I:l 0 10
2.2 A suggéré les correctifs appropriés. 0 10
3. RESPECT DESNORMESDE PREPARATION ET
D'EVALUATION
3.1 Préparation des éprouvettes selon les exigences :
- largeur des éprouvettes; I:l I:l
- épaisseur aprés meulage; I:l I:l
- rayon des arétes aprés meulage. I:l I:l 0 25
3.2 A respecté les normes de qualité mécanique. 0 25
Totd : / 100

Remarques :




TITRE DU PROGRAMME : SOUDAGE-MONTAGE Code: 301874

NE ET TITRE DU MODULE : 17 - SOUDAGE DE PIECES D'ALUMINIUM A L'AIDE DU PROCEDE GMAW

TABLEAU D'ANALYSE DU PROGRAMME
TABLEAU DE SPECIFICATIONS
DESCRIPTION DE L'EPREUVE

FICHE D'EVALUATION

FP9805 Module 17



TABLEAU DE SPECIFICATIONS - EPREUVE PRATIQUE 1/1
TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage
TITRE DU COURS : 17 - SOUDAGE DE PIECES D'ALUMINIUM A L'AIDE DU PROCEDE GMAW CODE DU COURS : 301874

COMPORTEMENT ATTENDU : Souder des piéces d'aluminium a lI'aide du procédé GMAW

Objets d’évaluation Str.* Aspects observables Pond. Eléments - critéres Pond.
% %
Exécuter lasoudure d' un assemblage a PT 1. Quditédelasoudure. 80 1.1 A exécuté un cordon de soudure 10
recouvrement dans la pogtion hori- uniforme.
zontde et d’'un assemblage en T dans
la position verticale. 1.2 A exécuté un cordon de soudure ayant 10

des stries réguliéres.

1.3 A exécuté un cordon de soudure ayant 40
un minimum de dé&fauts sdon les
tolérances.

1.4 A exécuté un cordon de soudure salon 20
les données prescrites.

Evauer visudlement la qudité des| PT 2. Repérage des défauts. 20 2.1 A repéré les principaux défauts des 10
soudures. soudures.
2.2 A suggéré les correctifs appropriés. 10
* Stratégie d'évaluation : Indiquer s’il s’agit de processus (PS) ou produit (PT) Module 17
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ANALYSE DU PROGRAMME - OBJECTIF DE COMPORTEMENT

TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage

TITRE DU COURS : 17 - SOUDAGE DE PIECES D'ALUMINIUM A L'AIDE DU PROCEDE GMAW

COMPORTEMENT ATTENDU : Souder des piéces d'aluminium a lI'aide du procédé GMAW

1/1

CODE DU COURS : 301874

Objets possibles Appr. Eval. Aspects observables pP*
% % ou thémes de connaissances ou C*

Interpréter la procédure de soudage. 1 - - Interprétation de la procédure de soudage.
Préparer des assemblages de pieces d'aluminium : 4 - - Choix et utilisation de I'équipement.

» arecouvrement (de 1,6 et 3,2 et 6,4 mm X 300 mm); - Nettoyage des pieces.

enlL (de3,2 e 6,4 mm X 300 mm); - Préparation des pieces.

* enT (de32et 6,4 mm X 300 mm); - Ingdlation des tdles selon le type d'assemblage.

* de petits profilés sur plaques. - Dimensions, locdisation et séquence du pointage.
Exécuter la soudure des assemblages a recouvrement, en L et 70 0 - Etablissement des paramétres. P
en T dans les positions horizontale et verticale et la soudure de - Application des techniques de soudage.
I'assembl age de petits profilés sur plagues placés verticalement. - Qualité de la soudure.
Exécuter la soudure des assemblages a recouvrement de 3,2 15 - - Etablissement des paramétres de pulsation.
mm X - Application des techniques de soudage.
300 mm dans les postions horizontale et verticale par le - Qualité de la soudure.
procédé GMAW.
Evaluer visuellement la qualité des soudures. 5 10 - Repérage des défauts. P

- Evauation de la qualité des soudures.
Ranger I'équipement. 3 - - Rangement de I'équipement.
Nettoyer I'aire de travail. 2 -- - Nettoyage de |’ aire de travail.
* P = Epreuve pratique C = Epreuve de connaissances pratiques Module 17

FP9805



TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage

DESCRIPTION SOMMAIRE DE L'EPREUVE 1/3

TITRE DU COURS : 17 - SOUDAGE DE PIECES D'ALUMINIUM A L'AIDE DU PROCEDE GMAW CODE DU COURS : 301874
COMPORTEMENT ATTENDU : Souder des piéces d'aluminium a lI'aide du procédé GMAW DUREE DE L'EPREUVE : 3 heures
Objets Remarques

Nature de I'épreuve

Conditions de déroulement

Epreuve pratique consistant a exécuter des soudures horizontale et verticale sur un assemblage avec des toles
d'auminium en utilisant le procédé de soudage GMAW et a évaluer visuellement la qualité des soudures.

Pour |le soudage en position horizontale, les candidates et les candidats auront a exécuter des soudures sur un
assemblage a recouvrement avec des téles d'auminium de 3,2 mm x 300 mm.

Pour le soudage en position verticale, les candidates et les candidats auront a exécuter des soudures sur un
assemblage en T avec des téles dauminium de 6,4 mm x 300 mm.

Les candidates et les candidats auront a leur disposition |'outillage, I'équipement et les matériaux nécessaires.

L es plagues utilisées pour I'assemblage seront préal ablement préparées et on fournira une procédure de soudage
aux candidates et candidats. Pour le soudage du joint, on suggére d'utiliser une baguette d'apport du type E4043
ou E5356 de 1,2 mm et un gaz de protection (argon pur).

NOTE: L'assemblage destbles devra étre conforme aux données prescrites. Sinon, il devra étre repris, sans
péndité pour la candidate ou le candidat, pour permettre la poursuite de I'évaluation.

Pour permettre une vérification compléte de la qualité des soudures de I’assemblage en T effectué par les
candidates et candidats, ils procéderont a une macrographie.

Pour I'évaluation de la quaité des soudures par les candidates et les candidats, ils devront, a partir d' échantillons
de soudure préalablement préparés pour I’ épreuve et présentant une variété de défauts, préparer un rapport
sommaire décrivant les défauts constatés et suggérer |es correctifs appropriés.

FP9912
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DESCRIPTION SOMMAIRE DE L'EPREUVE 2/3
TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage
TITRE DU COURS : 17 - SOUDAGE DE PIECES D'ALUMINIUM A L'AIDE DU PROCEDE GMAW CODE DU COURS : 301874

COMPORTEMENT ATTENDU : Souder des piéces d'aluminium a lI'aide du procédé GMAW DUREE DE L'EPREUVE : 3 heures

Objets Remarques

Note sur les tolérances A moins de consignes contraires, aucune tolérance ne sera accordée dans I'évaluation des é éments-critéres.

Note sur la sécurité L e respect des régles de santé et de sécurité seravérifié tout au long del'épreuve. Toute action jugée dangereuse
et prgudiciable pour lasanté et la sécurité de la candidate ou du candidat ou d'autres personnes, ou dommageable
pour le poste ou le lieu de travail, devra entrainer un arrét immeédiat de I'épreuve et, par conséquent, un échec.

Durée de I'épreuve 3 heures.
Seuil de réussite 80 points sur une possibilité de 100.
Information sur les éléments-critéres. Les paragraphes suivants apportent des précisions supplémentaires sur le contexte d'application des éléments-

criteres ou leur interprétation.

Elément-critére 1.4
A exécuté un cordon de soudure selon les | L'évaluation porte sur la conformité du cordon de soudure avec le symbole de soudage.
données prescrites.

FP9912 Module 17



TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage

DESCRIPTION SOMMAIRE DE L'EPREUVE 3/3

TITRE DU COURS : 17 - SOUDAGE DE PIECES D'ALUMINIUM A L'AIDE DU PROCEDE GMAW CODE DU COURS : 301874
COMPORTEMENT ATTENDU : Souder des piéces d'aluminium a lI'aide du procédé GMAW DUREE DE L'EPREUVE : 3 heures
Objets Remarques

Eléments-critéres 2.1 et 2.2 :
A repéré les principaux défauts des
soudures.
A suggéré les correctifs appropriés.

L es candidates ou candidats devront étre capables de repérer au moins cing défauts différents et indiquer, pour
chacun, les correctifs appropriés. Les défautsintroduits dans |es échantillons peuvent étre choisis parmi les suivants

- manque d'uniformité du cordon de soudure;
- irrégularité des stries;

- largeur excessive du cordon;

- surépai sseur;

- débordements;

- caniveaux;

- porosités de surface;

- contamination;

FP9912
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FICHE D'EVALUATION

SOUDAGE-MONTAGE

Code du programme : 5195

17 - SOUDAGE DE PIECESD'ALUMINIUM A L'AIDE DU PROCEDE GM AW Code du cours : 301874
Nom de la candidate ou du candidat :
Ecole: Code permanent :
Date de la passation de I'épreuve : RESULTAT : REUSSITE  ECHEC
Signature de I'examinatrice ou de |'examinateur :
OBSERVATION RESULTAT
a enT
recouvrement position
position verticale
horizontale
OuI OUI NON
NON
EXECUTER LA SOUDURE D’UN ASSEMBLAGE
1 QUALITE DE LA SOUDURE
1.1 A exécuté un cordon de soudure uniforme I:l I:l I:l I:l 0 ou 10
Tolérance : cordons réguliers sur au moins 80 p. 100 de
lalongueur totale de |’ assemblage
1.2 A exécuté un cordon de soudure ayant des stries I:l I:l I:l I:l 0 ou 10
réguliéres
Tolérance: driesrégulieres sur au moins 80 p. 100 de
lalongueur totale des cordons de soudure
1.3 A exécuté un cordon de soudure ayant un minimum de
défauts selon lestolérances :
- aucune fissure I:l I:l I:l I:l
- aucun cratere D D D D
- minimum de soufflures I:l I:l I:l I:l
Tolérance : 5 mm par anorgage
- minimum de caniveaux I:l I:l I:l I:I
Tolérance: 1 mm de profondeur sur une longueur
cumulative de 30 mm
- minimum de débordements D D D D
Tolérance : longueur cumulative de 25 mm
- fusion adéquate D D
- pénétration adéquate I:l I:l 0O ou 40




301-874

Seuil deréussite: 80 points

OBSERVATION RESULTAT
a enT
recouvrement position
position verticae
horizontale
Oul OUl NON
NON
1.4 A rédisé un cordon de soudure sglon les données
precrites
- respect du symbole de soudage I:l I:l I:l I:l 0 ou 20
EVALUER VISUELLEMENT LA QUALITE DES
SOUDURES
2 REPERAGE DES DEFAUTS
2.1 A repérélesprincipaux défauts d’ une soudure
- au moins 5 défauts différents repérés 0 ou 10
2.2 A suggéréles correctifs gppropriés 0 ou 10
Totd : / 100

Remarques :




TITRE DU PROGRAMME : SOUDAGE-MONTAGE Code: 301884

NE ET TITRE DU MODULE : 18 - REALISATION D'ASSEMBLAGES SIMPLES

TABLEAU D'ANALYSE DU PROGRAMME
TABLEAU DE SPECIFICATIONS
DESCRIPTION DE L'EPREUVE

FICHE D'EVALUATION
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TABLEAU DE SPECIFICATIONS - EPREUVE PRATIQUE

TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage

TITRE DU COURS : 18 - REALISATION D'ASSEMBLAGES SIMPLES

COMPORTEMENT ATTENDU : Réaliser des assemblages simples

1/2

CODE DU COURS : 301884

Objets d’évaluation Str.* Aspects observables Pond. Eléments - critéres Pond.
% %
Effectuer |'assemblage et le pointage PT Exécution deI'assemblage et du 40 1.1 A respecté les dimensions indiquées sur 15
des piéces. pointage selon les exigences. le plan.
1.2 A respectéleséquerragesindiquéssur le 15
plan.
1.3 A postionné les piéces selon le plan. 10
Exécuter les soudures requises. PT Qualité des soudures en fonc- 30 2.1 A rédisé des cordons de soudure ayant 10
tion: un minimum de défauts sdon les
- des exigences requises, tolérances.
- du contrle de la dilatation et
du retrait. 2.2 A respecté les symboles de soudage. 5
2.3 A respecté les procédures de soudage. 5
2.4 A contrdlé adéquatement la dilatation et 10
le retrait.
Procéder alafinition des assemblages. PT Choix et application des techni- 10 3.1 A chois I'équipement approprié. 10
gues de nettoyage et de finition.
* Stratégie d'évaluation : Indiquer s’il s’agit de processus (PS) ou produit (PT) Module 18
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TABLEAU DE SPECIFICATIONS - EPREUVE PRATIQUE

TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage

TITRE DU COURS : 18 - REALISATION D'ASSEMBLAGES SIMPLES

COMPORTEMENT ATTENDU : Réaliser des assemblages simples

2/2

CODE DU COURS : 301884

Objets d’évaluation Str.* Aspects observables Pond. Eléments - critéres Pond.
% %
Qudité delafinition des assem- 10 4.1 A rédise un produit dont la finition est 10
blages. adéquate.
Evaluer la qualité des assemblages. PT Repérage des défauts des 10 51 A rep&é les principaux défauts de 10
assemblages. I'assemblage.
* Stratégie d'évaluation : Indiquer s’il s’agit de processus (PS) ou produit (PT) Module 18
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ANALYSE DU PROGRAMME - OBJECTIF DE COMPORTEMENT

TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage

TITRE DU COURS : 18 - REALISATION D'ASSEMBLAGES SIMPLES

COMPORTEMENT ATTENDU : Réaliser des assemblages simples

1/2

CODE DU COURS : 301884

Objets possibles

Appr.
%

Eval.
%

Aspects observables
ou themes de connaissances

P*
ou C*

Interpréter les plans, les devis et les procédures.

Préparer les piéces.

Exécuter les soudures requises.

Procéder alafinition des assemblages.

Effectuer I'assemblage et le pointage des pieces.

10

20

15

10

20

Interprétation de plans, de devis et de procédures.

Choix et application des techniques de préparation.
Respect des dimensions conformément aux tolérances.
Reconnaissance des piéces selon |e bordereau.
Précision et netteté des coupes.

Respect de la sequence d'assemblage.
Exécution de I'assemblage et du pointage conformément
aux exigences.

Réglage des parametres.

Quialité des soudures en fonction :

* des exigences requises,

* du contréle de la dilatation et du retrait.

Choix et application des techniques de nettoyage et de
finition.
Qualité de lafinition.

* P = Epreuve pratique C = Epreuve de connaissances pratiques

FP9805
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ANALYSE DU PROGRAMME - OBJECTIF DE COMPORTEMENT 2/2
TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage
TITRE DU COURS : 18 - REALISATION D'ASSEMBLAGES SIMPLES CODE DU COURS : 301884

COMPORTEMENT ATTENDU : Réaliser des assemblages simples

Objets possibles Appr. Eval. Aspects observables pP*
% % ou thémes de connaissances ou C*
Evauer la qualité des assemblages. 5 10 - Utilisation des outils et application des techniques de P
vérification.
- Repérage des défauts des assemblages.
- Détermination des correctifs.
Ranger |'équipement. 3 - - Rangement de I'équipement.
Nettoyer I’ aire de travail. 2 - - Nettoyage de |’ aire de travail.
* P = Epreuve pratique C = Epreuve de connaissances pratiques Module 18
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DESCRIPTION SOMMAIRE DE L'EPREUVE 1/4

TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage

TITRE DU COURS : 18 - REALISATION D'ASSEMBLAGES SIMPLES CODE DU COURS : 301884
COMPORTEMENT ATTENDU : Réaliser des assemblages simples DUREE DE L'EPREUVE : 4 heures
Objets Remarques
Nature de I'épreuve Epreuve pratique consistant a réaliser un projet d'assemblage de piéces d'acier doux a partir de plans, de devis

d'assemblage, d'une procédure de soudage et d'un poste de soudage pour le procédé GMAW.

Le projet devrait permettre I'assemblage :
- de tbles et de barres;
- deprofilésen L et HSS.

Le projet devrait auss inclure des travaux de percage et de pliage nécessitant des opérations de tragage en ligne
droite et en angle.

NOTE: L'évauation de ce module devrait porter sur un projet congu a cette fin. Cependant, on pourra
évaluer le dernier projet réalisé s le nombre ou la durée des projets choisis pour |'apprentissage ne
permettent pas |'utilisation d'un projet particulier pour I'évaluation.

Conditions de déroulement Les candidates et les candidats auront a leur disposition |'outillage, I'équipement et les matériaux nécessaires.

Les candidates et les candidats devront préparer un rapport sommaire décrivant les principaux défauts de
I'assemblage. Cette évaluation devrait étre faite al'aide d'assemblages préparés pour |’ épreuve et présentant une
variété de défauts.

Note sur les tolérances A moins de consignes contraires, aucune tolérance ne sera accordée dans |'éval uation des é éments-critéres.

Note sur la sécurité Le respect des régles de santé et de sécurité seravérifié tout au long de I'épreuve. Toute action jugée dangereuse
et pr§udiciable pour la santé et la sécurité de la candidate ou du candidat ou d'autres personnes, ou dommagesble
pour le poste ou le lieu de travail, devra entrainer un arrét immeédiat de I'épreuve et, par conséguent, un échec.

FP9912 Module 18



DESCRIPTION SOMMAIRE DE L'EPREUVE 2/4

TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage

TITRE DU COURS : 18 - REALISATION D'ASSEMBLAGES SIMPLES CODE DU COURS : 301884
COMPORTEMENT ATTENDU : Réaliser des assemblages simples DUREE DE L'EPREUVE : 4 heures
Objets Remarques
Durée de |'épreuve 4 heures.
Seuil de réussite 80 points sur une possibilité de 100.
Information sur les éléments-critéres. Les paragraphes suivants apportent des précisions supplémentaires sur le contexte d'application des éléments-

criteres ou leur interprétation.

Eléments-critéres 1.1, 1.2 et 1.3
A respecté lesdimensionsindiquées sur le | Les dimensions, I'équerrage et le positionnement des piéces doivent étre conforme aux plans. On suggére de
plan. choisir des points stratégiques (minimum : 5) permettant d'évaluer chacun des éléments-critéres.

A respecté les équerrages indiqués sur le
plan.

A positionné les pieces selon le plan.

Elément-critére 2.1 :
A réalisé des cordons de soudure ayant un | On tiendra compte des éléments suivants pour constater |a présence des défauts des soudures.
minimum de défauts selon les tolérances.

Caniveaux :

- aucune tolérance.

Porosités de surface:

- aucune tolérance.

Oxydation :

- aucune tolérance.

Projections:

- aucune tolérance
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TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage

DESCRIPTION SOMMAIRE DE L'EPREUVE 3/4

TITRE DU COURS : 18 - REALISATION D'ASSEMBLAGES SIMPLES CODE DU COURS : 301884
COMPORTEMENT ATTENDU : Réaliser des assemblages simples DUREE DE L'EPREUVE : 4 heures
Objets Remarques

Elément-critére 2.2
A respecté les symboles de soudage.

Elément-critére 2.3 :
A respecté les procédures de soudage.

Elément-critére 2.4 :
A contr6lé adéquatement la dilatation et le
retrait.

Elément-critére 3.1 :
A chois I'équipement approprié.

On sassurera du respect des symboles de soudage en vérifiant I'emplacement des soudures, les dimensions et le
profil des cordons, etc.

On sassurera du respect de la procédure de soudage en vérifiant les points suivants :
- type de méta d'apport;
- diameétre du métal d'apport;
- intensité, type de courant, polarité;
- tension al'arc;
- gaz protecteur;
- technique de soudage utilisée;
- etc.

On sassurera que la personne a contrdl€ la dilatation et le retrait en vérifiant entre autres I'équerrage, larectitude
de la piece, le gauchissement, latorsion, etc.

FP9912
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DESCRIPTION SOMMAIRE DE L'EPREUVE 4/4

TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage

TITRE DU COURS : 18 - REALISATION D'ASSEMBLAGES SIMPLES CODE DU COURS : 301884
COMPORTEMENT ATTENDU : Réaliser des assemblages simples DUREE DE L'EPREUVE : 4 heures
Objets Remarques

Elément-critére 4.1 :
A rédisé un produit dont la finition est | Pour I'évauation de la quaité de lafinition, on devrait tenir compte, entre autres, de :
adéguate. - larugosité des surfaces,

- |'absence de coup d'arc ou de marteau;

- I'absence de projection;

- |'absence d'arétes vives;

- I'absence de marques de meulage, de limage, etc.

Elément-critére 5.1 :
A repéré les principaux défauts de | Le repérage des principaux défauts de |'assemblage devrait couvrir au moins les sujets suivants :
|'assemblage. - respect des angles,

- respect des dimensions,

- respect de |'équerrage.
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FICHE D'EVALUATION

SOUDAGE-MONTAGE Code du programme : 5195
18 - REALISATION D'ASSEMBLAGES SIMPLES Code du cours . 301884

Nom de la candidate ou du candidat :

Ecole: Code permanent :

Date de la passation de I'épreuve : RESULTAT : REUSSITE  ECHEC

Signature de I'examinatrice ou de |'examinateur :

OBSERVATION RESULTAT

OUl NON

EFFECTUER L'ASSEMBLAGE ET LE POINTAGE DESPIECES

1. EXECUTION DE L'ASSEMBLAGE ET DU POINTAGE SELON LES

EXIGENCES

1.1 A respectéles dimensionsindiquées sur le plan. 0 15
1.2 A respecté les équerrages indiqués sur le plan. 0 15
1.3 A postionné les piéces selon le plan. 0 10

EXECUTER LES SOUDURES REQUISES

2. QUALITE DES SOUDURES

2.1 A rédisé des cordons de soudure ayant un minimum de défauts selon
les tolérances :

S cordons exempts des défauts suivants :
e caniveaux
 débordements
* porosités de surfaces

e oxydation

oo
oo

e contamination 0 ou 10




301-884

OBSERVATION

RESULTAT

2.2 A respecté les symboles de soudage :
S emplacement des soudures
S dimensions des cordons

S profil des cordons

2.3 A respecté les procédures de soudage :
S type de diamétre du métal d’ apport
S intengité, type de courant, polarité
Stensonal’arc
S gaz protecteur

S technique de soudage

2.4 A contrélé adéquatement la dilatation et le retrait
S équerrage
S rectitude de la piece
S gauchissement

S torson

PROCEDER A LA FINITION DESASSEMBLAGES

3 CHOIX ET APPLICATION DES TECHNIQUES DE NETTOYAGE
ET DE FINITION

3.1 A chois I’ équipement approprié

4. QUALITEDE LA FINITION

4.1 A rédisé un produit dont lafinition est adéquate :
S niveau adéquat de rugosité des surfaces
S assemblage exempt :

* de coups d’ arc ou de marteau

* deprojection

L1000
L1000

HiEIEAEEE

HiEEEN

OO O

HiEIEAEEE

HiEEEN

OO O

O ou 5

0 ou 5

0 ou 10

0 ou 10




301-884

Seuil deréussite: 80 points

OBSERVATION RESULTAT
OUl NON
o darétesvives I:l I:l
* de marques de meulage, de limage, etc. I:l I:l 0 ou 10
EVALUER LA QUALITE DESASSEMBLAGES
5. REPERAGE DESDEFAUTS
5.1 A repéréles principaux défauts de I'assemblage :
- aux angles I:l I:l
- aux dimensions I:l I:l
- al’équerrage O O 0 10
Totd : / 100

Remarques :




TITRE DU PROGRAMME : SOUDAGE-MONTAGE Code: 301891

NE ET TITRE DU MODULE : 19 - APPLICATION DU PROCEDE DE SOUDAGE FCAW

TABLEAU D'ANALYSE DU PROGRAMME
TABLEAU DE SPECIFICATIONS

DESCRIPTION DE L'EPREUVE

FP9805 Module 19



TABLEAU DE SPECIFICATIONS - EPREUVE DE CONNAISSANCES PRATIQUES

TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage

TITRE DU COURS : 19 - APPLICATION DU PROCEDE DE SOUDAGE FCAW

COMPORTEMENT ATTENDU : Appliquer le procédé de soudage FCAW

1/1

CODE DU COURS : 301891

Objets d’évaluation Thémes de connaissances Pond. Eléments de connaissances Pond. NPre
% % de Q.
Sdectionner les métaux d'apport. | 1. Choix du métal d'apport en fonction : 40 1.1 Choix dun type de fil fourré en 20
* dumétal de base; fonction de I'application.
* des propriétés chimiques et mécaniques
des métaux. 1.2 Choix dun type de fil fourré en 20
fonction des propriétés recherchées.
Séectionner les gaz de protection. | 2. Choix des gaz en fonction : 40 2.1 Choix dun gaz protecteur en 20
e duméta de base; fonction d'un type de fil.
* des caractéristiques recherchées.
2.2 Choix dun gaz protecteur en 20
fonction de la caractéristique
opératoire recherchée.
Choigr lesaccessoiresde soudage. | 3. Choix des accessoires en fonction de 10 3.1 Choix des accessoires. 10
I'application.
Etablir les paramétres et régler les | 4. Etablissement des paramétres en fonction 10 4.1 Choix des parametres. 10
postes de soudage. du travail a effectuer.
FP9805 Module 19



ANALYSE DU PROGRAMME - OBJECTIF DE COMPORTEMENT

TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage

TITRE DU COURS : 19 - APPLICATION DU PROCEDE DE SOUDAGE FCAW

COMPORTEMENT ATTENDU : Appliquer le procédé de soudage FCAW

1/1

CODE DU COURS : 301891

Objets possibles Appr. Eval. Aspects observables pP*
% % ou thémes de connaissances ou C*
Choisir les postes de soudage. 10 - - Choix des postes de soudage.
Sélectionner les métaux d'apport. 20 40 - Choix du métal d'apport en fonction : C
* du métal de baseg;
* des propriétés chimiques et mécaniques des métaux.
Sédectionner les gaz de protection. 15 40 - Choix des gaz en fonction : C
* du métal de base;
* des caractéristiques recherchées.
Choisir les accessoires de soudage. 15 10 - Choix des accessoires en fonction de |'application. C
Monter les postes de soudage. 10 -- - Séquence de montage.
- Positionnement des accessoires.
Etablir les paramétres et régler les postes de soudage. 10 10 - Etablissement des paramétres en fonction du travail & C
effectuer.
Effectuer un cordon de soudure. 15 -- - Application des techniques de soudage.
- Respect des facteurs de contréle.
Ranger |'éguipement. - - Rangement de I'équipement.
Nettoyer I'aire de travail. -- - Nettoyage de |’ aire de travail.
* P = Epreuve pratique C = Epreuve de connaissances pratiques Module 19

FP9805



DESCRIPTION DE L’EPREUVE 1/2

TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage

TITRE DU COURS : 19 - APPLICATION DU PROCEDE DE SOUDAGE FCAW CODE DU COURS : 301891
COMPORTEMENT ATTENDU : Appliquer le procédé de soudage FCAW DUREE DE L'EPREUVE : 2 heures
Objets Remarques
Nature de I'épreuve Epreuve de connaissances pratiques comprenant des questions sur le choix des métaux d'apport, des gaz de

protection, des accessoires et sur le réglage des postes de soudage.

L'énoncé des questions devrait se présenter sous forme de mises en situation de cas représentatifs de la pratique

du métier.
Conditions de déroulement On pourrafaire passer |'épreuve al'ensemble des candidates et des candidats alafois.
Durée de |'épreuve 2 heures.
Seuil de réussite 75 points sur une possibilité de 100.

Information sur les ééments de connaissance. | Les paragraphes suivants apportent des précisions supplémentaires sur le contexte d'application des éléments de
connaissance ou leur interprétation.

Elément de connaissance 1.1:
Choaix du type de fil fourré en fonction de | Les questions pourront porter principalement sur le choix d'un métal d'apport selon letype de métal de base (acier
I'application. doux, acier inoxydable, acier allié, surfacage) et la position de soudage pour I'assemblage a rédiser.

Elément de connaissance 1.2:
Choix du type de fil fourré en fonction des | L es questions pourront porter principalement sur le choix d'un métal d'apport selon le type de métal de base (acier
propriétés recherchées. doux, acier inoxydable, acier alié, surfagage) et la position de soudage selon les propriétés recherchées.

FP9805 Module 19



DESCRIPTION DE L’EPREUVE 2/2

TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage

TITRE DU COURS : 19 - APPLICATION DU PROCEDE DE SOUDAGE FCAW CODE DU COURS : 301891
COMPORTEMENT ATTENDU : Appliquer le procédé de soudage FCAW DUREE DE L'EPREUVE : 2 heures
Objets Remarques

Elément de connaissance 2.1:
Choix d'un gaz protecteur en fonction d'un | Les questions pourront porter sur le choix d'un gaz protecteur selon le type et le diamétre du fil en tenant compte
type defil. du méta de base et des propriétés des gaz.

Elément de connaissance 2.2:
Choix d'un gaz protecteur en fonction dela | Les questions pourront porter sur le choix d'un gaz protecteur (argon, oxygene, CO,) ou d'un mélange de gaz
caractéristique opératoire recherchée. (argonCO,, argon-0,, etc.) selon la caractéristique opératoire (I'effet) recherchée et les effets sur I'arc de soudage

et le bain defusion.

Elément de connaissance 3.1:

Choix des accessoires. Les questions pourront porter sur le choix et les raisons du choix des principaux accessoires (dévidoirs, galets
d'entrainement, pistolets, contréle externe et a distance, circuit de refroidissement, débit métal, cables et boyaux,
etc.) selon le type de matériaux a souder, I'épaisseur des matériaux a souder, la position de soudage et les
recommandations du manufacturier.

Elément de connaissance 4.1:

Choix des paramétres. Les questions pourront porter sur le choix des paramétres (tension de l'arc,,vitesse de dévidage et mode de
transfert) pour différents projets réalisés avec le procédé FCAW. On devrait tenir compte, dans larédaction des
questions, des caractéristiques des métaux de base (dimension, type), des caractéristiques des métaux d'apport
(type, diametre), du type d'assemblage, de la position de soudage, de la disponibilité des équipements et du lieu de
travail (intérieur ou extérieur).

FP9805 Module 19



TITRE DU PROGRAMME : SOUDAGE-MONTAGE Code: 301908

NE ET TITRE DU MODULE : 20 - SOUDAGE DE PIECES D'ACIER A L'AIDE DU PROCEDE FCAW

TABLEAU D'ANALYSE DU PROGRAMME
TABLEAU DE SPECIFICATIONS
DESCRIPTION DE L'EPREUVE

FICHE D'EVALUATION

FP9912 Module 20



TABLEAU DE SPECIFICATIONS - EPREUVE PRATIQUE

TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage

TITRE DU COURS : 20 - SOUDAGE DE PIECES D'ACIER A L'AIDE DU PROCEDE FCAW

COMPORTEMENT ATTENDU : Souder des piéces d'acier a l'aide du procédé FCAW

1/1

CODE DU COURS : 301908

Objets d’évaluation Str.* Aspects observables Pond. Eléments - critéres Pond.
% %
Exécuter la soudure d'un assemblage PT Qualité de la soudure. 30 1.1 A exécuté un cordon de soudure ayant 5
bout & bout dans la pogtion verticale des stries régulieres.
(3GF).
12 A exécuté un cordon de soudure 5
respectant les données prescrites.
1.3 A exécuté un cordon de soudure ayant 20
un minimum de défauts.
Evauer visudlement la qudité des| PT Repérage des défauts. 20 2.1 A repéré les principaux défauts des 10
soudures. soudures.
2.2 A suggéré les correctifs appropriés. 10
Anayser les qualités de la soudure de PT Respect des normes de prépa- 50 3.1 A préparé les éprouvettes selon les 25
I'assemblage bout a bout «3GF» par un ration et d'évauation. exigences.
de pliage.
3.2 A respecté les normes de quaité 25
mécanique.
* Stratégie d'évaluation : Indiquer s’il s’agit de processus (PS) ou produit (PT) Module 20

FP9912



ANALYSE DU PROGRAMME - OBJECTIF DE COMPORTEMENT

TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage

TITRE DU COURS : 20 - SOUDAGE DE PIECES D'ACIER A L'AIDE DU PROCEDE FCAW

COMPORTEMENT ATTENDU : Souder des piéces d'acier a l'aide du procédé FCAW

1/2

CODE DU COURS : 301908

Objets possibles Appr. Eval. Aspects observables pP*
% % ou thémes de connaissances ou C*

Interpréter la procédure de soudage. 5 -- - Interprétation de la procédure de soudage.
Préparer des assemblages de piéces d'acier doux : 10 - - Choix et utilisation de I'équipement.
* bout about «1GF», «2GF» &t «3GF» (de 19 mm X 300 mm); - Préparation des piéces.

» arecouvrement (de 6,4 et 9,6 mm X 300 mm); - Ingtalation des tbles selon le type d'assemblage.

* enT (de64 et 9,6 mm X 300 mm); - Dimensions, localisation et sequence du pointage.

* de gros profilés sur plagues.
Exécuter la soudure des assemblages bout a bout dans les 30 30 - Etablissement des paramétres. P
positions a plat (1GF), horizontae (2GF) et verticae (3GF). - Application des techniques de soudage.

- Quadlité de la soudure.
Exécuter la soudure des assemblages a recouvrement et en T 20 - - Etablissement des paramétres.
dans les positions horizontale et verticale, et la soudure de - Application des techniques de soudage.
I'assemblage de gros profilés sur plaques placés verticalement. - Quadlité de la soudure.
Exécuter la soudure d'un assemblage en T de 9,6 mm X 300 10 - - Etablissement des paramétres.
mm al'aide du procédé FCAW en position horizontale. - Application des techniques de soudage.
- Qualité de la soudure.
Exécuter la soudure d'un assemblage en T de 9,6 mm X 300 5 - - Etablissement des paramétres.
mm a l'aide du procédé FCAW autoprotégé en position - Application des techniques de soudage.
horizontae. - Qudité de la soudure.
* P = Epreuve pratique C = Epreuve de connaissances pratiques Module 20
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TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage
TITRE DU COURS : 20 - SOUDAGE DE PIECES D'ACIER A L'AIDE DU PROCEDE FCAW

COMPORTEMENT ATTENDU : Souder des piéces d'acier a l'aide du procédé FCAW

ANALYSE DU PROGRAMME - OBJECTIF DE COMPORTEMENT

2/2

CODE DU COURS : 301908

Objets possibles Appr. Eval. Aspects observables pP*
% % ou themes de connaissances ou C*
Evaluer visuellement la qualité des soudures. 5 20 - Reperage des defauts. P
- Evaluation de la qualité des soudures.
Anayser les qualités de la soudure de I'assemblage bout a bout 10 50 - Respect des normes de préparation et d'évaluation. P
«3GF» par un depliage.
Ranger |'équipement. 3 -- - Rangement de I'équipement.
Nettoyer I’ aire de travail. 2 - - Nettoyage de I’ aire de travail.
* P = Epreuve pratique C = Epreuve de connaissances pratiques Module 20

FP9805



DESCRIPTION SOMMAIRE DE L'EPREUVE 1/2

TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage

TITRE DU COURS : 20 - SOUDAGE DE PIECES D'ACIER A L'AIDE DU PROCEDE FCAW CODE DU COURS : 303908
COMPORTEMENT ATTENDU : Souder des piéces d'acier a l'aide du procédé FCAW DUREE DE L'EPREUVE : 6 heures
Objets Remarques
Nature de'éoreuve Epreuve pratique, passée selon lanorme canadienne de certification applicable, consistant & souder, danslaposition

verticae, un assemblage bout a bout avec préparation en demi vé et latte de support «3 GF» de 19 mm x 150 mm
X 200 mm, en utilisant le procédé de soudage FCAW avec protection gazeuse sur un acier doux, a évaluer
visuellement la qualité des soudures et a procéder a des essais de pliage.

Conditions de déroulement Les candidates et les candidats auront & leur disposition I'outillage, I'équipement et les matériaux nécessaires.

Les plaques utilisées pour |'assemblage seront préalablement préparées et on fournira une procédure de soudage
aux candidates et candidats. Pour le soudage du joint, on suggere d'utiliser un fil tubulaire E4801T-9 ou I'équivalent
de 1,2 mm et dun mélange gazeux 75 p. 100 argon et 25 p. 100 CO..

NOTE: L'assemblage des toles devra étre conforme aux données prescrites. Sinon, il devra étre repris, sans
péndlité pour la candidate ou le candidat, pour permettre la poursuite de I'éval uation.

Pour I'évaluation de la qualité des soudures, les candidates et |es candidats devront préparer un rapport sommaire
décrivant les principaux défauts des soudures et suggérer les correctifs appropriés. Cette évaluation peut érefaite
al'aide d échantillons de soudure présentant une variété de défauts, préal ablement préparés pour |'épreuve.

Note sur les tolérances A moins de consignes contraires, aucune tolérance ne sera accordée dans I'évaluation des é éments-critéres.

Note sur la sécurité Le respect des régles de santé et de sécurité seravérifié tout au long del'épreuve. Toute action jugée dangereuse
et prgudiciable pour lasanté et la sécurité de la candidate ou du candidat ou d'autres personnes, ou dommageable
pour le poste ou le lieu de travail, devra entrainer un arrét immeédiat de I'épreuve et, par conséquent, un échec.

Durée de |'épreuve 6 heures.

FP9912 Module 20



TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage

TITRE DU COURS : 20 - SOUDAGE DE PIECES D'ACIER A L'AIDE DU PROCEDE FCAW

COMPORTEMENT ATTENDU : Souder des piéces d'acier a l'aide du procédé FCAW

DESCRIPTION SOMMAIRE DE L'EPREUVE 2/2

CODE DU COURS : 303908

DUREE DE L'EPREUVE : 6 heures

Objets

Remarques

Seuil de réussite
Information sur les éléments-critéres.

Elément-critére 1.2
A exécuté un cordon de soudure
respectant les données prescrites.

Eléments-critéres 2.1 et 2.2 :
A repéré les principaux défauts des
soudures.
A suggéré les correctifs appropriés.

Eléments-critéres 3.1 et 3.2 :
A préparé les éprouvettes selon les
exigences.
A respecté les normes de quaité
mécanique.

80 points sur une possibilité de 100.

L es paragraphes suivants apportent des précisions supplémentaires sur le contexte d'application des é éments-
criteres ou leur interprétation.

On devratenir compte des tolérances de la norme canadienne qui S applique au projet utilisé pour I’ évaluation.

Les candidates ou candidats devront étre capables de repérer au moins cing défauts différents et indiquer, pour
chacun, les correctifs appropriés. Les défauts introduits dans les échantillons peuvent ére choisis parmi les
suivants:

- irrégularité des dtries;

- surépai sseur;

- débordements,

- canivaux (y compris les morsures);

- inclusons de laitier;

- porosités de surface;

- projections.

FP9912

Module 20




FICHE D'EVALUATION

SOUDAGE-MONTAGE

20 - SOUDAGE DE PIECESD'ACIER A L'AIDE DU PROCEDE FCAW

Nom de la candidate ou du candidat :
Ecole:

Date de la passation de I'épreuve :

Signature de I'examinatrice ou de |'examinateur :

Code du cours

Code du programme : 5195
: 301908

Code permanent :

RESULTAT :

REUSSITE ECHEC

[

[

OBSERVATION

RESULTAT

EXECUTER LA SOUDURE D’'UN ASSEMBLAGE BOUT A BOUT
DANSLA POSITION VERTICALE (3GF)

1.

QUALITE DE LA SOUDURE

11

1.2

1.3

A exécuté un cordon de soudure ayant des stries réguliéres.

A exécuté un cordon de soudure respectant |es données prescrites.

- respect des tolérances de la norme canadienne applicable

A exécuté un cordon de soudure ayant un minimum de défauts selon
les tolérances :

- aucune fissure

- aucun cratére

- minimum de soufflure

Tolérance:  5mm par amorgage

- minimum de caniveaux (incluant les morsures)

Tolérance: 1 mm pour une longueur cumulative de 30 mm
- aucune inclusion de laitier

- minimum de débordements

Tolérance:  longueur cumulative de 25 mm

- fusion adéquate

- pénétration adéquate

Oul

OO0 OO 0O OO0

NON

OO0 OO 0O OO0




301-908

Seuil de réussite : 80 points

OBSERVATION RESULTAT
OUl NON
2. REPERAGE DESDEFAUTS
2.1 A repéréles principaux défauts des soudures :
-arepéré au moins 5 défauts 0 10
2.2 A suggéré les correctifs appropriés. 0 10
3. RESPECT DESNORMESDE PREPARATION ET
D'EVALUATION
3.1 A préparé les éprouvettes selon les exigences :
- largeur des éprouvettes; I:l I:l
- épaisseur apres meulage; I:l I:l
- rayon des arétes apres meulage. I:l I:l 0 25
3.2 A respecté les normes de qualité mécanique. 0 25
Totd : / 100

Remarques :




TITRE DU PROGRAMME : SOUDAGE-MONTAGE Code: 301912

NE ET TITRE DU MODULE : 21 - APPLICATION DES PROCEDES DE SOUDAGE SAW, RW ET PAW

TABLEAU D'ANALYSE DU PROGRAMME
TABLEAU DE SPECIFICATIONS

DESCRIPTION DE L'EPREUVE

FP9805 Module 21



TABLEAU DE SPECIFICATIONS - EPREUVE DE CONNAISSANCES PRATIQUES 11
TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage
TITRE DU COURS : 21 - APPLICATION DES PROCEDES DE SOUDAGE SAW, RW ET PAW CODE DU COURS : 301912

COMPORTEMENT ATTENDU : Appliquer les procédés de soudage SAW, RW et PAW

Objets d’évaluation Thémes de connaissances Pond. Eléments de connaissances Pond. NPre
% % de Q.
Choisir le procédé. Choix du procédé selon les besoins. 15 1.1 Choix d'un procédé en fonction de 15
I'application.
Choisir les postes de soudage. Choix des postes selon I'gpplication. 5 2.1 Choix d'une source de courant en 5
fonction de I'application.

Séectionner lesmétaux d'apport et Choix du métal d'apport et du flux en 25 3.1 Choix du métd d'apport. 10
les flux pour le procédé SAW. fonction :

* dumétal de base

* des propriétés chimiques et mécaniques 3.2 Choix du flux. 15

des métaux.

Régler un poste de soudage RW Choix des paramétres. 15 4.1 Choix des paramétres adéquats. 15
conformément aux parametres
éablis.
Sdectionner les gaz, les métaux Choix des gaz, des métaux d'apport et des 25 5.1 Choix d'un type de métal d'apport en 10
d'apport et les éectrodes pour le électrodes en fonction : fonction d'un métal de base.
procédé PAW.

* duméta de baseg; 5.2 Choix d'un type d'éectrode. 5

* des caractéristiques recherchées.

5.3 Choix d'un gaz. 10
Choisir les accessoires de soudage. Choix des accessoires selon |'application. 15 6.1 Choix des accessoires. 15
FP9805 Module 21



ANALYSE DU PROGRAMME - OBJECTIF DE COMPORTEMENT 1/1
TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage
TITRE DU COURS : 21 - APPLICATION DES PROCEDES DE SOUDAGE SAW, RW ET PAW CODE DU COURS : 301912

COMPORTEMENT ATTENDU : Appliquer les procédés de soudage SAW, RW et PAW

Objets possibles Appr. Eval. Aspects observables pP*
% % ou thémes de connaissances ou C*
Choisir le procédé. 20 15 - Choix du procédé selon les besoins. C
Choisir les postes de soudage. 15 5 - Choix des postes selon I'application. C
Sélectionner les métaux d'apport et les flux pour le procédé 20 25 - Choix du méta d'apport et du flux en fonction : C
SAW. e du méta de base;

* des propriétés chimiques et mécaniques des métaux.

Régler un poste de soudage RW conformément aux parameétres 15 15 - Réglage du poste selon les parametres établis. C
éablis. - Choix des paramétres.

Séectionner les gaz, les méaux d'apport et les éectrodes pour 15 25 - Choix des gaz, des méaux d'apport et des électrodes en C
le procédé PAW. fonction:

e duméta de base;
* des caractéristiques recherchées.

Choisir les accessoires de soudage. 10 15 - Choix des accessoires selon |'application. C
Ranger I'équipement. 3 - - Rangement de I'équipement.
Nettoyer I'aire de travail. 2 -- - Nettoyage de |’ aire de travail.

* P = Epreuve pratique C = Epreuve de connaissances pratiques Module 21

FP9805



TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage

TITRE DU COURS : 21 - APPLICATION DES PROCEDES DE SOUDAGE SAW, RW ET PAW

COMPORTEMENT ATTENDU : Appliquer les procédés de soudage SAW, RW et PAW

DESCRIPTION DE L’EPREUVE 1/2

CODE DU COURS : 301912

DUREE DE L'EPREUVE : 2 heures

Objets

Remarques

Nature de I'épreuve

Conditions de déroulement

Durée de I'épreuve

Seuil deréussite

Information sur les ééments de connai ssance.

Elément de connaissance 1.1:
Choix dun procédé en fonction de
I'application.

Elément de connaissance 2.1:

Choix d'une source de courant enfonction
de I'gpplication.

Elément de connaissance 3.1:
Choix du méa d'apport.

Epreuve de connai ssances pratiques comprenant des questions sur le choix du procédé, des postes, des métauix
d'apport, des gaz de protection et sur le réglage des postes de soudage.

L 'énoncé des questions devrait se présenter sous forme de mises en situation de cas représentatifs de la pratique
du métier.

On pourra faire passer I'épreuve al'ensemble des candidates et des candidats alafois.
2 heures.
75 points sur une possibilité de 100.

L es paragraphes suivants apportent des précisions supplémentaires sur e contexte d'application des € éments de
connaissance ou leur interprétation.

L es questions sur le choix d'un procédé de soudage devraient tenir compte des fonctions, des champs d'application,
des avantages, des inconvénients ou de ce qui distingue les procédés de soudage SAW, RW et PAW.

Les questions pourront porter sur le choix d'une source de courant selon I'application, sur les sources de courant
(potentiel constant, constant, pulsé, CC/CV et branchement de plusieurs sources), sur la courbe volt-ampere, sur
le comportement del'arc et du bain de fusion, sur la capacité des sources et |e facteur de marche pour les procédés
SAW, RW et PAW.

L es questions porteront sur le choix d'un métal d'apport selon différents métaux de base (acier doux, acier allié,
acier inoxydable, aliage de nickel, etc.) et les propriétés recherchées pour le procédé SAW.

FP9805
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TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage

TITRE DU COURS : 21 - APPLICATION DES PROCEDES DE SOUDAGE SAW, RW ET PAW

COMPORTEMENT ATTENDU : Appliquer les procédés de soudage SAW, RW et PAW

DESCRIPTION DE L’EPREUVE 2/2

CODE DU COURS : 301912

DUREE DE L'EPREUVE : 2 heures

Objets

Remarques

Elément de connaissance 3.2:
Choix du flux.

Elément de connaissance 4.1:
Choix des paramétres adéquats.

Elément de connaissance 5.1
Choix d'un type de métal d'apport en
fonction d'un métal de base.

Elément de connaissance 5.2:
Choix d'un type d'éectrode.

Elément de connaissance 5.3:
Choix dun gaz.

Elément de connaissance 6.1
Choix des accessoires.

Les questions porteront sur le choix du flux (trigloméré, fondu, indice de basicité, etc.) slon letype defil, le métal
de base et les propriétés recherchées pour le procédé SAW. Les questions pourront auss porter sur la
classification desfils et des combinaisons flux-fils (normes CSA, ASW) et sur les différents types de fils.

Les questions pourront porter sur la sélection du courant, de la polarité et de l'intensité pour différents travaux
réalisés avec le procédé RW. On devrait tenir compte, dans la rédaction des questions, des caractéristiques des
métaux de base (dimension, type), des caractéristiques des métaux d'apport (type, diamétre), du type d'assemblage
et de la position de soudage.

Les questions porteront sur le choix d'un métal d'apport selon différents métaux de base (acier doux, acier dlié,
acier inoxydable, alliage de nickel, etc.) et les propriétés recherchées pour le procédé PAW.

L es questions pourront porter sur la classification des é ectrodes, I'interprétation du code de couleur, les applications
des différents types d'éectrode et les critéres de sélection selon le métal de base et les caractéeristiques
recherchées pour le procédé PAW.

L es questions porteront sur le choix d'un gaz al'aide de divers critéres (type de métal de base, épaisseur du métal,
type de joint, pénétration, position de soudage, apparence de la soudure) pour e procédé PAW.

L es questions pourront porter sur le choix et lesraisons du choix des principaux accessoires des postes de soudage
SAW (dévidoairs, tétes pour les tandems, buses, etc.), des postes de soudage RW (soudage par points, par
embissage, alamolette, etc.) et les postes de soudage PAW (torches, consoles, contrdles a distance, débitmetres,
circuits de refroidissement, etc.) selon les types de matériaux a souder, I'épaisseur des matériaux, I'application et
la source de courant.

FP9805
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TITRE DU PROGRAMME : SOUDAGE-MONTAGE Code: 301927

NE ET TITRE DU MODULE : 22 - INTERPRETATION DE PLANS ET DE DEVIS D'ASSEMBLAGES COMPLEXES

TABLEAU D'ANALYSE DU PROGRAMME
TABLEAU DE SPECIFICATIONS

DESCRIPTION DE L'EPREUVE

FP9805 Module 22



TABLEAU DE SPECIFICATIONS - EPREUVE PRATIQUE

TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage

TITRE DU COURS : 22 - INTERPRETATION DE PLANS ET DE DEVIS D'ASSEMBLAGES COMPLEXES

COMPORTEMENT ATTENDU : Interpréter des plans et des devis d'assemblages complexes

1/1

CODE DU COURS : 301927

Objets d’évaluation Str.* Aspects observables Pond. Eléments - critéres Pond.
% %
Interpréter les symboles et la PT Interprétation de symboleset de 5 1.1 Interprétation de symboles et de 5
procédure de soudage. procédures de soudage. procédures de soudage.
Vérifier lesinformations. PS Vérification des informations. 10 2.1 Vérification des dimensions. 5
2.2 Véification des tolérances. 5
Rédiger laliste des matériaux. PT Liste exhaustive des matériaux. 50 3.1 A fait un relevé complet de tous les 20
éléments apparaissant sur le plan.
3.2 A utilisé les abréviations appropriées. 15
3.3 A bien numéroté les éléments. 15
Calcul de la masse et du colt 25 4.1 Cdcul delamasse. 15
des matériaux de base.
4.2 Cdcul descolts. 10
Déterminer la séquence d'assemblage. PT Détermination de la séquence 10 5.1 A déerminé une séquence d'assemblage 10
d'assemblage selon I'ensemble a adéquate.
réaliser.
* Stratégie d'évaluation : Indiquer s’il s’agit de processus (PS) ou produit (PT) Module 22
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ANALYSE DU PROGRAMME - OBJECTIF DE COMPORTEMENT

TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage

TITRE DU COURS : 22 - INTERPRETATION DE PLANS ET DE DEVIS D'ASSEMBLAGES COMPLEXES

COMPORTEMENT ATTENDU : Interpréter des plans et des devis d'assemblages complexes

1/1

CODE DU COURS : 301927

Objets possibles Appr. Eval. Aspects observables pP*
% % ou thémes de connaissances ou C*

Interpréter les symboles et la procéoure de soudege 15 5 Interpréation de symbales e de procsdures de soudege P

Véifier lesinformeations 15 10 Véification des informetions P
Véification de la conformité du plan & du devis

Rédige lalide des maéiaux. 50 I Lide exhadtive des matéiaux. P
Cdaul delamese & du oot des matdiaux de bese

Déamine la siouence dassemblage 20 10 Déemingion de la ssguence dassamblage sdon l'ensamble & P
rédis.

* P = Epreuve pratique C = Epreuve de connaissances pratiques Module 22
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TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage

DESCRIPTION DE L’EPREUVE 1/3

TITRE DU COURS : 22 - INTERPRETATION DE PLANS ET DE DEVIS D'ASSEMBLAGES COMPLEXES CODE DU COURS : 301927
COMPORTEMENT ATTENDU : Interpréter des plans et des devis d'assemblages complexes DUREE DE L'EPREUVE : 5 heures
Objets Remarques

Nature de I'épreuve

Conditions de déroulement

Note sur les tolérances

Durée de I'épreuve

Sevil deréussite

Information sur les éléments de
connaissance

Epreuve de connaissances pratiques comprenant des questions sur l'interprétation de symboles et de procédures
de soudage, la vérification dinformations de plans et de devis, larédaction de liste de matériaux et ladétermination
de séquences d'assemblage.

Les candidates et les candidats ne seront pas autorises a utiliser leurs notes de cours.
A moins de consignes contraires, aucune tolérance ne sera accordée dans I'évaluation des é éments-critéres.

5 heures.

Répartir |’ épreuve sur deux séances, dont I’ une est consacrée exclusivement a |’ interprétation de symboles et de
procédures de soudage.

80 points sur une possibilité de 100.

L es paragraphes suivants apportent des précisions supplémentaires sur le contexte d'application des ééments de
connaissance ou leur interprétation.

FP9912
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TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage

DESCRIPTION DE L’EPREUVE

TITRE DU COURS : 22 - INTERPRETATION DE PLANS ET DE DEVIS D'ASSEMBLAGES COMPLEXES

COMPORTEMENT ATTENDU : Interpréter des plans et des devis d'assemblages complexes

2/3

CODE DU COURS : 301927

DUREE DE L'EPREUVE : 5 heures

Objets

Remarques

Elément-critére 1.1
Interprétation d'un symbole de soudage.

Elément-critére 2.1 :
Véification des dimensions.

Elément-critére 2.2 :
V érification des tolérances.

Elément-critére 3.1 :
A fait un relevé complet de tous les
€léments apparaissant sur le plan.

Elément-critére 3.2 :
A utilisé les abréviations appropriées.

Les questions porteront sur I'interprétation des principaux ééments d'un symbole de soudage utilisés pour réaliser

laréparation de |'assemblage :

- le choix et le diamétre des métaux d'apport;

- l'intensité, le type et la polarité du courant;
- latension al'arc;

- les gaz protecteurs,

- les techniques de soudage;

- etc.

FP9912

Module 22



DESCRIPTION DE L’EPREUVE 3/3

TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage

TITRE DU COURS : 22 - INTERPRETATION DE PLANS ET DE DEVIS D'ASSEMBLAGES COMPLEXES CODE DU COURS : 301927
COMPORTEMENT ATTENDU : Interpréter des plans et des devis d'assemblages complexes DUREE DE L'EPREUVE : 5 heures
Objets Remarques

Elément-critére 3.3 :
A bien numéroté les é éments. La candidate ou le candidat devra numéroter des pieces d'un plan de fabrication mécanique selon une méthode
appropriée. Les questions pourront aussi porter sur I'importance d'une numérotation adéquate des piéces.

Elément-critére 4.1 :
Calcul delamasse. La candidate ou le candidat devra calculer la masse des pieces. Les questions pourront aussi porter sur les
méthodes permettant d'économiser les matériaux.

Eléments-critéres 4.2 :

Calcul des colits. La candidate ou le candidat devra calculer le colt d'un assemblage a partir d'un plan d'assemblage et al'aide de
listes de prix des matériaux et d'autres références sl nécessaire. Les questions pourront aussi porter sur le choix
ou la substitution de matériaux dans le but de minimiser le colt de I'assemblage.

Elément-critére 5.1 :
A déterminé une séquence d'assemblage
adéquate.

FP9912 Module 22



TITRE DU PROGRAMME : SOUDAGE-MONTAGE Code: 301935

NE ET TITRE DU MODULE : 23 - REALISATION D'ASSEMBLAGES DE COMPLEXITE MOYENNE

TABLEAU D'ANALYSE DU PROGRAMME
TABLEAU DE SPECIFICATIONS
DESCRIPTION DE L'EPREUVE

FICHE D'EVALUATION

FP9912 Module 23



TABLEAU DE SPECIFICATIONS - EPREUVE PRATIQUE

TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage

TITRE DU COURS : 23 - REALISATION D'ASSEMBLAGES DE COMPLEXITE MOYENNE

COMPORTEMENT ATTENDU : Réaliser des assemblages de complexité moyenne

CODE DU COURS : 301935

1/1

Objets d’évaluation Str.* Aspects observables Pond. Eléments - critéres Pond.
% %
Effectuer |'assemblage et le pointage PT 1.  Exécutiondel'assemblage selon 45 1.1 A respecté les dimensions indiquées sur 15
des piéces. les exigences. le plan.
1.2 A respecté leséquerragesindiquéssur le 15
plan.
1.3 A postionné les piéces selon le plan. 15
Exécuter les soudures requises. 2. Qudité des soudures en fonc- 40 2.1 A exécuté des cordons de soudure ayant 10
tion: un minimum de défauts selon les
» des exigences requises, tolérances.
* ducontrble de la dilatation et 10
du retrait. 2.2 A respecté les symboles de soudage.
2.3 A respecté les procédures de soudage. 10
2.4 A contrélé adéquatement ladilatation et le 10
retrait.
Procéder alafinition des composantes. 3. Quditédelafinition. 10 3.1 A réalisé un produit dont la finition est 10
adéguate.
Evduer laqualité de lafinition. 4. Repérage des défauts des com- 5 4.1 A repéré les principaux défauts de 5
posantes au regard : ['assemblage.
» desnormes de qualité;
» des contraintes de |'assem-
blage.
* Stratégie d'évaluation : Indiquer s’il s’agit de processus (PS) ou produit (PT) Module 23
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ANALYSE DU PROGRAMME - OBJECTIF DE COMPORTEMENT

TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage

TITRE DU COURS : 23 - REALISATION D'ASSEMBLAGES DE COMPLEXITE MOYENNE

COMPORTEMENT ATTENDU : Réaliser des assemblages de complexité moyenne

1/2

CODE DU COURS : 301935

Objets possibles Appr.

%

Eval.
%

Aspects observables
ou themes de connaissances

P*
ou C*

Prendre connaissance du travail a effectuer.

Interpréter les plans, les devis et les procédures.

Préparer les piéces.

Effectuer I'assemblage et |e pointage des piéces.

Exécuter les soudures requises.

Procéder alafinition des composantes.

10

15

20

10

10

Interprétation des messages a caractere technique.
Interprétation des normes de qualité a respecter.
Déermination des opérations a effectuer au sein de
I'équipe de travail.

Interprétation de plans, de devis et de procédures.
Représentation de chacune des composantes dans
I'assemblage.

Préparation des piéces selon les exigences.

Respect de la séquence d'assemblage.
Exécution de |'assemblage salon les exigences.
Utilisation des gabarits.

Exécution du pointage selon les exigences.

Etablissement des paramétres.

Quialité des soudures en fonction :

* des exigences requises,

* du contréle de la dilatation et du retrait.

Application des technigues de nettoyage et de finition.
Qudité de lafinition.

* P = Epreuve pratique C = Epreuve de connaissances pratiques
FP9805
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ANALYSE DU PROGRAMME - OBJECTIF DE COMPORTEMENT

TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage

TITRE DU COURS : 23 - REALISATION D'ASSEMBLAGES DE COMPLEXITE MOYENNE

COMPORTEMENT ATTENDU : Réaliser des assemblages de complexité moyenne

2/2

CODE DU COURS : 301935

Objets possibles

Appr.
%

Eval.
%

Aspects observables
ou themes de connaissances

P*
ou C*

Evauer la qualité des assemblages.

Ranger I'équipement.

Nettoyer I'aire de travail.

Utilisation des outils et application des techniques de
vérification.

Repérage des défauts des composantes au regard :

» desnormes de qualité;

 des contraintes de |'assemblage.

Détermination des correctifs.

Rangement de I'équipement.

Nettoyage de |'aire de travail.

* P = Epreuve pratique
FP9805

C = Epreuve de connaissances pratiques
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DESCRIPTION DE L'EPREUVE 1/4

TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage

TITRE DU COURS : 23 - REALISATION D'ASSEMBLAGES DE COMPLEXITE MOYENNE CODE DU COURS : 301935
COMPORTEMENT ATTENDU : Réaliser des assemblages de complexité moyenne DUREE DE L'EPREUVE : 5 heures
Objets Remarques
Nature de I'épreuve Epreuve pratique consistant a réaliser un projet d'assemblage de piéces d'acier doux a partir de plans, de devis

d'assemblage, de procédures de soudage et de postes al'arc électrigue GMAW ou FCAW.

Le projet devrait tenir compte du contexte de réalisation particulier a une grande entreprise et inclure laréalisation
de sous-assemblages de piéces fixes et de piéces articul ées.

On suggeére d'utiliser un projet baseé sur I'assemblage de toles et de profilés (en L, HSS, C, S, W et WWF). Le
projet, effectué a partir d'un bordereau, devrait faire appel a:

- des opérations de boulonnage, de cintrage, de pliage;
- des opérations de tragage en ligne droite, en angle, par rayon et diamétre;
- des notions de trigonomeétrie, de volume, de masse et de surface.

NOTE : L'évauation de ce module devrait porter sur un projet congu a cette fin. Cependant, on pourra évaluer

le dernier projet réalise s le nombre ou la durée des projets choisis pour |'apprentissage ne permettent
pas |'utilisation d'un projet particulier pour I'évauation.

Conditions de déroulement Les candidates et les candidats auront a leur disposition I'outillage, |'équipement et les matériaux nécessaires.
Les candidates et les candidats devront préparer un rapport sommaire décrivant les principaux défauts de

I'assemblage. Cette évaluation peut étre faite a l'aide d’ assemblages préparés pour |’ épreuve et présentant une
variété de défauts.

Note sur les tolérances A moins de consignes contraires, aucune tolérance ne sera accordée dans |'éval uation des € éments-critéres.

FP9805 Module 23



DESCRIPTION DE L'EPREUVE 2/4

TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage

TITRE DU COURS : 23 - REALISATION D'ASSEMBLAGES DE COMPLEXITE MOYENNE CODE DU COURS : 301935
COMPORTEMENT ATTENDU : Réaliser des assemblages de complexité moyenne DUREE DE L'EPREUVE : 5 heures
Objets Remarques
Note sur la securité L e respect desregles de santé et de sécurité sera veérifié tout au long de I'épreuve. Toute action jugée dangereuse

et pr§udiciable pour lasanté et la sécurité de la candidate ou du candidat ou d'autres personnes, ou dommageable
pour le poste ou le lieu de travail, devra entrainer un arrét immeédiat de |'épreuve et, par conségquent, un échec.

Durée de |'épreuve 5 heures.
Seuil deréussite 80 points sur une possihilité de 100.
Information sur les éléments-critéres. L es paragraphes suivants apportent des précisions supplémentaires sur le contexte d'application des é éments-

criteres ou leur interprétation.

Eléments-critéres 1.1, 1.2 et 1.3
A respecté les dimensionsindiquées sur le | Les dimensions, I'équerrage, |e positionnement et |'angle des piéces doivent étre conformes aux plans. On suggere
plan. de choisir des points stratégiques (minimum : 5) permettant d'évaluer chacun des éléments-critéres.

A respecté les équerrages indiqués sur le
plan.

A positionné les piéces selon le plan.

FP9805 Module 23



DESCRIPTION DE L'EPREUVE 3/4

TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage

TITRE DU COURS : 23 - REALISATION D'ASSEMBLAGES DE COMPLEXITE MOYENNE CODE DU COURS : 301935
COMPORTEMENT ATTENDU : Réaliser des assemblages de complexité moyenne DUREE DE L'EPREUVE : 5 heures
Objets Remarques

Elément-critere 2.1 :
A exécuté des cordons de soudure ayant | Pour le procédé FCAW, on tiendra compte des tol érances de la norme canadienne qui s applique au projet utilise
un minimum de dé&auts sdon les | pour I'évduation.
tolérances.

Pour le procédé GMAW, on tiendra compte des éléments suivants pour constater la présence des défauts des

soudures.

Caniveaux :

- aucune tolérance.

Porosités de surface:

- aucune tolérance.

Oxydation :

- aucune tolérance.

Projections:

- aucune tolérance.

Elément-critére 2.2
A respectéles symboles de soudage. On sassurera du respect des symboles de soudage en vérifiant |'emplacement des soudures, ladimension et |e profil
des cordons, etc.

Elément-critére 2.3 :
A respecté les procédures de soudage. On sassurera du respect de la procédure de soudage en vérifiant les points suivants :

- type de métal d'apport;

- diamétre du métal d'apport;

- intensité, type de courant, polarité;

- tension al'arc;

- gaz protecteur;

- technique de soudage utilisée;

- efc.

FP9805 Module 23



TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage

DESCRIPTION DE L'EPREUVE 4/4

TITRE DU COURS : 23 - REALISATION D'ASSEMBLAGES DE COMPLEXITE MOYENNE CODE DU COURS : 301935
COMPORTEMENT ATTENDU : Réaliser des assemblages de complexité moyenne DUREE DE L'EPREUVE : 5 heures
Objets Remarques

Elément-critére 2.4 :
A contr6lé adéguatement la dilatetion et le
retrait.

Elément-critére 3.1 :
A rédise un produit dont la finition est
adéquate.

Elément-critére 4.1 :
A repérélesprincipaux défauts de |'assem-

On sassurera que la personne a controlé la dilatation et |e retrait envérifiant entre autres|'éguerrage, larectitude
de la piece, le gauchissement, latorsion, etc.

L'évauation de la qualité de lafinition tiendra compte, entre autres, de:
- larugosité des surfaces,
- I'absence de coup d'arc ou de marteau;
- I'absence de projections,
- I'absence d'arétes vives,
- I'absence de marques de meulage, de limage, etc.

Le repérage des principaux défauts de I'assemblage devrait couvrir au moins les sujets suivants :

blage. - respect des angles;
- respect des dimensions,
- respect de I'équerrage.
FP9805 Module 23



FICHE D'EVALUATION

SOUDAGE-MONTAGE Code du programme : 5195

23 - REALISATION D'ASSEMBLAGES DE COMPLEXITE MOYENNE Code du cours : 301935

Nom de la candidate ou du candidat :

Ecole: Code permanent :

Date de |a passation de I'épreuve : RESULTAT: REUSSITE  ECHEC

Signature de I'examinatrice ou de |'examinateur :

OBSERVATION RESULTAT

OUl NON

EFFECTUER L'ASSEMBLAGE ET LE POINTAGE DESPIECES
1. EXECUTION DE L'ASSEMBLAGE SELON LESEXIGENCES

1.1 A respecté les dimensions indiquées sur le plan 0 15
1.2 A respecté les équerrages indiqués sur le plan. 0 15
1.3 A postionné les piéces seon le plan. 0 15

EXECUTER LES SOUDURES REQUISES

2. QUALITE DES SOUDURESEN FONCTION :
* DESEXIGENCES REQUISES;
* DU CONTROLE DE LA DILATATION ET DU RETRAIT

2.1 A rédisé des cordons de soudure ayant un minimum de défauts selon
les tolérances.

Pour le procédé FCAW :

- respect des tolérances de la norme utilisée |:| |:|

Pour le procédé GMAW :

- caniveaux; I:l I:l

- débordements; I:I I:I

- porosités de surface; I:I I:I

- oxydation; I:l I:l 0 10

2.2 A respecté les symboles de soudage :

- emplacement de la soudure; I:l I:l

- dimension des cordons; I:I I:I

- profil des cordons. I:I I:I 0 10




301-935

OBSERVATION

RESULTAT

2.3 A respecté les procédures de soudage :
- type et diamétre du méta d'apport;
- intensité, type de courant, polarite;
- tension al'arc;
- gaz protecteur;
- technique de soudage.

- égquerrage;

- rectitude de la piece;
- gauchissement;

- torsion.

PROCEDER A LA FINITION DESCOMPOSANTES

3. QUALITEDELAFINITION

3.1 A rédiséun produit dont lafinition est adéquate :
S niveau adéquat de la rugosité des surfaces,
S assemblage exempt :
* de coups d'arc ou de marteau;
* de projections;
o d'arétesvives,
* de marques de meulage, de limage, etc.

EVALUER LA QUALITE DE LA FINITION

. DESNORMESDE QUALITE;
* DESCONTRAINTESDE L'ASSEMBLAGE
4.1 A repéréles principaux défauts de I'assemblage :
S aux angles;
S aux dimensons
S aléquerrage.

2.4 A controlé adéguatement la dilatation et le retrait :

4. REPERAGE DESDEFAUTSDES COMPOSANTES AU REGARD

o
=

L0000 000
L0000 000

N .

e
o

N .

O]

N

Seuil de réussite : 80 points

Totd :

/ 100

Remarques :




TITRE DU PROGRAMME : SOUDAGE-MONTAGE

NE ET TITRE DU MODULE : 24 - COMMUNICATION EN MILIEU DE TRAVAIL

TABLEAU D'ANALYSE DU PROGRAMME
TABLEAU DE SPECIFICATIONS
DESCRIPTION DE L'EPREUVE

FICHE D'EVALUATION DE LA PARTICIPATION

Code: 301941

FP9805
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TABLEAU DE SPECIFICATIONS - EPREUVE EN VUE DE L’EVALUATION DE LA PARTICIPATION

TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage
TITRE DU COURS : 24 - COMMUNICATION EN MILIEU DE TRAVAIL

COMPORTEMENT ATTENDU : Communiquer en milieu de travail

1/1

CODE DU COURS : 301941

Manifestation de la participation Pond. Critéres de participation Pond.
% %
PHASE 1:
1. Effectue uneanalyserigoureuse deladocumentation. 10 1.1 Présente lesobstacles alacommunication et des éléments qui 10
permettent une communication efficace.
PHASE 2 :
2. Participe ades activités permettant de faire ressortir les éléments 20 2.1 Interprete des messages a caractére technique. 10
essentiels d'un message a caractere technique.
2.2 Explique verbalement des problémes a caractére technique. 10
3. Participe a des activités permettant d'expérimenter différentes 45 3.1 Anayse les fagons de communiquer des membres d'une 20
techniques de communication. équipe de travail.
3.2 Met en évidence les problémes de communication d'une 10
équipe de travail.
3.3 Suggere des solutions aux problémes de communication d'une 5
équipe de travail.
3.4 Dégage les effets dune communication efficace sur le 10
rendement d'une équipe de travail.
PHASE 3:
4. Présente un bilan de sa fagon de communiquer. 25 4.1 Présente unbilan de sespointsforts et de ses pointsfaiblesen 15
matiére de communication .
4.2 Présente les moyens a prendre pour améliorer sa fagcon de 10
communiquer.
FP9805 Module 24



ANALYSE DU PROGRAMME - OBJECTIF DE SITUATION 1/3
TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage
TITRE DU COURS : 24 - COMMUNICATION EN MILIEU DE TRAVAIL CODE DU COURS : 301941

COMPORTEMENT ATTENDU : Communiquer en milieu de travail

Activités de formation Appr. Eval. Manifestations de la participation
% %

PHASE 1: Sensbilisation aux différentsaspectsdela
communication et du travail en équipe en
milieu de travail

- Sesenghiliser a l'importance de la communication dans 5 10 - Effectue une anayse rigoureuse de la documentation.
son milieu de travail.

- Prendre connaissance des formes de communication et 10

des caractéristiques des équipes de travail liées a
I'exécution des téches en soudage-montage.

- Prendre connaissance des caractéristiques du processus 5
de communication interpersonnelle.

- Prendre connaissance des différents obstacles a une 5
communication efficace.

- Didinguer les caractéristiques d'une équipe de travail 5
efficace.

- Discuter desprincipaesdifficultés qui entravent letravail 5
en équipe.

FP9805 Module 24



ANALYSE DU PROGRAMME - OBJECTIF DE SITUATION 2/3

TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage

TITRE DU COURS : 24 - COMMUNICATION EN MILIEU DE TRAVAIL

COMPORTEMENT ATTENDU : Communiquer en milieu de travail

CODE DU COURS : 301941

Activités de formation

Appr.
%

Eval.
%

Manifestations de la participation

- Participer alamise en commun des observations notées
au cours des activités précédentes.

PHASE 2: Application de techniquesde
communication en milieu de
travail

- Participer a des activités permettant d'expérimenter
différentes techniques de communication : décodage de
messages verbaux et non verbaux, écoute active,
reformulation, reflet et techniques d'expression.

- Participer a des activités permettant de faire ressortir les
éléments essentiel's d'un message a caractere technique.

- Participer a des activités permettant de prendre des
décisions ou d'établir des consensus en groupe.

- Noter ses observations par écrit tout au long du
déroulement de I'ensemble des activités.

20

10

20

Participe & des activités permettant de faire ressortir les ééments
essentiels d'un message a caractere technique.

Participe a des activités permettant d'expérimenter différentes
techniques de communication.

FP9805
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ANALYSE DU PROGRAMME - OBJECTIF DE SITUATION

TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage

TITRE DU COURS : 24 - COMMUNICATION EN MILIEU DE TRAVAIL

COMPORTEMENT ATTENDU : Communiquer en milieu de travail

3/3

CODE DU COURS : 301941

Activités de formation

Appr.
%

Eval.
%

Manifestations de la participation

PHASE 3:

Evaluation de sacapacité a
communiquer dans un groupede
travail

- Analyser ses capacités de communication en mettant en
évidence ses points forts, ses points faibles et les
nouvelles habil etés acquises au cours du présent module.

- Comparer lescomportements, les habiletés et les attitudes
requises pour letravail en équipe avec son comportement,
ses habiletés et ses attitudes actuels.

- Présenter les réaultats de son évauation en indiquant les
moyens a prendre pour améliorer de fagcon continue sa
capacité a communiquer et atravailler en équipe.

10

25

Présente un bilan de sa fagon de communiquer.

FP9805
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TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage

DESCRIPTION DE L'EPREUVE 1/3

TITRE DU COURS : 24 - COMMUNICATION EN MILIEU DE TRAVAIL CODE DU COURS : 301941

COMPORTEMENT ATTENDU : Communiquer en milieu de travail

Objets

Remarques

Dispositif d'évauation

PHASE 1

Elément de participation 1.1 :
Présente les obstacles ala communication
et des déments qui permettent une
communication efficace.

PHASE 2

Elément de participation 2.1 :
Interprete des messages a caractére
technique.

L'évaluation de la participation des candidates et des candidats Sappuiera sur des données recueillies a divers
moments du déroulement des activités de formation. Cependant, on ne devrait porter un jugement définitif sur un
élément de participation qu'a la toute fin de la phase correspondante dans le plan de mise en Situation.

Le jugement fina sur la participation des ééeves al'ensemble des activités de formation ne devrait étre porté qu'a
latoute fin du module.

Sensibilisation aux différents aspects de la communication et du travail en équipe en milieu de
travail

L es candidates et | es candidats devront participer aune activité de groupe visant adégager les principaux obstacles
et les déments facilitant la communication. L'enseignante ou I'enseignant fera en sorte que toutes les personnes
puissent sexprimer al'aide des données recueillies dans la documentation.

On sassurerade porter un jugement non sur lajustesse des opinons émises, mais plutét sur la pertinence desfaits,
exemples ou arguments invoqués pour justifier les prises de position des personnes.

Application des techniques de communication en milieu de travail

L'enseignante ou I'enseignant présentera aux candidates et candidats plusieurs messages a caractére technique
(oraux ou écrits) courants dans le secteur du soudage-montage. Tous les candidates et les candidats devront
interpréter au moins un message. Le jugement ne portera pas sur la justesse de I'interprétation mais sur son lien
avec |le soudage-montage.

FP9805
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TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage

TITRE DU COURS : 24 - COMMUNICATION EN MILIEU DE TRAVAIL

DESCRIPTION DE L'EPREUVE 2/3

CODE DU COURS : 301941

COMPORTEMENT ATTENDU : Communiquer en milieu de travail

Objets

Remarques

Elément de participation 2.2

caractere technique.

Elément de participation 3.1 :

membres d'une équipe de travail.

Eléments de participation 3.2 et 3.3
M et en évidence | es problémes de commu-
nication d'une équipe de travail.

communication d’ une équipe de travail.

Elément de participation 3.4 :

Explique verbalement des problemes a

Anayse les modes de communication des

Suggére des solutions aux problemes de

Dégage les effets d'une communication
efficace sur le rendement d'une équipe de

L 'enseignante ou | 'enseignant présenteraauix candidates et candidats plusi eurs problémes techniques courants dans
le secteur du soudage-montage. Chague candidate ou candidats devrachoisir un probleme technique, préparer une
bréve explication de la nature du probleme et expliquer devant le groupe la nature du probléme technique en
utilisant la terminologie appropriée. Le jugement ne portera pas sur lajustesse de I'interprétation mais sur son lien
avec |le soudage-montage.

A l'aide d'une mise en situation décrivant le fonctionnement d'une équipe de travail et d'une grille d'observation
fournie par l'enseignante ou l'enseignant, les candidates et les candidats devront analyser les modes de
communication (fagons de communiquer) des membres d'une équipe de travail. Chague candidate ou candidat
devraremplir une grille d'observation et d'anayse.

A I'occasion d'une rencontre de groupe, chague candidate ou candidat devrarelever un probléme de communication
au sein d'une équipe de travail et suggérer des solutions a ce probléme a |'aide de mises en situation ou de
documentation.

Au moment d'une rencontre de groupe, les candidates et les candidats dégageront les effets positifs d'une
communicetion efficace a partir de mises en situation décrivant le fonctionnement d'une équipe de travail.

travalil. L'enseignante ou |'enseignant dirigera les échanges d'idées afin de permettre a chague personne de sexprimer.
PHASE 3 Evaluation de sa capacité & communiquer dans un groupe detravail.
FP9805 Module 24




DESCRIPTION DE L'EPREUVE 3/3
TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage
TITRE DU COURS : 24 - COMMUNICATION EN MILIEU DE TRAVAIL CODE DU COURS : 301941

COMPORTEMENT ATTENDU : Communiquer en milieu de travail

Objets Remarques

Elément de participation 4.1
Présente un bilan de ses points forts et de | Les candidates et les candidats présenteront par écrit quelques exemplesillustrant leurs points forts et leurs points
ses points faibles en matiere de comm- | faibles quant a leur capacité de communiquer a la suite de la consultation de la documentation et des activités
unication. réalisées tout au long du module.

Elément de participation 4.2 :
Présente les moyens a prendre pour amé- | Les candidates et les candidats devront nommer deux moyens visant a améliorer leur habileté a communiquer.
liorer safacon de communiquer.

FP9805 Module 24



FICHE D'EVALUATION DE LA PARTICIPATION

SOUDAGE-MONTAGE Code du programme : 5195
24 - COMMUNICATION EN MILIEU DE TRAVAIL Code du cours : 301941

Nom de la candidate ou du candidat :

Ecole: Code permanent :

Date de |a passation de I'épreuve : RESULTAT : REUSSITE  ECHEC

Signature de |I'examinatrice ou de I'examinateur :

ELEMENTSDE PARTICIPATION JUGEMENT
OuUl  NON

PHASE 1: Sensibilisation aux différents aspects de la communication et du
travail en équipe en milieu de travail

1. EFFECTUE UNE ANALY SE RIGOUREUSE DE LA DOCUMENTATION
1.1 Présentelesobstacles alacommunication et des déments qui permettent une
communication efficace. |:| |:|
PHASE 2 : Application destechniques de communication en milieu de travail

2. PARTICIPE A DES ACTIVITES\FAISANT RESSORTIR LES ELEMENTS
ESSENTIELS D'UN MESSAGE A CARACTERE TECHNIQUE

2.1 Interprete des messages a caractere technique. I:l I:l
2.2 Explique verbalement des problemes a caractére technique. I:l I:l
3. PARTICIPE A DESACTIVITES PERMETTANT D'EXPERIMENTER DIFFERENTES
TECHNIQUES DE COMMUNICATION
3.1 Anayse lesfagons de communiquer des membres d'une équipe de travail. |:| |:|
3.2 Met en évidence les problémes de communication d'une équipe de travail. I:l I:l
3.3 Suggére des solutions aux problémes de communication d'une équipe de travail. |:| |:|
3.4 Dégage les effets d'une communication efficace sur le rendement d'une équipe de
travail. I:I I:I
PHASE 3: Evaluation de sa capacité a communiquer dansun groupe de travail
4. PRESENTE UN BILAN DE SA FACON DE COMMUNIQUER
4.1 Preeente_un _bi lan de ses points forts et de ses points faibles en matiere de I:l I:l
communication .
4.2 Présente deux moyens a prendre pour améiorer safagon de communiquer. I:l I:l

Régle de verdict : réussite de 7 déments de participation sur 9, dont leséléments 1.1, 2.1, 2.2, 3.1 et 4.1.

Remarques :




TITRE DU PROGRAMME : SOUDAGE-MONTAGE

NE ET TITRE DU MODULE : 25 - REALISATION D'ASSEMBLAGES COMPLEXES

TABLEAU D'ANALYSE DU PROGRAMME
TABLEAU DE SPECIFICATIONS
DESCRIPTION DE L'EPREUVE

FICHE D'EVALUATION

Code: 301958

FP9912
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TABLEAU DE SPECIFICATIONS - EPREUVE PRATIQUE

TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage

TITRE DU COURS : 25 - REALISATION D'ASSEMBLAGES COMPLEXES

COMPORTEMENT ATTENDU : Réaliser des assemblages complexes

1/2

CODE DU COURS : 301958

Objets d’évaluation Str.* Aspects observables Pond. Eléments - critéres Pond.
% %
Effectuer |'assemblage et le pointage PT 1. Exécution de I'assemblage et du 40 1.1 A respecté la sequence d'assemblage. 10
de chacune des composantes. pointage conformément aux exi-
gences.
1.2 A respecté lesdimensionsindiquées sur le 10
plan.
1.3 A respecté les équerrages indiqués sur le 10
plan.
1.4 A positionné les pieces selon le plan. 10
Exécuter les soudures requises sur PT 2. Qudlité des soudures en fonction: 30 2.1 A reédlisédescordonsde soudureayant un 10
chacune des composantes. » des exigences requises, minimum de défauts selon |es tolérances.
* ducontrledela dilatation et
du retrait. 10
2.2 A respecté les symboles de soudage.
2.3 A respecté la procédure de soudage. 5
2.4 A contrélé adéquatement ladilatation et le 5
retrait.
* Stratégie d'évaluation : Indiquer s’il s’agit de processus (PS) ou produit (PT) Module 25

FP9805



TABLEAU DE SPECIFICATIONS - EPREUVE PRATIQUE 2/2
TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage

TITRE DU COURS : 25 - REALISATION D'ASSEMBLAGES COMPLEXES CODE DU COURS : 301958

COMPORTEMENT ATTENDU : Réaliser des assemblages complexes

Objets d’évaluation Str.* Aspects observables Pond. Eléments - critéres Pond.
% %
Procéder alafinition de I'assemblage. PT 3. Quditédelafinition. 20 3.1 A rédisé un produit dont la finition est 20
adéquate.
Evaluer la qualité de I'assemblage. 4. Repérage des défauts de 10 41 A repéré les principaux défauts de 10
I'assemblage, le cas échéant. ['assemblage.

* Stratégie d'évaluation : Indiquer s’il s’agit de processus (PS) ou produit (PT) Module 25
FP9805



ANALYSE DU PROGRAMME - OBJECTIF DE COMPORTEMENT 1/2
TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage
TITRE DU COURS : 25 - REALISATION D'ASSEMBLAGES COMPLEXES CODE DU COURS : 301958

COMPORTEMENT ATTENDU : Réaliser des assemblages complexes

Objets possibles Appr. Eval. Aspects observables pP*
% % ou themes de connaissances ou C*
Prendre connaissance du travail a effectuer. 5 -- - Interprétation des directives.

- Didinction des caractérigtiques de I'assemblage et des
qualités recherchées.

Interpréter les plans et les devis. 5 - - Interprétation de plans et de devis.
Préparer |es pieces. 10 -- - Choix et application des techniques de préparation.
- Respect des dimensions en conformité avec les
tolérances.

- Numérotation des pieces.

Effectuer l'assemblage et le pointage de chacune des 25 40 - Fabrication d'un gabarit. P
composantes. - Respect de la séquence d'assembl age.
- Exécution de I'assemblage et du pointage conformément
aux exigences.
Exécuter les soudures requises sur chacune des composantes. 15 30 - Choix et application des procédés de soudage. P

- Qualité des soudures en fonction :
* des exigences requises,
* du contréle de la dilatation et du retrait.

* P = Epreuve pratique C = Epreuve de connaissances pratiques Module 25
FP9805



ANALYSE DU PROGRAMME - OBJECTIF DE COMPORTEMENT

TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage

TITRE DU COURS : 25 - REALISATION D'ASSEMBLAGES COMPLEXES

COMPORTEMENT ATTENDU : Réaliser des assemblages complexes

2/2

CODE DU COURS : 301958

Objets possibles Appr. Eval. Aspects observables pP*
% % ou thémes de connaissances ou C*

Effectuer le montage final de I'ensemble des composantes. 15 - Respect de la séquence d'assemblage.
Choix et application des procédés de soudage.
Conformité de I'assemblage aux caractéristiques et aux
qualités recherchées.

Procéder alafinition de I'assemblage. 15 20 Choix et application des techniques de nettoyage et de P
finition.
Quadlité de lafinition.

Evaluer la quaité de I'assemblage. 5 10 Repérage des défauts de I'assemblage, le cas échéant.
Détermination des correctifs.

Ranger |'équipement. 3 -- Rangement de I'équipement.

Nettoyer I'aire de travail. 2 - Nettoyage de |'aire de travail.

* P = Epreuve pratique C = Epreuve de connaissances pratiques Module 25
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DESCRIPTION DE L'EPREUVE 1/4
TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage
TITRE DU COURS : 25 - REALISATION D'ASSEMBLAGES COMPLEXES CODE DU COURS : 301958

COMPORTEMENT ATTENDU : Réaliser des assemblages complexes

Objets Remarques

Nature de I'épreuve Epreuve pratique consistant & réaliser un projet d'assemblage de piéces d'acier a partir de plans, de devis
d'assemblage complexes et des procédés de soudage appropriés.

Le projet devrait tenir compte du contexte de réadisation particulier dans les petites entreprises et inclure des
travaux de montage de gabarits et de dével oppement.

Le projet devrait comporter |'assemblage de pieces cylindriques ou curvilignes (tuyaux, viroles, connections, arbres,
etc.) et pourrait inclure les types de pieces utilisés dans les autres modules d'assemblage. Le projet devrait
comprendre auss le filetage, le cintrage, le pliage de piéces et le tragage sur destéles courbées (ligne droite, angle,
rayon, diamétre et piglre).

NOTE : L'évauation de ce module devra porter sur un projet congu a cette fin. Cependant, on pourra évaluer le
dernier projet rédise 5 le nombre ou la durée des projets choisis pour |'apprentissage ne permettent pas
I'utilisation d'un projet particulier pour I'évauation.

Conditions de déroulement Les candidates et les candidats auront a leur disposition |'outillage, I'équipement et les matériaux nécessaires.

Les candidates et les candidats devront préparer un rapport sommaire décrivant les principaux défauts de
I'assemblage. Cette évaluation devrait étre faite al'aide d’ assemblages préparés pour I'épreuve et présentant une
variété de défauts.

Note sur les tolérances A moins de consignes contraires, aucune tolérance ne sera accordée dans |'éval uation des é éments-critéres.
Note sur la sécurité Le respect des régles de santé et de sécurité seravérifié tout au long de I'épreuve. Toute action jugée dangereuse

et pr§udiciable pour la santé et la sécurité de la candidate ou du candidat ou d'autres personnes, ou dommagesble
pour le poste ou le lieu de travail, devra entrainer un arrét immeédiat de I'épreuve et, par conséguent, un échec.

FP9912 Module 25



DESCRIPTION DE L'EPREUVE 214
TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage
TITRE DU COURS : 25 - REALISATION D'ASSEMBLAGES COMPLEXES CODE DU COURS : 301958

COMPORTEMENT ATTENDU : Réaliser des assemblages complexes

Objets Remarques
Durée de |'épreuve 5 heures.
Seuil de réussite 80 points sur une possibilité de 100.
Information sur les éléments-critéres. Les paragraphes suivants apportent des précisions supplémentaires sur le contexte d'application des éléments-

criteres ou leur interprétation.

Elément-critére 1.1 :
A respecté la séquence d'assemblage.

Eléments-critéres 1.2, 1.3 et 1.4
A respecté lesdimensionsindiquées sur le | Les dimensions, I'équerrage et |e positionnement des piéces doivent étre conformes aux plans. On suggere de
plan. choisir des points stratégiques (minimum : 5) permettant d'évaluer chacun des éléments-criteres.

A respecté les équerrages indiqués sur le
plan.

A positionné les pieces selon le plan.

Elément-critére 2.1 :
A rédlisé des cordons de soudure ayant un | Pour les procédés SMAW et FCAW, on devratenir compte des tolérances de la norme canadienne utilisée pour
minimum de défauts selon les tolérances. | I'évaluation.

Pour les procédé GMAW et GTAW, on devra tenir compte des criteres suivants au moment de |'évaluation des
défauts des soudures.

Caniveaux :
- aucune tolérance.

FP9912 Module 25



DESCRIPTION DE L'EPREUVE 3/4
TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage
TITRE DU COURS : 25 - REALISATION D'ASSEMBLAGES COMPLEXES CODE DU COURS : 301958

COMPORTEMENT ATTENDU : Réaliser des assemblages complexes

Objets Remarques
Débordements:
- des débordements sont tolérés sur une longueur continue ou cumulative n'exceédant pas 3 mm.
Por osités de sur face:
- aucune tolérance.
Oxydation:

- aucune tolérance.
Contamination:
- une contamination est tolérée sur une longueur maximale de 3mm.

Elément-critére 2.2 :
A respecté les symboles de soudage. On sassurera du respect des symboles de soudage en vérifiant I'emplacement des soudures, les dimensions et le
profil des cordons, etc.

Elément-critére 2.3 :
A respecté la procédure de soudage. On sassurera du respect de la procédure de soudage en vérifiant les points suivants :

- type de métal d'apport;

- diamétre du métal d'apport;

- intensité, type de courant, polarité,

- tension al'arc (Sil y alieu);

- gaz protecteur (sil y alieu);

- technique de soudage utilisée;

- etc.

Elément-critére 2.4 :
A controlé adéquatement ladilatetion et le | On Sassurera que la personne acontrolé ladilatation et leretrait en vérifiant, entre autres, I'équerrage, larectitude
retrait. de la piéce, le gauchissement, latorsion, etc.

FP9912 Module 25



DESCRIPTION DE L'EPREUVE 414
TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage
TITRE DU COURS : 25 - REALISATION D'ASSEMBLAGES COMPLEXES CODE DU COURS : 301958

COMPORTEMENT ATTENDU : Réaliser des assemblages complexes

Objets Remarques

Elément-critére 3.1 :
A rédisé un produit dont la finition est | L'évauation de la qualité de lafinition devrait tenir compte, entre autres, de :
adéguate. - larugosité des surfaces,

- |'absence de coup d'arc ou de marteau;

- I'absence de projections,

- |'absence d'arétes vives;

- I'absence de marques de meulage, de limage, etc.

Elément-critére 4.1 :
A repérélesprincipaux défautsdel'assem- | Le repérage des principaux défauts de |'assemblage devrait couvrir au moins les sujets suivants :
blage. - respect des angles,

- respect des dimensions,

- respect de |'équerrage.

FP9912 Module 25



FICHE D'EVALUATION

SOUDAGE-MONTAGE Code du programme : 5195

25 - REALISATION D'ASSEMBLAGES COMPLEXES Code du cours : 301958

Nom de la candidate ou du candidat :

Ecole: Code permanent :

Date de la passation de I'épreuve : RESULTAT : REUSSITE  ECHEC

Signature de I'examinatrice ou de |'examinateur :

OBSERVATION RESULTAT

OUl NON

EFFECTUER L'ASSEMBLAGE ET LE POINTAGE DE CHACUNE
DES COMPOSANTES

1. EXECUTION DE L'ASSEMBLAGE ET DU POINTAGE
CONFORMEMENT AUX EXIGENCES

1.1 A respecté la séguence d'assemblage. 0 10
1.2 A respecté lesdimensionsindiqués sur le plan. 0 10
1.3 A respecté les équerrages indiquées sur le plan. 0 10
1.4 A postionné les piéces selon le plan. 0 10

EXECUTER LES SOUDURES REQUISES SUR CHACUNE DES
COMPOSANTES

2. QUALITE DES SOUDURESEN FONCTION :
* DESEXIGENCES REQUISES;
* DU CONTROLE DE LA DILATATION ET DU RETRAIT

2.1 A rédisé des cordons de soudure ayant un minimum de défauts selon
les tol érances.

Pour les procédés SMAW et FCAW :

- tolérances de la norme utilisée. I:I I:I
Pour les procédés GMAW et GTAW :
- cordons exempts des défauts suivants:
* caniveaux; I:l I:l
* débordements; I:l I:l
* porosités de surface; I:l I:l
* oxydation; I:I I:I
* contamination. I:l I:l 0 10




301-958

OBSERVATION

RESULTAT

2.2 A respecté les symboles de soudage :
- emplacement des soudures;
- dimensions des cordons,

- profil des cordons.

2.3 A respecté la procédure de soudage :
- type et diamétre du métal d'apport;
- intensité, type de courant, polarité
- tension al'arc;
- gaz protecteur;

- technique de soudage.

2.4 A contrélé adéquatement la dilatation et le retrait :
- éguerrage;
- rectitude de la piéce;
- gauchissement;

- torsion.

PROCEDER A LA FINITION DE L'ASSEMBLAGE
3. QUALITE DE LA FINITION
3.1 A rédlisé un produit dont lafinition est adéquate :

- niveau adéquat de rugosité des surfaces;
- assemblage exempt:

« de coups d'arc ou de marteau;

* de projections;

o d’ arétes vives,

« de marques de meulage, de limage, etc.

000000 OO0

000000

OO0
OO0

oo O

OO0

oo O




301-958

Seuil de réussite : 80 points

OBSERVATION RESULTAT
OUl NON
EVALUER LA QUALITE DE L'ASSEMBLAGE
4. REPERAGE DESDEFAUTSDE L'ASSEMBLAGE, LE CAS
ECHEANT
4.1 A repéré les principaux défauts de I'assemblage :
- aux angles, I:l I:l
- aux dimensions; I:I I:I
- al'éguerrage. I:I I:I 0 10
Totd : / 100

Remarques :




TITRE DU PROGRAMME : SOUDAGE-MONTAGE Code: 301963

NE ET TITRE DU MODULE : 26 - MODIFICATIONS D'ASSEMBLAGES

TABLEAU D'ANALYSE DU PROGRAMME
TABLEAU DE SPECIFICATIONS
DESCRIPTION DE L'EPREUVE

FICHE D'EVALUATION

FP9912 Module 26



TABLEAU DE SPECIFICATIONS - EPREUVE PRATIQUE

TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage

TITRE DU COURS : 26 - MODIFICATIONS D'ASSEMBLAGES

COMPORTEMENT ATTENDU : Modifier des assemblages

1/2

CODE DU COURS : 301963

Objets d’évaluation Str.* Aspects observables Pond. Eléments - critéres Pond.
% %
Effectuer les modifications sur cha PT Exécution des modifications des 20 1.1 A modifié les bonnes piéces. 10
cune des piéces. piéces de |'assembl age.
1.2 A respecté les dimensions et les tolé 10
rances prescrites.
Effectuer I'assemblage et le pointage PT Exécution deI'assemblage et du 30 2.1 A respectélesdimensionsindiquéssur le 10
des piéces. pointage. plan.
2.2 A respectéleséquerragesindiquéssur le 10
plan.
2.3 A postionné les pieces selon le plan. 10
Exécuter les soudures requises. Qualité des soudures en fonc- 25 3.1 A reédise des cordons de soudure ayant 10
tion: un minimum de défauts selon les tolé-
edes exigences requises; rances.
*du contréle, de la dilatation et
du retrait. 3.2 A respecté les symboles de soudage. 5
3.3 A respecté la procédure de soudage. 5
3.4 A controlé adéquatement la dilatation et 5
le retrait.
* Stratégie d'évaluation : Indiquer s’il s’agit de processus (PS) ou produit (PT) Module 26

FP9912



TABLEAU DE SPECIFICATIONS - EPREUVE PRATIQUE 2/2
TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage
TITRE DU COURS : 26 - MODIFICATIONS D'ASSEMBLAGES CODE DU COURS : 301963

COMPORTEMENT ATTENDU : Modifier des assemblages

Objets d’évaluation Str.* Aspects observables Pond. Eléments - critéres Pond.
% %
Procéder alafinition de I'assemblage. 4.  Quditédelafinition. 15 4.1 A chois |'équipement approprié. 5
4.2 A réalist un produit dont la finition est 10
adéquate.
Evauer la qualité et la conformité des 5. Repérage des défauts de 10 5.1 A repéré les principaux défauts. 10
modifications. I'assemblage au regard des
modifications.
* Stratégie d'évaluation : Indiquer s’il s’agit de processus (PS) ou produit (PT) Module 26

FP9912



ANALYSE DU PROGRAMME - OBJECTIF DE COMPORTEMENT

TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage

TITRE DU COURS : 26 - MODIFICATIONS D'ASSEMBLAGES

COMPORTEMENT ATTENDU : Modifier des assemblages

1/2

CODE DU COURS : 301963

Objets possibles

Appr.
%

Eval.
%

Aspects observables
ou themes de connaissances

P*
ou C*

Prendre connaissance des modifications a effectuer.

Interpréter les plans, les devis et les procédures.

Préparer les piéces.

Démonter des piéces.

Effectuer les modifications sur chacune des piéces.

Effectuer |'assemblage et le pointage des piéces.

10

10

20

20

20

Interprétation :

* des modifications requises,

» delaséquence de production a respecter;

» des méhodes et des contraintes d'exécution des
modifications.

Interprétation de plans, de devis et de procédures.

I nspection des pieces a modifier.
Choix et application des techniques de préparation.
Numérotation des piéces.

Respect de la procédure de démontage.
Etat des piéces aprés |e démontage.

Respect de la séguence de production.

Application des méthodes d'exécution des modifications.
Remplacement et transformation des piéces.

Exécution des modifications des pieces de |'assemblage.

Respect de la séguence d'assemblage.
Exécution de |'assemblage et du pointage.

* P = Epreuve pratique
FP9912

C = Epreuve de connaissances pratiques

Module 26



ANALYSE DU PROGRAMME - OBJECTIF DE COMPORTEMENT 2/2
TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage
TITRE DU COURS : 26 - MODIFICATIONS D'ASSEMBLAGES CODE DU COURS : 301963

COMPORTEMENT ATTENDU : Modifier des assemblages

Objets possibles Appr. Eval. Aspects observables pP*
% % ou themes de connaissances ou C*
Exécuter les soudures requises. 15 25 - Etablissement des paramétres. P

- Qualité des soudures en fonction :
» des exigences requises,
* du contréle, de la dilatation et du retrait.

Procéder alafinition de I'assemblage. 5 15 - Choix et application des techniques de nettoyage et de P
finition.
- Quditédelafinition.

Evauer la qualité et la conformité des modifications. 5 10 - Repérage des défauts de I'assemblage au regard des P
modifications.
- Détermination des correctifs.

Ranger I'équipement. 3 - - Rangement de I'équipement.
Nettoyer I'aire de travail. 2 -- - Nettoyage de |’ aire de travail.
* P = Epreuve pratique C = Epreuve de connaissances pratiques Module 26

FP9912



DESCRIPTION DE L'EPREUVE 1/4
TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage
TITRE DU COURS : 26 - MODIFICATIONS D'ASSEMBLAGES CODE DU COURS : 301963

COMPORTEMENT ATTENDU : Modifier des assemblages

Objets Remarques

Nature del'éoreuve Epreuve pratique consistant aréaliser lamodification d'un assemblage neuf ou usagé de piéces d'acier doux a partir
de plans, de devis d'assemblage, de postes de coupage et de procédés de soudage.

On pourra utiliser un projet réalisé dans les autres modules d'assemblage pour cette évaluation.

Parmi |es modifications possibles, on suggere entre autres:
- modification de piéces;
- modification de la piéce maitresse;
- modification de piéces de détail.

NOTE : L'évauation de ce module devrait porter sur un projet congu a cette fin. Cependant, on pourra évaluer
le dernier projet réalisé s le nombre ou ladurée des projets choisis pour |'apprenti ssage ne permettent pas
I'utilisation d'un projet particulier pour I'évauation.

Conditions de déroulement Les candidates et les candidats auront a leur disposition |'outillage, I'équipement et les matériaux nécessaires.

Les candidates et les candidats devront préparer un rapport sommaire décrivant les principaux défauts de
I'assemblage. Cette évaluation peut étre faite a I'aide d’ assemblages préparés pour |'épreuve et présentant une
variété de défauts.

Note sur les tolérances A moins de consignes contraires, aucune tolérance ne sera accordée dans |'éval uation des é éments-critéres.

Note sur la sécurité Le respect des régles de santé et de sécurité seravérifié tout au long de I'épreuve. Toute action jugée dangereuse
et pr§udiciable pour la santé et la sécurité de la candidate ou du candidat ou d'autres personnes, ou dommagesble
pour le poste ou le lieu de travail, devra entrainer un arrét immeédiat de I'épreuve et, par conséguent, un échec.

FP9912 Module 26



TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage

DESCRIPTION DE L'EPREUVE 2/4

TITRE DU COURS : 26 - MODIFICATIONS D'ASSEMBLAGES CODE DU COURS : 301963

COMPORTEMENT ATTENDU : Modifier des assemblages

Objets

Remarques

Durée de I'épreuve
Sevil deréussite
Information sur les éléments-critéres.

Elément-critére 1.1 :
A modifié les bonnes pieces.

Elément-critére 1.2
A respectélesdimensions et lestol érances
prescrites.

Eléments-critéres 2.1, 2.2 et 2.3
A respecté les dimensonsindiquées sur le
plan.
A respecté les équerrages indiqués sur le

plan.

A positionné les pieces selon le plan.

3 heures.
80 points sur une possibilité de 100.

Les paragraphes suivants apportent des précisions supplémentaires sur le contexte d'application des éléments-
criteres ou leur interprétation.

On sassurera que la personne a modifié les bonnes piéces et que ces modifications n'ont pas altéré d'autres piéces
de I'assemblage.

On sassurera que les piéces modifiées respectent les tolérances du plan.

Les dimensions, |'équerrage et le positionnement des pieces doivent ére conforme aux plans. On suggeére de
choisir des points stratégiques (minimum : 5) permettant d'évaluer chacun des € éments-critéres.

FP9912
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TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage

DESCRIPTION DE L'EPREUVE 3/4

TITRE DU COURS : 26 - MODIFICATIONS D'ASSEMBLAGES CODE DU COURS : 301963

COMPORTEMENT ATTENDU : Modifier des assemblages

Objets

Remarques

Elément-critére 3.1
A réalisé des cordons de soudure ayant un
minimum de défauts selon les tolérances.

Elément-critére 3.2
A respecté les symboles de soudage.

Pour les procédés SMAW et FCAW, on devratenir compte des tolérances de la norme canadienne applicable au
projet utilisé pour |'évaluation.

Pour lesprocédé GMAW et GTAW, on tiendracompte des critéres suivants pour constater |a présence des défauts
des soudures.:

Caniveaux :
- aucune tolérance.
Débordements:
- des débordements sont tolérés sur une longueur continue ou cumulative n'excédant pas 3 mm.
Por osités de surface:
- aucune tolérance.
Oxydation:
- aucune tolérance.
Contamination:
- une contamination sur une longueur maximale de 3 mm et tolérée.

On sassurera du respect des symboles de soudage en vérifiant I'emplacement des soudures, les dimensions et le
profil des cordons, etc.

FP9912
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TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage

TITRE DU COURS : 26 - MODIFICATIONS D'ASSEMBLAGES

DESCRIPTION DE L'EPREUVE 4/4

CODE DU COURS : 301963

COMPORTEMENT ATTENDU : Modifier des assemblages

Objets

Remarques

Elément-critére 3.3 :
A respecté |a procédure de soudage.

Elément-critére 3.4 :
A contr6lé adéquatement la dilatation et le
retrait.

Elément-critére 4.2 :
A rédisé un produit dont la finition est
adéquate.

Elément-critére 5.1 :
A repéré les principaux défauts.

On sassurera du respect de la procédure de soudage en vérifiant les points suivants :
- type de métal d'apport;
- diamétre du métal d'apport;
- intensité, type de courant, polarité,
- tension al'arc (Sil y alieu);
- gaz protecteur (sil y alieu);
- efc.

On sassurera que la personne a controlé la dilatation et le retrait en vérifiant entre autres I'équerrage, larectitude
de la piéce, le gauchissement, latorsion, etc.

L'évaluation de la qudité de lafinition devrait tenir compte, entre autres, de :
- larugosité des surfaces,
- I'absence de coup d'arc ou de marteau;
- I'absence de projection;
- |'absence d'arétes vives;
- I'absence de marques de meulage, de limage, etc.

Le repérage des principaux défauts de |'assemblage devrait couvrir au moins les sujets suivants :
- respect des angles;
- respect des dimensions,
- respect de |'équerrage.

FP9912
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FICHE D'EVALUATION

SOUDAGE-MONTAGE

26 - M ODIFICATIONS D' ASSEMBLAGES Code du cours

Nom de la candidate ou du candidet :

Code du programme : 5195
: 301963

Ecole: Code permanent :

Date de la passation de I'épreuve : RESULTAT :

Signature de I'examinatrice ou de |'examinateur :

REUSSITE ECHEC

OBSERVATION

RESULTAT

EFFECTUER LESMODIFICATIONS SUR CHACUNE DESPIECES

1. EXECUTION DESMODIFICATIONS DESPIECES DE
L'ASSEMBLAGE

1.1 A modifié les bonnes piéces.

1.2 A respecté les dimensions et |es tolérances prescrites.

EFFECTUER L'ASSEMBLAGE ET LE POINTAGE DESPIECES
2. EXECUTION DE L'ASSEMBLAGE ET DU POINTAGE

2.1 A respecté les dimensions indiquées sur le plan.

2.2 A respecté les équerrages indiqués sur le plan.

2.3 A positionné les piéces selon le plan.

EXECUTER LES SOUDURES REQUISES

3. QUALITE DES SOUDURESEN FONCTION :
* DESEXIGENCESREQUISES;
* DUCONTROLE DE LA DILATATION ET DU RETRAIT

3.1 A rédise des cordons de soudure ayant un minimum de défauts
selon les tolérances.

Pour les procédés SMAW et FCAW :

- respect des tolérances de la norme canadienne utilisée.

Oul

NON




301-963

OBSERVATION RESULTAT

Pour les procédés GMAW et GTAW :

- cordons exempts des défauts suivants:
* caniveaL;
* débordements;

* porosités de surface;

100000
100000

* Oxydation;
* contamination. 0 10
3.2 A respecté les symboles de soudage :
- emplacement des soudures; I:l I:l
- dimensions des cordons, I:l I:l
- profil des cordons. I:l I:l 0 5
3.3 A respecté la procédure de soudage :
- type et diametre du métal d'apport; I:l I:l
- intensité, type de courant, polarite; I:l I:l
- tension al'arc (il y alieu); I:l I:l
- gaz protecteur (Sil y alieu). I:l I:l 0 5

3.4 A contrdlé adéquatement la dilatation et le retrait :
- équerrage;
- rectitude de la piece;

- gauchi ssement;

O OO0
O OO0

- torsion.




301-963

OBSERVATION

RESULTAT

PROCEDER A LA FINITION DE L'ASSEMBLAGE

4. QUALITE DE LA FINITION
4.1 A chois I'équipement approprié.

4.2 A rédisé un produit dont lafinition est adéguate :
- niveau adéguat de rugosité des surfaces;
- assemblage exempt des défauts suivants:
* coups d'arc ou de marteau;
* projections,
. arétesvives,
» marques de meulage, de limage, etc.

EVALUER LA QUALITE ET LA CONFORMITE DES
MODIFICATIONS

5. REPERAGE DESDEFAUTSDE L'ASSEMBLAGE AU REGARD
DESMODIFICATIONS

5.1 A repérélesprincipaux défauts de |’ assemblage:
- aux angles,
- aux dimensions;

- al'équerrage.

Oul

oo O

NON

oo O

HEEEE

Seuil deréussite: 80 points

Totd :

/ 100

Remarques :




TITRE DU PROGRAMME : SOUDAGE-MONTAGE Code: 301974

NE ET TITRE DU MODULE : 27 - REPARATION D'ASSEMBLAGES

TABLEAU D'ANALYSE DU PROGRAMME
TABLEAU DE SPECIFICATIONS
DESCRIPTION DE L'EPREUVE

FICHE D’EVALUATION

FP9912 Module 27



TABLEAU DE SPECIFICATIONS - EPREUVE PRATIQUE

TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage

TITRE DU COURS : 27 - REPARATION D'ASSEMBLAGES

COMPORTEMENT ATTENDU : Réparer des assemblages

1/2

CODE DU COURS : 301974

Objets d’évaluation Str.* Aspects observables Pond. Eléments - critéres Pond.
% %
Effectuer les réparations. PS 1.  Exécution des réparations. 25 1.1 A respecté laprocédure de réparation. 5
1.2 A utilisé correctement les techniques de 15
coupage, de gougeage et de meulage.
13 A effectué les réparations 5
conformément aux exigences.
Effectuer I'assemblage et le pointage PT 2. Exécution de l'assemblage et 20 2.1 A placéles pieces aux bons endroits. 5
des pieces. du pointage.

2.2 A positionné correctement les piéces. 10

2.3 A respecté |es tolérances géométriques. 5

Exécuter les soudures requises. PT 3. Qualité des soudures en 25 3.1 A réalisé des cordons de soudure ayant un 5

fonction : minimum de défauts selon les tol érances.
* desexigences requises,
* ducontrdle, deladilatation et 3.2 A respecté les symboles de soudage. 5
du retrait.
3.3 A respecté la procédure de soudage. 5
3.4 A contr6lé adéquatement la dilatation et le 10
retrait.
* Stratégie d'évaluation : Indiquer s’il s’agit de processus (PS) ou produit (PT) Module 27

FP9912



TABLEAU DE SPECIFICATIONS - EPREUVE PRATIQUE

TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage

TITRE DU COURS : 27 - REPARATION D'ASSEMBLAGES

COMPORTEMENT ATTENDU : Réparer des assemblages

2/2

CODE DU COURS : 301974

Objets d’évaluation Str.* Aspects observables Pond. Eléments - critéres Pond.
% %
Effectuer le nettoyage des pieces. PS/PT | 4. Choix et application des 15 4.1 A chois I'équipement approprié. 5
techniques de nettoyage.
4.2 A rédisé un produit dont la finition est 10
adéquate.
Evauer la qualité et la conformité des PS 5. Repérage des défauts de 15 5.1 A relevé les principaux défauts de la 15
modifications. I'asssemblage au regard des qualité des réparations et de lafinition.
réparations.
* Stratégie d'évaluation : Indiquer s’il s’agit de processus (PS) ou produit (PT) Module 27

FP9912



ANALYSE DU PROGRAMME - OBJECTIF DE COMPORTEMENT 1/2
TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage
TITRE DU COURS : 27 - REPARATION D'ASSEMBLAGES CODE DU COURS : 301974

COMPORTEMENT ATTENDU : Réparer des assemblages

Objets possibles Appr. Eval. Aspects observables pP*
% % ou themes de connaissances ou C*
Prendre connaissance des réparations a effectuer. 5 - - Interprétation :

* desréparations requises;
* des procédures de réparation;
* du degré de difficulté du travail.

Interpréter les plans, les devis et les procédures. 5 - - Reconnaissance du métal de base.
- Choix des procédés a appliquer et des modalités
d'application.

Préparer les pieces. 10 - - Inspection des pieces a réparer.
- Nettoyage des piéces.

Effectuer les réparations. 20 25 - Respect des procédures de réparation. P
- Application des techniques:
» de coupage;
» de chanfreinage;
* de gougeage;
» defagonnage.
- Exécution des réparations.

Effectuer I'assemblage et |e pointage des piéces. 25 20 - Respect de la sequence d'assemblage. P
- Exécution de I’ assemblage et du pointage.

* P = Epreuve pratique C = Epreuve de connaissances pratiques Module 27
FP9912



ANALYSE DU PROGRAMME - OBJECTIF DE COMPORTEMENT 2/2
TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage
TITRE DU COURS : 27 - REPARATION D'ASSEMBLAGES CODE DU COURS : 301974

COMPORTEMENT ATTENDU : Réparer des assemblages

Objets possibles Appr. Eval. Aspects observables pP*
% % ou themes de connaissances ou C*
Exécuter les soudures requises. 20 25 - Etablissement des paramétres. P

- Qualité des soudures en fonction:
*  desexigences requises,
e ducontréle de ladilatation et du retrait.

Effectuer le nettoyage des pieces. 5 15 - Choix et application des techniques de nettoyage des P
piéces.
Evaluer laqualité et la conformité des réparations. 5 5 - Repérage des défauts de I’ assemblage au regard des P

réparations requi ses.
- Détermination des correctifs.

Ranger |'équipement. 3 -- - Rangement de I'équipement.
Nettoyer I’ aire de travail. 2 - - Nettoyage de |’ aire de travail.
* P = Epreuve pratique C = Epreuve de connaissances pratiques Module 27

FP9912



TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage

DESCRIPTION DE L'EPREUVE 1/3

TITRE DU COURS : 27 - REPARATION D'ASSEMBLAGES CODE DU COURS : 301974

COMPORTEMENT ATTENDU : Réparer des assemblages

Objets

Remarques

Nature de I'épreuve

Conditions de déroulement

Durée de I'épreuve

Sevil de réussite

Epreuve pratique en deux étapes distinctes, consistant a:
C effectuer une réparation sur un assemblage;
C évaluer la qualité et la conformité de réparations effectuées sur des assemblages.

La passation de chaque étape pourra étre organisée indépendamment I’ une de I’ autre.

Pour la premiére étape, on suggere d'utiliser divers projets d'assemblages déja réalisés et permettant le
remplacement d’'un composant; le composant aremplacer devracomporter plusieurs piéces, on peut, acet effet,
utiliser un projet déja réalisé auparavant par la candidate ou par le candidat; il n'est pas nécessaire que la
réparation a effectuer réponde a un besoin réel pour |'assemblage utilisé; on s assurera, toutefois, que les
réparations demandées soient variées et représentatives de la compétence du module, tout en étant de complexité
comparable; on pourraains les assigner au hasard aux candidates et candidats.

On ne devra pas faire passer cette étape de I’ éoreuve a plus de six candidats alafois.
Pour la deuxiéme étape, on aura également prévu une sél ection d'assemblages dé§ja réparés, chague candidate ou

candidat étant assigné au hasard aun assemblage particulier. On veilleraace queles projets soient de complexité
équivalente et constituent une sélection représentative de la pratique du métier.

4 heures

80 points sur une possibilité de 100.

FP9912
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TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage

DESCRIPTION DE L'EPREUVE 2/3

TITRE DU COURS : 27 - REPARATION D'ASSEMBLAGES CODE DU COURS : 301974

COMPORTEMENT ATTENDU : Réparer des assemblages

Objets

Remarques

Information sur les éléments-criteres.

Elément-critére 1.1
A respecté la procédure de réparation.

Elément-critére 1.3
A effectué les réparations conformément
aux exigences.

Eléments-critéres 2.1, 2.2 et 2.3 ;
A placé les piéces aux bons endraits.
A positionné correctement |es piéces.
A respecté les tolérances géométriques.

Elément-critére 3.2 :
A respecté les symboles de soudage.

L es paragraphes suivants apportent des précisions supplémentaires sur le contexte d'application des éléments -
criteres ou leur interprétation.

lére étape: Exécution de laréparations

La candidate ou le candidat devra avoir enlevé uniquement les pieces a réparer sans endommager les piéces
adjacentes ni le métal de base.

La candidate ou le candidat devra, si nécessaire, réparer les anomalies causées par |’ enlévement des pieces avant
de procéder au pointage des pieces.

La candidate ou le candidat devra placer et positionner conformément aux données du plan, I'ensemble des piéces
incluses dans la réparation.

La candidate ou le candidat devra respecter, entre autres, I'emplacement, les dimensions, le profil des soudures,
etc.

FP9912
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DESCRIPTION DE L'EPREUVE 3/3
TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage
TITRE DU COURS : 27 - REPARATION D'ASSEMBLAGES CODE DU COURS : 301974

COMPORTEMENT ATTENDU : Réparer des assemblages

Objets Remarques

Elément-critere 3.3 :
A respecté laprocédure de soudage. L es candidates et candidats devront avoir respecté les principaux € éments de la procédure de soudage utilisée pour

réaiser laréparation; on vérifiera, dépendamment du procédé utilisg; quel ques ééments comme, par exemple:

- le choix et le diamétre des métaux d'apport;

- l'intensité, le type et la polarité du courant;

- latension al'arc;

- le gaz protecteur;

- efc.

Elément-critére 3.4
A contr6lé adéquatement la dilatation et le | La candidate ou le candidat devraavoir chois des méthodes adéquates de contrdle de ladilatation et du retrait pour
retrait. la réparation (séquence de soudage, déformations préalables, retardement maximal du bridage, martelage, post-

chauffage, traitement thermique, chaudes de retrait, redressement a froid, etc.).

2¢ étape : Evaluation dela qualité et de la conformité des r éparations

Elément-critére 5.1 :
A relevé les principaux défauts de la | La candidate ou le candidat devra, en vérifiant |" assemblage réparé, avoir tenu compte des principaux éléments
qualité des réparations et de lafinition. de contréle de la qualité des réparations (respect des angles, des dimensions, de I'équerrage, etc.) et delafinition

(rugosité des surfaces, absence de coup d'arc ou de marteau, absence de projection, d'arétes vives, de marques

de meulage , de marques de limage, etc.).

FP9912 Module 27



FICHE D'EVALUATION

SOUDAGE-MONTAGE Code du programme : 5195

27 - M ODIFICATIONS D' ASSEMBLAGES Code du cours : 301974

Nom de la candidate ou du candidat :

Ecole: Code permanent :

Date de la passation de I'épreuve : RESULTAT : REUSSITE  ECHEC

Signature de I'examinatrice ou de |'examinateur :

OBSERVATION RESULTAT

OUl NON
PREMIERE ETAPE: EXECUTION D’'UNE REPARATION
EFFECTUER LESREPARATIONS
1. EXECUTION DESREPARATIONS

1.1 A respecté la procédure de réparation. 0 5
1.2 A utilisé correctement les techniques :
- de coupage; I:I I:I
- de gougeonnage; I:I I:I
- de meulage. I:I I:I 0 15
1.3 A effectué les réparations conformément aux exigences. 0 5
EFFECTUER L'ASSEMBLAGE ET LE POINTAGE DESPIECES
2. EXECUTION DE L'ASSEMBLAGE ET DU POINTAGE
2.1 A placé les piéces aux bons endroits. 0 5
2.2 A positionné correctement les piéces. 0 10

2.3 A respecté les tolérances géométriques. 0 5




301-974

OBSERVATION

RESULTAT

EXECUTER LES SOUDURES REQUISES
3. QUALITE DES SOUDURESEN FONCTION :

* DESEXIGENCES REQUISES;
* DUCONTROLE DE LA DILATATION ET DU RETRAIT

3.1 A rédisé des cordons de soudure ayant un minimum de défaut selon
les tol érances.

Pour les procédés SMAW et FCAW:
- respect de la norme canadienne utilisée
Pour les procédés GMAW et GTAW:
- cordons exempts des défauts suivants:
* caniveavu;
* débordements,
* porosités de surface;
* oxydation;

* contamination.

3.2 A respecté les symboles de soudage :
- emplacement des soudures;
- dimensions des cordons,

- profil des cordons.

3.3 A respecté la procédure de soudage :
- type et diamétre du méta d'apport;
- intensité, type de courant, polarité;
- tension al'arc (Sil y alieu);

- gaz protecteur (Sil y alieu).

Oul

[
[

1O O OO0
OO0

1O O

OO000
OO000

NON




301-974

OBSERVATION RESULTAT
OUlI NON
3.4 A controlé adéguatement la dilatation et le retrait : OUl NON
- équerrage; I:l I:l
- rectitude de la piéce; I:l I:l
- absence de gauchissement; I:l I:l
- absence de torsion. I:l I:l 0 10
EFFECTUER LE NETTOYAGE DESPIECES
4. CHOIX ET APPLICATION DESTECHNIQUESDE
NETTOYAGE
4.1 A chois I'équipement approprié. 0 5
4.2 A rédisé un produit dont lafinition est adéquate..
- qudité de lafinition:
eniveau de rugosité des surfaces; I:l I:l
sabsence de coups d’ arcs ou de marteaux; I:l I:l
absence d’ arétes vives, I:l I:l
«absence de marques de meulage, de limage, €tc; I:l I:l 0 10
DEUXIEME ETAPE: EVALUATION DE LA QUALITE ET DE LA
CONFORMITE DES REPARATIONS
EVALUER LA QUALITE ET LA CONFORMITE DES
MODIFICATIONS
5. REPERAGE DESDEFAUTSDE L'ASSEMBLAGE AU REGARD
DESREPARATIONS
5.1 A relevéles principaux défauts de la qualité des réparations.
0 15
Totd : / 100
Seuil de réussite : 80 points

Remarques :




TITRE DU PROGRAMME : SOUDAGE-MONTAGE Code: 301981

NE ET TITRE DU MODULE : 28 - UTILISATION DE MOYENS DE RECHERCHE D'UN EMPLOI

TABLEAU D'ANALYSE DU PROGRAMME
TABLEAU DE SPECIFICATIONS
DESCRIPTION DE L'EPREUVE

FICHE D'EVALUATION

FP9805 Module 28



TABLEAU DE SPECIFICATIONS - EPREUVE PRATIQUE

TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage

TITRE DU COURS : 28 - UTILISATION DE MOYENS DE RECHERCHE D'UN EMPLOI

COMPORTEMENT ATTENDU : Utiliser des moyens de recherche d'un emploi

1/1

CODE DU COURS : 301981

Objets d’évaluation Str.* Aspects observables Pond. Eléments - critéres Pond.
% %
Rédiger une lettre de demande PT Pertinence du texte au regard 50 1.1 Sest bien identifié et a bien identifié son 10
demploi. de I'emploi postulé. interlocuteur.
12 A décrit suffisamment sa formation 20
professonnelle.
1.3 A décrit ses expériences pertinentes. 10
1.4 A bien démontré sa connaissance des 10
exigences de I'emploi demandé et de la
nature de |'entreprise.
Respect des normes de 50 2.1 A bien dispose son texte. 20
présentation d'une lettre de
demande d'emploi. 2.2 A produit un document propre et lisible. 20
2.3 A respecté |'orthographe et les régles 10
grammatical es.
* Stratégie d'évaluation : Indiquer s’il s’agit de processus (PS) ou produit (PT) Module 28

FP9805



ANALYSE DU PROGRAMME - OBJECTIF DE COMPORTEMENT

TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage

TITRE DU COURS : 28 - UTILISATION DE MOYENS DE RECHERCHE D'UN EMPLOI

COMPORTEMENT ATTENDU : Utiliser des moyens de recherche d'un emploi

1/1

CODE DU COURS : 301981

Objets possibles Appr. Eval. Aspects observables pP*
% % ou thémes de connaissances ou C*

Rédiger son curriculum vitae. 40 - Pertinence des données présentées. P
Clarté et propreté du texte.
Respect du code grammatical et orthographique.

Rédiger une lettre de demande d'emploi. 30 100 Pertinence du texte au regard de I'emploi demandé. P
Respect des normes de présentation d'une lettre de
demande demploi.

Passer une entrevue simulée de recherche d'emploi. 30 - Respect des regles de présentation et de convenance en P
entrevue.
Pertinence des réponses et des interventions.

* P = Epreuve pratique C = Epreuve de connaissances pratiques Module 28

FP9805



TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage

DESCRIPTION DE L'EPREUVE 1/2

TITRE DU COURS : 28 - UTILISATION DE MOYEN DE RECHERCHE D'UN EMPLOI CODE DU COURS : 301981

COMPORTEMENT ATTENDU : Utiliser des moyens de recherche d'un emploi

Objets

Remarques

Nature de I'épreuve

Note sur les tolérances

Durée de I'épreuve
Seuil de réussite

Information sur les éléments-criteres.
Elément-critére 1.2

A décrit suffissmment sa formation
professonnelle.

Epreuve pratique consistant a rédiger une lettre de demande d'emploi.

A l'aide de textes d'offres d'emploi réelles ou fictives provenant du secteur du soudage-montage, la candidate ou
le candidat devrarédiger une lettre de demande d'emploi.

Onfournira, dans cestextes, desrenseignements sur le type de tches a exécuter et les responsabilités a assumer.
De plus, on précisera que I'employeur fera une premiere séection a partir de la lettre de demande d'emploi.

A moins de consignes contraires, aucune tolérance ne sera accordée dans |'éval uation des é éments-critéres.
Les candidates et |es candidats sont autorisés a utiliser un dictionnaire et une grammaire.

On pourra faire passer |'épreuve al'ensemble des candidates et des candidats alafois.
1 heure.
70 points sur une possibilité de 100.

L es paragraphes suivants apportent des précisions supplémentaires sur le contexte d'application des é éments-
critéres ou leur interprétation.

La personne devra mentionner les compétences acquises durant sa formation.

FP9805
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DESCRIPTION DE L'EPREUVE 2/2
TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage
TITRE DU COURS : 28 - UTILISATION DE MOYEN DE RECHERCHE D’UN EMPLOI CODE DU COURS : 301981

COMPORTEMENT ATTENDU : Utiliser des moyens de recherche d'un emploi

Objets Remarques

Elément-critére 2.1 :
A bien disposé son texte. On sassurera que le document est conforme aux regles usuelles de présentation (ordre de présentation des
éléments) et aux recommandations de I'examinatrice ou de I'examinateur.

Elément-critére 2.2 :
A produit un document propre et lishle. | On sassurera, entre autres, de la propreté du document et de |'absence de ratures.

Elément-critére 2.3 :
A respecté l'orthographe et les régles | Tolérance : 5 fautes.
grammaticales.

FP9805 Module 28



FICHE D'EVALUATION

SOUDAGE-MONTAGE

Code du programme : 5195

demandé et de la nature de I'entreprise.

DE DEMANDE D'EMPLOI

2.1 A bien disposé son texte :

2. RESPECT DESNORMESDE PRESENTATION D'UNE LETTRE

28 - UTILISATION DE MOYENS DE RECHERCHE D'EMPLOI Code du cours : 301981
Nom de |a candidate ou du candidat :
Ecole: Code permanent :
Date de |a passation de I'épreuve RESULTAT : REUSSITE  ECHEC
Signature de |I'examinatrice ou de I'examinateur :
OBSERVATION RESULTAT
OUl NON
REDIGER UNE LETTRE DE DEMANDE D'EMPLOI
1. PERTINENCE DU TEXTE AU REGARD DE L'EMPLOI
POSTULE
1.1 Ses bienidentifié et a bien identifié son interlocuteur. 0 10
1.2 A décrit suffisamment saformation professionnelle. 0 20
1.3 A décrit ses expériences pertinentes. 0 10
1.4 A bien démontré sa connaissance des exigences de I'emploi 0 10

Seuil de réussite : 70 points

- ordre de présentation,; I:l I:l

- disposition des éléments. I:l I:l 0 20
2.2 A produit un document propre et lisible :

- propreté; I:l I:l

- absence de ratures. I:I I:I 0 20
2.3 A respecté I'orthographe et les régles grammaticales.

Tolérance : 5 fautes. 0 10

Totd : / 100

Remarques :




TITRE DU PROGRAMME : SOUDAGE-MONTAGE Code: 301996

NE ET TITRE DU MODULE : 29 - INTEGRATION AU MILIEU DE TRAVAIL

TABLEAU D'ANALYSE DU PROGRAMME
TABLEAU DE SPECIFICATIONS
DESCRIPTION DE L'EPREUVE

FICHE D'EVALUATION DE LA PARTICIPATION

FP9805 Module 29



TABLEAU DE SPECIFICATIONS - EPREUVE EN VUE DE L’EVALUATION DE LA PARTICIPATION

TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage

TITRE DU COURS : 29 - INTEGRATION AU MILIEU DE TRAVAIL

COMPORTEMENT ATTENDU : S'intégrer au milieu de travail

1/2

CODE DU COURS : 301996

Manifestation de la participation Pond. Critéres de participation Pond.
% %
PHASE 1:
1. Sapplique a comprendre I'organisation pratique du stage et les 20 1.1 Effectue une démarche de recherche d'un lieu de stage. 10
responsabilités qui lui sont attribuées.
1.2 Prend les moyens requis pour se préparer a son stage. 5
1.3 Consigne les données pertinentes dans son journa de bord. 5
PHASE 2.
2. Respecte les directives de I'entreprise en ce qui concerne les 10 2.1 Respecte les directives de I'entreprise. 5
activités qu'on l'autorise a exécuter, les horaires de travail et les
autres régles.
2.2 Respecte les horaires de travail. 5
3. Applique les normes de santé et de sécurité au travail en vigueur 5 3.1 Applique les régles de santé et securité en vigueur dans 5
dans son lieu de stage. I'entreprise.
4. Participe activement a I'exécution des différentes taches du 15 4.1 Sintégre al'équipe de travail. 15
métier.
FP9805 Module 29



TABLEAU DE SPECIFICATIONS - EPREUVE EN VUE DE L’EVALUATION DE LA PARTICIPATION

TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage
TITRE DU COURS : 29 - INTEGRATION AU MILIEU DE TRAVAIL

COMPORTEMENT ATTENDU : S'intégrer au milieu de travail

2/2

CODE DU COURS : 301996

Manifestation de la participation Pond. Critéres de participation Pond.
% %
5. Sinforme réguliérement des particularités des méthodes et des 10 5.1 Observe et effectue diverses taches professionnelles. 10
techniques appliquées ains que des outils de travail utilisés.
6. Sapplique a produire des rapports quotidiens de ses observations 10 6.1 Produit un rapport qui fait état de ses observations sur le 10
sur les téches exécutées. contexte de travail et sur les taches exercées.
PHASE 3:
7. Partage son expérience en milieu detravail avec lesautres é eves. 30 7.1 Indique au moins un aspect du métier qui differe de la 10
formation regue.
7.2 Donne un exemple qui démontre que sa perception du métier 5
avant le stage était juste.
7.3 Donne un exemple qui démontre que sa perception du métier 10
a été modifiée par I'expérience du stage.
7.4 Montre comment le stage ainflué sur son choix d'un emploi 5

futur.

FP9805
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ANALYSE DU PROGRAMME - OBJECTIF DE SITUATION

TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage
TITRE DU COURS : 29 - INTEGRATION AU MILIEU DE TRAVAIL

COMPORTEMENT ATTENDU : S'intégrer au milieu de travail

1/2

CODE DU COURS : 301996

ou participer aleur exécution.

Activités de formation Appr. Eval. Manifestations de la participation
% %
PHASE 1: Préparation au stage en milieu de travail
Prendre connaissance de l'information et des modalités 4
relatives au stage.
Répertorier les entreprises susceptibles de recevoir des 3
stagiaires.
Prendre connai ssance de |'organisation physiquedu lieu de 3 20 - Sappliquer a comprendre l'organisation pratique du stage et les
stage. responsabilités qui lui sont attribuées.
PHASE 2: Participation a des activités en milieu de
travail
Observer le contexte de travail : types de produits fabri- 40
qués et de techniques utilisées, structure interne et
conditions de travail, santé et sécurité au travail, relations
interpersonnelles, etc.
Sintégrer al'équipe de travail. 10
Observer ou effectuer différentes taches professionnelles 10

FP9805
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ANALYSE DU PROGRAMME - OBJECTIF DE SITUATION 2/2

TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage
TITRE DU COURS : 29 - INTEGRATION AU MILIEU DE TRAVAIL

COMPORTEMENT ATTENDU : S'intégrer au milieu de travail

CODE DU COURS : 301996

Activités de formation Appr. Eval.
% %

Manifestations de la participation

- Produire un bref rapport de ses observations sur le 25 10
contexte de travail et sur les taches exécutées dans
I'entreprise.

15
10

10

PHASE 3: Comparaison des perceptions de départ
avec lesrealitésdu milieu de travail

- Etablir desliensentre sesinterventionsen milieu detravail 3 30
et les connai ssances acquises en cours de formation.

- Discuter delajustesse de sa perception du métier avant et 1
apreslestage : milieu detravail, pratiques professionnelles,
etc.

- Discuter des conséquences du stage sur le choix d'un futur 1

emploi : aptitudes, goQts et champs d'intérét.

Respecter les directives de I'entreprise en ce qui concerne les activités
qu'on l'autorise a exécuter, les horaires de travail et les autres regles.

Appliguer les normes de santé et de sécurité au travail en vigueur dans
son lieu de stage.

Participer activement a l'exécution des différentes taches du métier.

Sinformer régulierement des particularités des méthodes et des
techniques appliquées ains que des outils de travail utilisés.

Sappliquer a produire des rapports quotidiens de ses observations sur
les taches exécutées.

Partage son expérience en milieu de travail avec les autres éléves.

FP9805
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TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage

TITRE DU COURS : 29 - INTEGRATION AU MILIEU DE TRAVAIL

DESCRIPTION DE L’EPREUVE 1/3

CODE DU COURS : 301996

COMPORTEMENT ATTENDU : S'intégrer au milieu de travail

Objets

Remarques

Dispositif d'évaluation

PHASE 1

Elément de participation 1.1 :
Effectue une démarche de recherche d'un
lieu de stage.

Prend les moyens requis pour se préparer
a son stage.

Consgne les données pertinentes dans son
journa de bord.

L'évauation de la participation des candidates et des candidats sappuiera sur des données recueillies a divers
moments du déroulement des activités de formation. Cependant, on ne devrait porter un jugement définitif sur un
élément-critére qu'a la toute fin de la phase correspondante dans e plan de mise en situation.

Pour la phase 2, on suggére que la candidate ou le candidat rédige un journal de bord ou seront consignés
quotidiennement les activités effectuées et le contexte detravail. Cejournal pourraétre utilisé par lapersonne pour
produire son rapport de stage.

Le jugement final sur la participation des @éves al'ensemble des activités de formation ne devrait étre porté qu'a
la toute fin du module.

PREPARATION AU STAGE EN MILIEU DE TRAVAIL

La candidate ou le candidat devra produire un bref rapport résumant les rencontres avec les responsables de stage
en entreprise. Ce document devrait inclure :

- les modalités et les responsabilités des parties;

- une description des principales caractéristiques de I'entreprise (nature de I'entreprise, structure interne,
organisation physique, nom de la personne responsabl e des stages, €tc.);

- lesrbles qudle ou il joueraau sein del'équipe detravail et ladescription destaches qui lui seront attribuées.

On suggere de donner aux candidates et aux candidats un modéle de rapport précisant les données a présenter.

FP9805
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TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage

TITRE DU COURS : 29 - INTEGRATION AU MILIEU DE TRAVAIL

DESCRIPTION DE L’EPREUVE 2/3

CODE DU COURS : 301996

COMPORTEMENT ATTENDU : S'intégrer au milieu de travail

Objets

Remarques

PHASE 2

Elément de participation 2.1 :
Respecte les directives de |'entreprise.

Elément de participation 2.1 :
Respecte les horaires de travail.

Elément de participation 3.1
Applique les regles de santé et sécurité en
vigueur dans I'entreprise.

Elément de participation 4.1 :
Sintegre al'équipe de travail.

Elément de participation 5.1 :
Observe et effectue diverses taches
professionnelles

PARTICIPATION A DESACTIVITESEN MILIEU DE TRAVAIL

La candidate ou le candidat devra respecter les directives quant aux taches et mandats qui lui seront confiés au
cours du stage. On pourra tolérer des manquements a des directives a condition que ces manquements ne se
produisent pas ala suite d'avertissements. On ne tolérera pas de manquements systématiques ou répétitifs.

La candidate ou le candidat devra respecter les politiques de I'entreprise relativement aux horaires de travail. On
pourratolérer des mangquements a ces politiques a condition que ces manquements ne se produisent pas ala suite
d'avertissements. On ne tolérera pas de mangquements systématiques ou répétitifs.

La candidate ou le candidat devra appliquer constamment les regles de santé et de sécurité au travail. On pourra
tolérer des manquements aux régles de santé et de sécurité a condition que ces manquements ne se produi sent pas
alasuite davertissements. On ne tolérera pas de manquements systématiques ou répétitifs.

La candidate ou le candidat devra réaliser les taches et les mandats qui lui seront assignés au sein de I'équipe de
travail tout au long du stage.

La candidate ou le candidat devrait interroger régulierement les employées ou employés, la personne responsable
du stage et consulter la documentation mise a sa disposition sur les techniques, les méthodes de travail, les otils,
les matiéres premieres et les produits utilisés.

FP9805
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TITRE DU PROGRAMME : Soudage-Montage

DESCRIPTION DE L’EPREUVE 3/3

TITRE DU COURS : 29 - INTEGRATION AU MILIEU DE TRAVAIL CODE DU COURS : 301996

COMPORTEMENT ATTENDU : S'intégrer au milieu de travail

Objets

Remarques

Elément de participation 6.1 :
Produit un rapport qui fait éat de ses
observations sur le contexte de travail et
sur les taches exercées.

PHASE 3

Elément de participation 7.1 :
Indique au moins un aspect du métier qui
differe de laformation regue.

Donne un exemple qui démontre que sa
perception du métier avant le stage était
juste.

Donne un exemple qui démontre que sa
perception du métier a éé modifiée par
I'expérience du stage.

Montre comment le stage a influé sur son
choix d'un emploi futur.

La candidate ou le candidat devra fournir suffisamment de renseignements pour donner un portrait cohérent du
contexte de travail (role et responsabilité de chague membre de I'équipe de travail, d'équipements utilises, etc.), les
taches exécutées (nature, fréquence, difficulté, techniques utilisées, etc.) et des commentaires sur sa capacité a
répondre aux attentes de la personne responsable du stage.

COMPARAISON DES PERCEPTIONS DE DEPART AVEC LES REALITES DU MILIEU DE
TRAVAIL

L es candidates et |es candidats auront été préal ablement informés des sujetstraités. L'enseignante ou |'enseignant
feraen sorte que toutes | es personnes puissent sexprimer alasuite deI'expérience de stage et al'aide des données
recueillies pendant le stage (rapport de stage).

On sassurera de porter un jugement non sur lajustesse des opinons émises, maisplut6t sur lapertinence desfaits,
exemples ou arguments invoqués pour justifier les prises de position.

FP9805
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FICHE D'EVALUATION DE LA PARTICIPATION

SOUDAGE-MONTAGE Code du programme : 5195

29 - INTEGRATION AU MILIEU DE TRAVAIL Code du cours : 301996

Nom de la candidate ou du candidet :

Ecole: Code permanent :

Date de la passation de I'épreuve : RESULTAT : REUSSITE  ECHEC

Signature de I'examinatrice ou de |'examinateur :

ELEMENTSDE PARTICIPATION JUGEMENT
Oul  NON

PHASE 1: PREPARATION AU STAGE EN MILIEU DE TRAVAIL

1. SAPPLIQUE A COM PRENDRE L'ORGANISATION PRATIQUE DU STAGE
ET LESRESPONSABILITESQUI LUI SONT ATTRIBUEES

1.1 Effectue une démarche de recherche d'un lieu de stage. I:l I:l
1.2 Prend les moyens requis pour se préparer & son stage. I:l I:l
1.3 Consigne les données pertinentes dans son journal de bord. I:I I:I
PHASE 2: PARTICIPATION A DESACTIVITESEN MILIEU DE TRAVAIL
2. RESPECTE LESDIRECTIVESDE L'ENTREPRISE
2.1 Respecte les directives de |'entreprise. |:| |:|
2.2 Respecte les horaires de travail. I:l I:l

3. APPLIQUE LESREGLESDE SANTE ET DE SECURITE AU TRAVAIL EN
VIGUEUR DANS SON LIEU DE STAGE

3.1 Applique lesregles de santé et securité en vigueur dans I'entreprise.




301-996

ELEMENTSDE PARTICIPATION

JUGEMENT

Oul

NON

7.

PARTICIPE ACTIVEMENT A L'EXECUTION DESDIFFERENTES TACHES
DU METIER

4.1 Sintégre al'équipe de travail.

SINFORME REGULIEREMENT DES PARTICULARITESDESMETHODES
ET DES TECHNIQUES APPLIQUEES AINSI QUE DESOUTILSDE TRAVAIL
UTILISES

5.1 Observe et effectue diverses taches professionnelles.

S'APPLIQUE A PRODUIRE DESRAPPORTS QUOTIDIENS DE SES
OBSERVATIONS SUR LESTACHES EXECUTEES

6.1 Produit un rapport qui fait état de ses observations sur le contexte de travail et sur les
taches exercées.

PHASE 3: COMPARAISON DES PERCEPTIONS DE DEPART AVEC LES

REALITESDU MILIEU DE TRAVAIL
PARTAGE SON EXPERIENCE EN MILIEU DE TRAVAIL AVEC LESAUTRES
ELEVES

7.1 Indique au moins un aspect du métier qui différe de la formation recue.

7.2 Donne un exemple qui démontre que sa perception du métier avant le stage était
juste.

7.3 Donne un exemple qui démontre que sa perception du métier a éé modifié par
I'expérience du stage.

7.4 Montre comment le stage a influé sur son choix pour d'un emploi futur.

[l

0O O O O
0O 0O O O

[

Régle de verdict : phases 1 et 2

réussite de 7 éléments de participation sur 9,

phase 3 : réussite de 3 éléments de participation sur 4.

Remarques :




