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lo- NOTIONS GENERALES

A) Procédés de fabrication

Le patronage doit tenir compte des différentes sortes de chaussures qui

proviennent de divers procédés de fabrication employés notamment dans les dé-
partements du montage et du fongage.

Ces chaussures peuvent se classer comme suit:

CHAUSSURES PROCEDES TREPOINTE MONTEES A L'AIDE DE:

Goodyear welt (dia. 1) Avec trépointe crampes, pointes et broches

Turn (dia. 2) Sans pointes

McKay Sans pointes ou crampes

Stitchdown (dia. 3) Sans crampes, ou crampes et fil

Cousues Littleway (dia. 4) Sans crampes ou colle

Staple welt Avec pointes

0.K. welt Avec pointes, ou broches et
pointes

Chaussures a semelles

molles 
Collé (dia. 5) crampes, pointes et colle

Collées

California (dia. 6) au fil (renformées)

Cloué (loose nail) pointes ou crampes
(dia. 7)

Vissé (standard screw) pointes ou crampes

Chevillé (pegged shoe) pointes ou crampes

NOTE: Les allouances du montage varient d'après les procédés. 
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lo- NOTIONS GENERALES

B) Atelier du patronage

a) Ses outils:

Bloc du tailleur;

couteau du patronier; {re on

traçoir; (dia. 9)

régle d'acier - 12 po;

galon de mesure; <

compas de cordonnier; |

tracelets ou tire-lignes; (dia, 11)

p
crayon H - contour;

HB - dessin;

efface 4H; (dia. 12)

pistolets, équerres,

rapporteur;  
tableau des mesures;

miroir métallique;

compas diviseur;

(dia. 13)

compas ordinaire;

b) Son matériel:

Papier craft;

papier manilla;

papier sablé;

. solution de sulphate de

cuivre; couperose;

carton à patron; fibre;

tôle à patron;

poinçonneuse ;
(dia. 14)

oellletteuse;

sableuse; (dia, 15)

bordeuse; (dia. 16)

pince à bordure;

cisaille à coins; (dia, 17)

cisaille à bordure;

étau; (dia. 18)

marteau;
(dia. 19)

limes:

meule; (dia. 20)

estampe en acier pour pointures; (dia. 21)

cisaille a tdle; (dia. 22)

machine à graduer. (dia. 23)

bordure de fer blanc et de cuivre;

soudure: acide sulphurique;

zinc;

soudure: J50% plomb;
50% étain;

chalumeau;

oeillets de cuivre;

forme. (dia. 24) 
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lo- NOTIONS GENERALES

B) Atelier du patronage (suite)

c) Description du matériel

1. Papier craft: assez fort; généralement du papier d'emballage.

2. Papier manilla (Carton mince): pour faire des modèles, Surface bien unie,

aucun défaut de construction, facile à tailler.

Si le carton a un défaut de construction, le patron-modèle pourra se briser

et le patronier devra recommencer son travail.

T6le: 1) Tôle noire No. 52, ordinaire;

2) Tôle galvanisée No. 26 ou No, 24,

a) La tôle noire No. 52 étant très mince et portée à rouiller, on

colle un papier craft sur les deux surfaces, Ce papier collé

renforcit la tôle, l'empêche de rouiller et permet d'écrire sur

sa surface.

b) La tôle galvanisée No. 26 ou 24 étant plus épaisse, le papier n'est
pas nécessaire et le surface blanche de la tôle permet d'écrire.

Carton à patron, pour patrons bordés:

Epaisseur - 3/32,

Qualité - A l'épreuve de l'humidité,
Un carton qui ne gondole pas.

Couleur - Généralement bleu, rose ou blanc, pour reconnaître les largeurs

des séries de patrons.

Bordure: en fer blanc ou en cuivre, Cette bordure sert à protéger le

carton, La bordure en cuivre sert pour les courbes aigues.

Forme: en érable, pour qu'elle conserve ses dimensions; et cirée, pour la

protéger contre l'humidité. 



lo- NOTIONS GENERALES

C) Terminologie

Termes français

Forme (dia. 24)

Ebauche ou profil (dia. 25)

Sortie d'un côté de forme (dia. 26)

Sortie de forme incisée (dia. 27)

Sortie de forme (dia. 28)

Gabarit (dia, 29)

Patron (dia. 30)

Patron de dessus (dia, 31)

Patron de doublure (dia. 32)

Surplus ou allouances

Graduation

Point d'empeigne

Circulaire (dia. 33)

Blucher (dia. 34)

Escarpin (dia. 35)

Chaussure à courroie (dia. 36)

Parement

(dia. 37)

Sous-garant

Compas de cordonnier

(pied à coulisse)

Pivotage

Poingon

Termes anglais

Last

Outline

Shell

Spider web

Working draft

Standard

Pattern

Upper Pattern

Lining pattern

Allowances

Grading

Vamp point

Circular

Blucher

Pump

Strap shoe

Top facing

Facing

Size stick

Spring

Dink 
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Zo= SORTIE DU PATRON

- TABLEAU DE LA SORTIE DU PATRON -
 

 

FORME |)
    

   
 

côté exterieur côté intérieur
    

   
 

sortie de forme |(2)
    

   
 

surplus du montage et talon
        

gabarit (3)
   

    

dessin (4)   
 

    

patron de dessus
et de doublure

    
   
 

morceaux de dessus morceaux de doublure
   

NOTES: 1) Les chaussures d'hommes, de femmes ou d'enfants
requièrent des séries de formes différentes.

2) La sortie de forme sert à tout procédé.

3) Le gabarit sert à un procédé seulement, pour tout
modèle,

4) La graduation des morceaux peut se faire avant de

donner ces allouances qui demeurent les mêmes, 



3o- ETUDE DE LA FORME

A) Longueur de la forme

Outillage: un compas de cordonnier.

Matériel: la forme à mesurer,

 

Poser la forme sur le compas de le talon et le saillant appuyés

cordonnier; (dia. 38) sur le compas de cordonnier;

le bout fixé sur le butoir fixe

du compas.

 

~

Faire la lecture de la longueur; appuyer le butoir à glissière

au talon de la forme;

lire sur le compas, la longueur

indiquée, en pouces ou en poin-

tures,    
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30- ETUDE DE LA FORME

B) Longueur chaussante

Appuyer le galon sur le fond de a) commencer par le bout, bien

au centre;la forme; (dia. 39)

b) faire suivre la courbe de la

cambrure jusqu'au talon, bien

au centre;

A 1'extrémité du talon.Lire la longueur en pouces;
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C
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u
r
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O
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i
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n
,

M
a
t
é
r
i
e
l
:

l
a
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r
m
e

à
m
e
s
u
r
e
r
,

p
i
e
d

g
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u
c
h
e

o
u

d
r
o
i
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p
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(1
)
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3o- ETUDE DE LA FORME

G) Longueur et largeur des formes

LONGUEUR - 1/3 de pouce.
POINTURE contour - 1/4 de pouce

GROSSEUR fond - 1/12 de pouce

CONTOUR - 1/4 de pouce.

LETTRES

(largeur) FOND - 1/16 de pouce. 
POINTURE 4-B DE FEMME

LONGUEUR LARGEUR CONTOUR

9-7/12 2-10/24 7-4/8

9-11/12 2-12/24 7-6/8

LETTRES ou LARGEUR 4-B DE FEMME

LONGUEUR LARGEUR CONTOUR

fond,
9-7/12 2-10/24 7-4/8

9-7/12 2-10/24 7-3/4
(plus 1/16)

 

 



4o- SORTIE DE LA FORME

A) Couvrir la forme d'un ruban gommé (masking tape)

Matériel: forme, pied gauche ou droit, ruban gommé de 1" de large.

 

1) Couvrir la forme; (dia. 40) en double, la partie la plus haute.

 

2) Couvrir ensuite le dessus de façon à former un X au centre
de la forme; sur le devant et en arrière.

(dia. 41, 41A)

 

3) Faire un V avec le couteau; dans le cassé de la forme et pousser

le surplus vers l'intérieur. (dia. 42,
42A)     
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4o- SORTIE DE LA FORME

B) Marquer et diviser la forme

 

1) Enlever le surplus du ruban gommé; sur le dessus et en dessous avec

la lime, excepté les cambrures.
(dia. 43)

 

 

2) Tracer la cambrure, ligne 1 et 2;

a) ajuster et pointer le patron
de la première sur le fond de
la forme;

tracer les lignes 1 et 2;

ajouter à l'intérieur de chaque
ligne;

effacer les lignes extérieures.  

prendre une première comme guide;

l'allouance 1/8" et réduire cette
ligne graduellement à chaque bout;

 

i ’

Si vous n'avez pas de première semelle, tracer les lignes 1 et 2 en

suivant bien la courbe de la cambrure. (dia. 44)
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4o- SORTIE DE LA FORME

B) Marquer et diviser la forme (suite)

Matériel: forme de pied droit ou gauche, crayon H-B, un galon.

 

Tracer une ligne au centre de la forme

sur le dessus:

a) Faire un point;

b) Faire un point;

c) Faire un point en ligne avec les

deux autres;

d) Tracer une ligne passant par ces

trois points;

e) Vérifier, à l'oeil, si la ligne
est droite et suit les courbes

de la forme.

NOTE: Vous pouvez aussi employer

une règle flexible. (dia. 45)

bien au centre du bout;

au centre du cou-de-pied;

à demi-distance de ces points;

 

Marquer le point A d'empeigne:

a) Placer le centre d'un galon;

b) Contourner la forme en tenant le

galon appuyé à plat;

c) Faire, sur la ligne 3, une marque

de chaque côté du galon;

d) Baisser ce point;

e) Faire le point A. (dia. 46)

sur le point du saillant exté-
rieur;

en passant sur le saillant inté-
rieur;

en prenant le centre;

de 1/8" (représentant l'épaisseur
du matériel);

  Tracer la ligne 4:

a) Tracer une ligne au centre du

talon;

b) Marquer le point B, sur la ligne 4;  en partant du bas vers le haut;

à demi-distance entre le haut et
le bas du talon. (dia. 47)
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4o- SORTIE DE LA FORME

C) Couper les sorties des deux côtés de la forme

 

Coller sur papier manilla;

a) couper avec soin;

b) marquer les

c) indiquer le côté;

un côté de la sortie de forme;

tout le tour;

A et B;

extérieur ou intérieur.

 

Tracer l'autre côté de la même

manière.

  Découper chaque tracé;  avec soin. (dia. 48)
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5o- SORTIE DU GABARIT

C) Remarques concernant les allouances

Voir tableau des allouances ou surplus P, 22

1) Les surplus varient d'après les coutumes de l'usine et d'après
les qualités de chaussures.

2) Le tableau ci-dessus indique des surplus standard qui ne doivent

pas être acceptés comme règle absolue.

3) Les semelles Goodyear sont des semelles libres; on prévoit ré-

gulièrement un surplus de 3/8" à 4/8" suivant la largeur de la
trépointe.

Le mot "allouance" se traduit en français par surplus; nous
conservons le mot "allouance" qui est le terme employé dans

l'industrie.

hommes - 3/8" ou 7/16"
Couture - "closed seam" 1/16",

{ femmes - 5/16"couture ordinaire dessus

doublure - 5/16"

couture au talon matériel en cuir - aucune

satin, velours, brocart - 1/16" ou 3/16"

Rempliage 5/32" ou 3/16" rasage (trimming) - 3/16" ou 1/8".

Bottine: doublure de coton, couture au talon 3/16",
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